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Hinweis zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur sicheren
Montage und Bedienung an.

Die Hinweise und Anweisungen dieser EB sind verbindlich fir
den Umgang mit PFEIFFER-Gerdten. Die bildlichen Darstellungen
und lllustrationen in dieser EB sind beispielhaft und daher als
Prinzipdarstellungen aufzufassen.

= Fir die sichere und sachgerechte Anwendung, diese EB vor
Gebrauch sorgfdltig lesen und fir spéteres Nachschlagen
aufbewahren.

= Bei Fragen, die Gber den Inhalt dieser EB hinausgehen,
kontaktieren Sie bitte den After Sales Service von
PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH.

= Diese Anleitung gilt nur fir das Ventil selbst, fir den aufge-
bauten Antrieb gilt die jeweilige Anleitung zusatzlich.

Hinweise und ihre Bedeutung

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verlet-
zungen fihren

A\ WARNUNG

Situationen, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren
kénnen

© HINwEIS
Sachschdden und Fehlfunktionen

i Info

Informative Erlduterungen

3¢ Tipp
Praktische Empfehlungen
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1 Sicherheitshinweise und SchutzmaBnah-
men

BestimmungsgemdBe Verwendung

Das Ventil BR OTa ist mit Handgetriebe oder in Kombination mit
einem Stellantrieb ausgeriistet und fir die Volumenstrom-, Druck-
und Temperaturregelung von flissigen, gasférmigen oder dampf-
formigen Medien bestimmt.

— Das Ventil und seine Antriebe sind fir genau definierte Be-
dingungen ausgelegt (z. B. Betriebsdruck, eingesetztes Medi-
um, Temperatur).

Daher muss der Betreiber sicherstellen, dass das Ventil nur
dort zum Einsatz kommt, wo die Einsatzbedingungen den bei
der Bestellung zugrunde gelegten Auslegungskriterien ent-
sprechen.

Falls der Betreiber das Ventil in anderen Anwendungen oder
Umgebungen einsetzen méchte, muss er hierfir Ricksprache
mit PFEIFFER halten.

- Handbetdtigte Ventile sind ausschliefBlich dazu bestimmt,
nach Einbau in ein Rohrleitungssystem — vorwiegend korrosi-
ve — Medien innerhalb der zugelassenen Druck- und Tempe-
raturgrenzen abzusperren, durchzuleiten oder zu regeln.

- Automatisierte Ventile sind ausschlieBlich dazu bestimmt,
nach Einbau in ein Rohrleitungssystem und nach Anschluss
des Antriebs an die Steverung — vorwiegend korrosive — Me-
dien innerhalb der zugelassenen Druck- und Temperaturgren-
zen abzusperren, durchzuleiten oder zu regeln.

- Im Typenblatt ist der zugelassene Druck- und Temperaturbe-
reich fur diese Ventile beschrieben » TB O1a.

—  Fir Ventile gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie fir
das Rohrleitungssystem, in das sie eingebaut sind und wie fir
das Steuerungssystem, an das der Antrieb angeschlossen
wird.

Diese vorliegende Anleitung gibt nur solche Sicherheitshin-
weise, die fir Ventile zusditzlich zu beachten sind.
Zusatzliche Sicherheitshinweise konnen in den Anleitungen
der Antriebsbaugruppen enthalten sein.

- Es wird vorausgesetzt, dass bei bestimmungsgemaf3er Ver-
wendung dieses Kapitel beachtet wird.

Verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung und nicht be-
stimmungsgemdBe Verwendung

Das Ventil ist nicht fir die folgenden Einsatzgebiete geeignet:

— Einsatz auferhalb der durch die technischen Daten und
durch die bei Auslegung definierten Grenzen.

- Einsatz auBerhalb der durch die am Ventil angebauten Peri-
pheriegerdte definierten Grenzen.

Ferner entsprechen folgende Tatigkeiten nicht der bestimmungs-
gemdfen Verwendung:

- Verwendung von Ersatzteilen, die von Dritten stammen.

— Ausfihrung von nicht beschriebenen Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten.

Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Qudlifikation des Bedienpersonals

Das Ventil darf nur fir druckfihrende Rohrleitungen sachkundi-
ges Fachpersonal, das mit der Montage, der Inbetriebnahme und
dem Betrieb dieses Produktes vertraut ist, demontiert, zerlegt,
montiert und in Betrieb genommen werden.

- Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanlei-
tung sind Personen, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen sowie ihrer Kenntnis-
se der einschldgigen Normen die ihnen Gbertragenen Arbei-
ten beurteilen und mogliche Gefahren erkennen kénnen.

Personliche Schutzausristung

PFEIFFER empfiehlt je nach eingesetztem Medium die folgende
Schutzausristung:

- Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz beim
Einsatz heif3er, kalter, aggressiver und/oder dtzender Medi-
en.

—  Gehorschutz bei Arbeiten in Armaturennéhe.

- Weitere Schutzausriistung beim Anlagenbetreiber erfragen.

Verbot von Modifikationen

Jegliche Modifikationen am Produkt sind ohne Riicksprache mit
PFEIFFER nicht gestattet. Bei Zuwiderhandlungen erlischt die Ge-
wahrleistung und Produktgarantie. PFEIFFER haftet nicht fir even-
tuell resultierende Sach- und Personenschaden.

Schutzeinrichtungen

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt das automatisierte Ventil
selbsttdtig eine bestimmte Sicherheitsstellung ein, vgl. Sicherheits-
stellungen im Kapitel ,3 Aufbau und Wirkungsweise”.

- Die Sicherheitsstellung entspricht der Wirkrichtung und ist bei
SAMSON Antrieben auf dem Typenschild des Antriebs ein-
getragen, vgl. Antriebsdokumentation.

— Die Armatur ist in den Potentialausgleich der Anlage mit ein-
zubeziehen.

Warnung vor Restgefahren

Um Personen- oder Sachschdden vorzubeugen, missen Betreiber
und Bedienpersonal Gefdhrdungen, die am Ventil vom Durch-
flussmedium und Betriebsdruck sowie vom Stelldruck und von be-
weglichen Teilen ausgehen kdnnen, durch geeignete Maf3nah-
men verhindern.

- Dazu missen Betreiber und Bedienpersonal alle Gefahren-
hinweise, Warnhinweise und Hinweise dieser Einbau- und
Bedienungsanleitung befolgen.

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist fir den einwandfreien Betrieb sowie fir die Ein-
haltung der Sicherheitsvorschriften verantwortlich.

—  Der Betreiber ist verpﬂichtet, dem Bedienpersonc1| diese Ein-
bau- und Bedienungsanleitung und die mitgeltenden Doku-
mente zur Verfigung zu stellen und das Bedienpersonal in
der sachgerechten Bedienung zu unterweisen.

—  Weiterhin muss der Betreiber sicherstellen, dass das Bedien-
personal oder Dritte nicht gefdhrdet werden.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

Es ist nicht in der Verantwortung von PFEIFFER und deshalb beim
Gebrauch des Ventils sicherzustellen, dass:

— Das Ventil nur bestimmungsgemdf so verwendet wird, wie in
diesem Kapitel beschrieben ist.

- Eine Antriebseinheit, die nachtrdglich auf das Ventil aufge-
baut wurde, dem Ventil angepasst und in den Endstellungen,
insbesondere in der Schlief3stellung des Ventils korrekt justiert
ist.

— Das Rohrleitungssystem und das Steuerungssystem fachge-
recht installiert wurden und regelmdfig Gberprift werden.
Die Wanddicke des Gehduses des Ventils ist so bemessen,
dass fir ein solchermaf3en fachgerecht verlegtes Rohrlei-
tungssystem eine Zusatzlast in der Ublichen Grof3enordnung
bericksichtigt ist.

- Die Armatur fachgerecht an diese Systeme angeschlossen ist.

— In diesem Rohrleitungssystem die Gblichen Durchflussge-
schwindigkeiten im Dauerbetrieb nicht Gberschritten werden.

— Bei abnormalen Betriebsbedingungen wie Schwingungen,
Wasserschlagen, Kavitation und auch geringfigige Anteile
von Feststoffen im Medium, insbesondere schleif3ende, mit
PFEIFFER Rucksprache genommen wird.

Sorgfaltspflicht des Bedienpersonals

Das Bedienpersonal muss mit der vorliegenden Einbau- und Be-
dienungsanleitung und mit den mitgeltenden Dokumenten ver-
traut sein und sich an die darin aufgefihrten Gefahrenhinweise,
Warnhinweise und Hinweise halten. Dartber hinaus muss das
Bedienpersonal mit den geltenden Vorschriften beziiglich Arbeits-
sicherheit und Unfallverhitung vertraut sein und diese einhalten.

Mitgeltende Normen und Richtlinien

- Die Ventile erfiillen die Anforderungen der europdischen
Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und der europdischen
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Bei Ventilen, die mit der CE-Kennzeichnung versehen sind,
gibt die Konformitditserkldrung Auskunft Gber das angewand-
te Konformitdtsbewertungsverfahren.

Die entsprechenden Konformitatserkldrungen stehen im An-
hang dieser EB zur Verfigung, vgl. Kapitel ,14 Zertifikate”.

—  PFEIFFER-Ventile haben nach einer Ziindgefahrenbewertung
entsprechend DIN EN ISO 80079-36 keine eigenen potenti-
ellen Zindquellen und fallen somit nicht unter die Richtlinie
2014/34/EU.

Eine CE-Kennzeichnung in Anlehnung an diese Norm ist
nicht zuldssig. Die Einbeziehung der Armaturen in den Poten-
tialausgleich einer Anlage gilt unabhdngig von der Richtlinie
fur alle Metallteile im explosionsgefdhrdeten Bereich.

Ventile mit Kunststoffauskleidung (PFA, PTFE), die betriebsmd-
BBig von aufladbaren Medien durchstromt werden, missen mit
einer elektrostatisch ableitfdhigen Kunststoffauskleidung de-
ren Oberfléchenwiderstand einen Wert von 1 GQ (10° Q)
entsprechend der DIN EN ISO 80079-36 nicht iberschreitet,
ausgefihrt sein.

1.1 Hinweise zu mdglichen schweren Perso-
nenschdden

Gefahren und Unwirksamkeit der Gewdhrleistung!

Bei Nichtbeachtung der nachfolgenden Gefahren- und Warnhin-
weise konnen Gefahren entstehen und die Gewdhrleistung von
PFEIFFER unwirksam werden.

= Nachfolgende Gefahren- und Warnhinweise befolgen.

= Bei Riickfragen PFEIFFER kontaktieren:

Gefahren und Schédden durch ungeeignete Ventile!

Ventile deren zugelassene Druck-/Temperaturbereich (=,Rating”)

fir die Betriebsbedingung nicht ausreichen, kénnen Gefahr fir

den Benutzer bedeuten und Schaden im Rohrleitungssystem ver-

ursachen.

= Nur Ventile betreiben, deren zugelassener Druck-/Tempera-
turbereich (=,Rating”) fiir die Betriebsbedingung ausreichen,
vgl. Typenblatt » TB Ola.

Berstgefahr des Druckgerdits!

Ventile und Rohrleitungen sind Druckgerdite. Jedes unsachge-

méiBe Offnen kann zum Zerbersten von Ventilbauteilen fihren.

= Maximal zulassigen Druck fiir Ventil und Anlage beachten.

= Vor Arbeiten am Ventil betroffene Anlagenteile und Ventil
drucklos setzen.

= Vor dem Ausbau des Ventils aus der Rohrleitung Druck in der
Rohrleitung ganz abbauen, damit das Medium nicht unkont-
rolliert aus der Leitung austritt.

= Medium aus betroffenen Anlagenteilen und Ventil entleeren.
(Schutzausriistung tragen).

1.2 Hinweise zu mdglichen Personenschéden

Gefahren durch falsche Verwendung des Ventils!

Die falsche Verwendung des Ventils kann Gefahr fiir den Benut-

zer bedeuten und Schéden im Rohrleitungssystem verursachen,

die dann nicht mehr im Verantwortungsbereich von PFEIFFER lie-

gen.

= Die ausgewdhlte Auskleidung der medienberiihrten Teile des
Ventils muss fir die verwendeten Medien, Driicke und Tempe-
raturen geeignet sein.

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-

leitungen!

Je nach eingesetztem Medium konnen Ventilbauteile und Rohrlei-

tungen sehr heif3 oder sehr kalt werden und bei Beriihrung Ver-

brennungen fiihren.

= Ventile sind bei Betriebstemperaturen >+50°C oder <-20°C
zusammen mit den Rohrleitungsanschliissen gegen Berihrung
zu schiitzen.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

A\ WARNUNG

Quetschgefahr durch bewegliche Teile!

Das Ventil enthdlt bewegliche Teile (Antriebs- und Kegelstange),

die beim Hineingreifen zu Quetschungen fishren konnen.

= Im Betrieb nicht in die Laterne greifen.

= Bei Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und Stellsi-
gnal unterbrechen und verriegeln.

Verletzungsgefahr wéhrend des Schaltvorgangs bei Testléufen

an nicht in die Rohrleitung eingebauten Ventilen!

= Nicht in das Ventil greifen. Erhebliche Verletzungen konnen
die Folge sein.

Verletzungsgefahr durch Entliften des Antriebs!

Im Betrieb kommt es im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen

und SchliefBen des Ventils zum Entliiften des Antriebs.

= Ventil so einbauen, dass der Antrieb nicht auf Augenhche
entliiftet.

= Geeignete Schallddmpfer und Stopfen verwenden.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Ventile, die mit Antrieben mit vorgespannten Antriebsfedern aus-

gestattet sind, stehen unter mechanischer Spannung. Diese Ven-

tile sind bei Kombination mit pneumatischen SAMSON-Antrie-

ben erkennbar an den verléngerten Schrauben an der Unterseite

des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung aufhe-
ben, vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Wenn ein Ventil aus einer Rohrleitung ausgebaut werden muss,

kann Medium aus der Leitung oder aus dem Ventil austreten.

= Bei gesundheitsschddlichen oder gefdhrlichen Medien muss
die Rohrleitung vollstindig entleert sein, bevor ein Ventil aus-
gebaut wird.

= Vorsicht bei Rickstinden, die aus der Leitung nachflief3en
oder die in Totrdumen verblieben sind.

Verletzungsgefahr durch Lésen der Gehéuseverschraubungen!

Wenn die Gehduseverschraubung gelost werden muss, kann Me-

dium aus dem Ventil austreten.

= Die Verschraubung an der Verbindung von Gehduseteilen
darf nur nach Ausbau des Ventils gelést oder gelockert wer-
den.

= Bei Wiedermontage die Schrauben nach Tabelle 15-1, Tabel-
le 15-2, Tabelle 15-3 oder Tabelle 15-4 im Kapitel ,15.1.1

Anzugsmomente” mit einem Drehmomentschlissel festziehen.

Gefahren durch die Benutzung als Endarmatur!

Bei normalem Betrieb, insbesondere bei gasférmigen, heiflen

und/oder geféhrlichen Medien kann herausspritzendes Medium

Gefahren verursachen. Es muss beriicksichtigt werden, dass es

sich in der Regel um gefdhrliche Medien handelt!

= Am freien Anschlussstutzen muss ein Blindflansch montiert
oder das Ventil gegen unbefugte Betdtigung gesichert sein.

= Wird ein Ventil als Endarmatur in einer druckfiihrenden Lei-
tung gedfinet, darf dies mit aller Vorsicht nur so erfolgen,
dass das herausspritzende Medium keinen Schaden verur-
sacht.

Abweichung der Losbrech- und Betdtigungskrdfte durch Nicht-

betdtigung des Ventils!

In Abhdingigkeit der Dauer der Nichtbetdtigung, konnen die auf-

zuwendenden Losbrech- und Betdtigungskriifte erheblich von den

Stellkraftangaben im Typenblatt abweichen.

Es wird empfohlen, das Ventil in regelmdBigen Absténden zu be-

tatigen.

= Unter Beriicksichtigung der Bauart sollte eine Betdtigung un-
terjchrig erfolgen.

= Die Daver der Nichtbetdtigung bei der Anfrage angeben,
damit dieser Umstand bei der Antriebsauslegung beriicksich-
tigt werden kann.

= Bei nachtréglichem Antriebsanbau durch den Betreiber liegt
die korrekte Antriebsauslegung im Hinblick auf die Daver der
Nichtbetdtigung nicht mehr im Verantwortungsbereich don
PFEIFFER.

1.3 Hinweise zu méglichen Sachschédden

© HINWEIS

Beschédigung des Ventils durch Verunreinigungen!

Durch Verunreinigungen (z. B. Feststoffteilchen) in den Rohrlei-

tungen kann das Ventil beschédigt werden.

= Die Reinigung der Rohrleitungen in der Anlage liegt in der
Verantwortung des Anlagenbetreibers.

= Rohrleitungen vor Inbetriebnahme durchspiilen.

= Maximal zulassigen Druck fir Ventil und Anlage beachten.

Beschédigung des Ventils durch ungeeignete Mediumseigen-

schaften!

Das Ventil ist fiir ein Medium mit bestimmten Eigenschaften aus-

gelegt. Andere Medien kénnen das Ventil beschédigen.

= Nur Medium verwenden, das den Auslegungskriterien ent-
spricht.
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Sicherheitshinweise und SchutzmaBnahmen

© HINwWEIS

Beschddigung des Ventils und Leckagen durch zu hohe oder zu

niedrige Anzugsmomente!

Die Bauteile des Ventils miissen mit bestimmten Drehmomenten

angezogen werden. Abweichende Drehmomente kénnen zu Le-

ckage oder Beschddigung des Ventils fiihren.

= Zu fest angezogene Bauteile unterliegen iberméfligem Ver-
schleif3.

= Zu leicht angezogene Bauteile konnen Leckagen verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1, Tabelle 15-2,
Tabelle 15-3 oder Tabelle 15-4 im Kapitel ,15.1.1 Anzugs-
momente”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Werkzeuge!

Ungeeignete Werkzeuge konnen zu Beschddigungen am Ventil

fihren.

= Fir Arbeiten am Ventil werden geeignete Werkzeuge beno-
tigt, vgl. Kapitel ,15.1.3 Werkzeuge”.

Beschddigung des Ventils durch ungeeignete Schmiermittel!

Ungeeignete Schmiermittel konnen die Oberfléiche angreifen und

beschadigen.

= Der Werkstoff des Ventils erfordert geeignete Schmiermittel,
vgl. Kapitel ,15.1.2 Schmiermittel”.

1.4 Warnhinweise am Gerat

Warnung vor beweglichen Teilen

AN

Bild 1-1:  Warnung vor beweglichen Teilen

Es besteht die Gefahr von Quetschungen durch die Hubbewe-
gungen der Antriebs- und Kegelstange, wenn in die Laterne ge-
griffen wird, solange die pneumatische Hilfsenergie des Antriebs
wirksam angeschlossen ist.
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2 Kennzeichnungen am Gerat

Kennzeichnungen am Gerat

Jedes Ventil tragt in der Regel die folgende Kennzeichnung.

Tabelle 2-1: Kennzeichnung auf dem Typenschild und am Gehduse der Armatur

Pos. fur Kennzeichnung Bemerkung
1 | Hersteller PFEIFFER Adresse siehe Kapitel ,15.3 Service”
2 | Armaturentyp BR (und Zahlenwert) z. B. BR O1a = Baureihe O1q, siehe Katalog PFEIFFER
3 | Gehdusewerkstoff z. B. EN-JS 1049 Nr. der Werkstoffnorm nach DIN EN 1563 (alt: GGG 40.3)
4 | Grofle DN (und Zahlenwert) Zahlenwert in [mm], z. B. DN50 / Zahlenwert in [inch], z. B. NPS2
5 | maximaler Druck PN (und Zahlenwert) Zahlenwert in [bar], z. B. PN10 / Zahlenwert in [inch], z. B. cl150, bei Raumtemperatur

max. zul. Betriebs-
temperatur

TS (und Zahlenwert)

max. zul. Betriebs-

dl’UCk

PS (und Zahlenwert)

PS und TS sind hier zusammengehdrige Werte bei max. zuldssiger Betriebstemperatur mit
dem max. zuldssigen Betriebsiberdruck, vgl. Druck-Temperatur Diagramm im Typenblatt
» TB Ola

7 | Prifdruck

PT (und Zahlenwert)

In Abhdingigkeit des Gerdites ist der Prifdruck zu beachten

Herstellnummer

ab 2018

z. B. 381234/001/001

38 1234 /001 /001

L Armaturen-Nr. innerhalb der Position

Position in der Kommission

Kommission

Baujahr (38=2018, 39=2019, 30=2020, 31=2021 usw.)

8 Herstellnummer
2009 bis 2017

z. B. 211234/001/001

21 1234 /001 /001

L Armaturen-Nr. innerhalb der Position

Position in der Kommission

Kommission

Baujahr (29=2009, 20=2010, 21=2011, 22=2012 usw.)

207 1234 /001 /001
L Armaturen-Nr. innerhalb der Position
Herstellnummer z. B. Position in der Kommission
bis 2008 2071234/001/001
Kommission
Baujahr (205=2005, 206=2006, 207=2007 usw.)
9 | Sitzdurchmesser z.B. 24 mm Zahlenwert in [mm]
10 | Bauvjahr z.B. 2018 Das Baujahr ist an der Armatur angebracht
11 | Kegel-Ausfihrung z. B. Torkegel Markierung bei ,Parabolkegel” oder ,Torkegel”
12 | Auskleidung z. B. PTFE Markierung bei BR O1a ,PTFE”
13 | Kennlinie z.B. =% Markierung bei ,linear” oder ,gleichprozentig”
14 |Hub z. B. 30 mm Zahlenwert in [mm]
15 |Kvs z.B. 25 Zahlenwert in [m3/h]
16 | Data/Matrix-Code
. Konformitdt CE Die Konformitdit wird separat von PFEIFF.I'ER bescheinigt
Kennzahl 0035 ,Benannte Stelle” nach EU-Richtlinie = TUV Rheinland Service GmbH
18 | Durchflussrichtung > Achtung: siehe Hinweis im Kapitel ,5.4 Ventil in die Rohrleitung einbauen”

19 | Messstellenummer

z. B. F123201-1

Vom Kunden vorgegeben

20 | Werkstoffe

Werkstoffe auBerhalb des Standards bei Medienberiirten Teilen

i Info

Kennzeichnungen am Gehéuse und auf dem Typenschild missen erhalten bleiben, damit die Armatur identifizierbar bleibt.

EB O1a_DE
Ausgabe Marz 2023

Technische Anderungen vorbehalten

2-1



Kennzeichnungen am Gerét

2.1 Typenschilder

2.1.1 Typenschild des Ventils

————PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH .

__ Kom.-Nr.

Parabolkegel . . Torkegel'

m
A

1 I'l
-

-

o

&

PS1/TS1

PS2/TS2

|_—-Sitzdurchm,

__-Baujahr

mm .

www.pfeiffer-armaturen.com

Bild 2-1:  Beschriftungspositionen des Typenschilds am Ventil BR OTa

2.1.2 Typenschild des Antriebs

Vgl. zugehorige Antriebsdokumentation.

2.2 Werkstoffkennzeichnung

Die Ventile sind am Gehduse mit der Werkstoffangabe gekenn-
zeichnet vgl. Tabelle 2-1.

Weitere Angaben konnen bei PFEIFFER erfragt werden.

2-2
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3 Aufbau und Wirkungsweise

Funktions- und Wirkungsweise

Das Ventil wird gegen die Schliefrichtung des Kegels durch-
stromt.

Die Stellung des Kegels bestimmt dabei den Durchflussquerschnitt
zwischen Kegel (13) und Sitz (4).

Der Kegel wird Gber die Spindel (16) mit der Antriebsstange des
Antriebs verbunden.

Der PTFE-Faltenbalg (15) Gbernimmt die Abdichtung zwischen
Ventilgehduse (1) und Spindel (16).

Die Graphit Packung (26) bzw. die PTFE-Dachmanschettenpa-
ckung (33) dient der zusdtzlichen Spindelabdichtung.

Sie ermoglichen in Verbindung mit dem Prifanschluss (24) die
Kontrolle des Faltenbalges (15) z. B. durch den Anschluss einer
Absaug- oder Schutzgasleitung.

Die leichte Austauschbarkeit des Kegels (13) wird durch eine
Nut-Feder-Verbindung mit dem Faltenbalg in Form einer PTFE-
Schnur (14) gewdbhrleistet.

Der Abschlussdeckel (10) mit Einlage (7), PTFE-Scheibe (6) und
Druckstiick (5) tragen den austauschbaren Ventilsitz (4).

© HINwEIS

Beschddigung des Ventils durch Kavitation!

Durch Kavitation kann das Ventil beschddigt werden.

= Bei beginnender Kavitation, Differenzdriicken iber 3 bar und
einem Differenzdruckverhéltnis von p2 < Ap empfiehlt PFEIF-
FER den Einsatz eines gefiihrten Kegels!

= Es wird zusdtzlich empfohlen, Garnituren aus Keramik oder
besténdigen Sondermetallen zu verwenden.

Ausgekleidete Ventile sind nur bedingt fir Kavitationsbetrieb ge-

eignet. Bei Riickfragen PFEIFFER kontaktieren.

Sicherheitsstellungen

Je nach Anbau des pneumatischen Antriebs hat des Ventil zwei
Sicherheitsstellungen, die bei Druckentlastung sowie bei Ausfall
der Hilfsenergie wirksam werden:

—  Ventil mit Antrieb ,Feder schlieBt” [STAF]:
Bei Ausfall der Hilfsenergie wird das Ventil geschlossen. Das

Offnen des Ventils erfolgt bei steigendem Stelldruck gegen
die Kraft der Federn.

— Ventil mit Antrieb ,Feder 6ffnet” [STEF]:

Bei Ausfall der Hilfsenergie wird das Ventil gedffnet. Das
Schlieflen des Ventils erfolgt bei steigendem Stelldruck gegen
die Kraft der Federn.

Anderung der Sicherheitsstellung

Die Sicherheitsstellung des Antriebs kann bei Bedarf umgekehrt
werden. Vgl. hierzu die Einbau- und Bedienungsanleitung fir
den jeweiligen pneumatischen Antrieb.

Aufbau und Wirkungsweise

Bedienelemente und Funktionen

Ventil BR 01a wahlweise in folgenden Ausfihrungen:
- Mit pneumatischem SAMSON:-Stellantrieb.

Mit SAMSON-Handantrieb.

Mit Antrieben weiterer Fabrikate.

3.1 Varianten

Beheizung am Ventilgehduse mit Heizmantel.

Auskleidung mit speziellen Compounds, z. B. PTFE-leitfchig.

Fir erodierende Medien auch Ventilkegel und Ventilsitz aus
Sonderwerkstoff (z. B. Tantal, HC4, Titan oder Alzoa).

Faltenbalg, Spindel aus Sonderwerkstoff (z. B. Hastelloy).

Weitere Bauteile aus Sonderwerkstoff.

Ausfihrung fir Medien mit starker Permeation.

Ausfihrung fir auskristallisierende Medien.

Tieffemperaturausfihrung fir -40°C.

3.2 Zusdtzliche Einbauten

Schmutzfénger

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Ventilgehcuse einen Schmutzfénger
einzubauen. Ein Schmutzfénger verhindert, dass Feststoffanteile
im Medium das Ventil beschadigen.

Bypass und Absperrarmaturen

PFEIFFER empfiehlt, vor dem Schmutzfinger und hinter dem Ven-
til je eine Absperrarmatur einzubauen und einen Bypass anzule-

gen. Durch einen Bypass muss bei Instandhaltungs- und Repara-

turarbeiten am Ventil nicht die gesamte Anlage auf3er Betrieb ge-
nommen werden.

Isolierung

Zur Reduktion des Durchgangs von Warmeenergie konnen Venti-
le einisoliert werden.

Gegebenenfalls Hinweise im Kapitel ,5 Montage” beachten.

Prifanschluss

Bei der Ausfihrung mit Faltenbalgabdichtung kann am oberen
Flansch ein Prifanschluss (z.B. GV4“) verwendet werden, um die
Dichtheit des Faltenbalgs zu Gberpriifen.

Greifschutz

Fur Einsatzbedingungen, in denen ein erhohtes Maf3 an Sicher-
heit notwendig ist (z. B. wenn das Ventil auch fir nicht geschultes
Fachpersonal frei zuganglich ist), bietet PFEIFFER ein Schutzgitter
an, um eine Quetschgefahr durch bewegliche Teile (Antriebs-
und Kegelstange) auszuschlief3en.

Die Gefdhrdungsbeurteilung der Anlage durch den Betreiber gibt

Aufschluss, ob die Installation dieser Schutzeinrichtung zum si-
cheren Betrieb des Ventils in der Anlage erforderlich ist.
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Aufbau und Wirkungsweise

12

Bild 3-1:

Ventil BR 01a in DIN-Ausfihrung
DN 25 ... 50

Schnitt durch ein DIN-Ventil, DN 25 ... 150

28

16

26

24

40

36

10

27

25

22a

22b

18

17

15

- —13

Ventil BR 01a in DIN-Ausfihrung 1
DN 80 ... 150

/12

Tabelle 3-1: Stiickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 17 Bordelflansch
2 Deckelflansch 18 Scheibe
3 O-Ring 22 Buchse
4 Sitz 23 Passkerbstift
5 Druckstiick 24 Verschlussschraube
6 Scheibe 25 Scheibe
7 Einlage 26 Packung
10 Abschlussdeckel 27 Sicherheitsstopfbuchse
11 Schraube / Stiftschraube 28 Abstreifer
12 Mutter 36 Schraube
13 Kegel 37 Mutter
14 Schnur 38 Laterne (nicht gezeichnet)
15 Faltenbalg 39 Nutmutter (nicht gezeichnet)
16 Spindeleinheit 40 Stitzschraube
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3.3 Anbaugerdte

Fur die Stellgerdte ist folgendes Zubehor wahlweise einzeln oder
in Kombination erhdltlich:

—  Stellungsregler

— Endschalter

- Magnetventile

- Zuluftstationen

— Manometeranbaublocke

- Luftverstdrker

Andere Anbauten sind nach Spezifikation auf Anfrage maglich.

3.4 Technische Daten

Die Typenschilder von Ventil und Antrieb bieten Informationen
zur Ausfihrung des Ventils, vgl. Kapitel ,2 Kennzeichnungen am
Gerat”.

i Info

Ausfiihrliche Informationen stehen im Typenblatt » TB Ola zur
Verfiigung.

3.5 Zusammenbau des Ventils

Die Ventile BR O1a in der aktuellen DIN-Ausfihrung weisen im
Bereich der Spindelabdichtung konstruktive Unterschiede zur ak-
tuellen ANSI-Version auf, so dass sie nicht in einer Bauanleitung
erfasst werden konnen.

- Im Kapitel 3.5.1 wird der Zusammenbau des
DIN-Ventils, DN 25 bis 150 beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.2 wird der Zusammenbau des
DIN-Ventils, DN 200 beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.3 wird der Zusammenbau des
ANSI-Ventils, NPS 1 bis 3 und des DIN-Ventils, DN 25 bis
80 [Edition 2022] beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.4 wird der Zusammenbau des
ANSI-Ventils, NPS 4 bis é beschrieben.

- Im Kapitel 3.5.5 wird der Zusammenbau des
ANSI-Ventils, NPS 8 beschrieben.

Vorbereitung des Zusammenbaus

Zur Montage des Ventils missen dlle Teile vorbereitet werden,

d. h. die Teile werden sorgfdltig gereinigt und auf eine weiche
Unterlage (Gummimatte o. G.) gelegt. Zu beriicksichtigen ist,
dass Kunststoffteile fast immer weich und sehr empfindlich sind
und insbesondere die Dichtungsflaichen nicht beschadigt werden
durfen.

i Info

Die in den Zeichnungen dargestellte Lage und Anordnung der
Einzelteile ist bei der Montage einzuhalten.

Aufbau und Wirkungsweise

© HiINwEIS

Beschddigung des Ventils durch KaltverschweiBen der Schrau-

ben in den Gehdusen!

PFEIFFER empfiehlt eine Hochleistungsfettpaste (z.B. Gleitmo

805, Fa. Fuchs) um ein Kaltverschweif3en der Schrauben in den

Gehdusen zu verhindern.

= Bei Ventilen fir den Einsatz in Sauverstoff, dieses Mittel nicht
einsetzen. Fir fettfreie Ventile, insbesondere im Einsatz in
Saverstoff ist ein geeignetes Schmiermittel zu wdhlen.

Beschddigung der medienberiihrien Teile der Spindelabdich-

tung durch nicht geeignetes Fett.

= Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel, Deckel-
flansch und aller anderen medienberiihrten Teile der Spinde-
labdichtung nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) ver-
wenden.

3.5.1 Zusammenbau des DIN-Ventils, DN 25

bis 150

3.5.1.1 Zusammenbau des Ventilgehauses

= Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf eine
saubere, in Arbeitshohe positionierte weiche Flche legen, so
dass der Lagerbereich des Sitzes gut erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehduses mit Reiniger scubern.

= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehduses einlegen.

¢ Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kalte-
spray oder durch abkiihlen im Kihlschrank etwas zu schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehduse einschieben.
= Druckstick (5) in das Gehduse auf den Sitz (4) driicken.

© HiNwEIS

Verringerung des Durchflusses durch unsachgemdBe Montage!

= Darauf Achten, dass die Durchgangsoffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlaufoffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtflciche des
Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrég von der Dichtfléiche ca.
10 mm fief in das Druckstiick (5) bohren.

Mit einem in dieser Bohrung eingefihrten Stiick PTFE-Schnur
(14) das Druckstick gegen Verdrehen sichern.

PTFE-Scheibe (6) auf das Druckstiick im Gehduse legen.
Elastomer-Einlage (7) auf die PTFE-Scheibe legen.

0

Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehduse legen.
Scheibe (6) und Einlage (7) zentrisch in den Abschlussdeckel

einpassen.

g 3 4 0
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Aufbau und Wirkungsweise

= Schrauben (11) einfihren und mit Muttern (12) justieren.
Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anziehen.

O HINwEIS

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl.
Tabelle 15-1 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.1.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und aller an-
deren medienberihrten Teile der Spindelabdichtung nur was-
serfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) verwenden.

= Einteilige Spindel (16) am unteren Gewinde einfetten.

'i Info

Bei einzelnen Ausfihrungen besteht die Spindel aus drei Einzel-
teilen dabei wird die Fihrung durch einen Sprengring mit der
Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte Falten-
balg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spindel (16)
schrauben.

3¢ Tipp

Auf Grund der Gleitfchigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wahrt.

Zusammenbau der Spindeleinheit DN 25 bis 50

'i Info

Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Ker-
be fir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

= Nut der Spindel grindlich einfetten.

Zusammenbau der Spindeleinheit DN 80 bis 150

= Metallseite des Bordelflansches (17) zur Korrosionsminde-
rung einfetten.

= Bordelflansch (17) bis zum Anschlag iber den Faltenbalg
(15) schieben.

i Info

Zum leichten aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Kerbe
fiir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

= Nut der Spindel noch griindlich einfetten.

3.5.1.3 Zusammenbau des Deckelflansches

— Bei der Montage des Deckelflansches und aller anderen me-
dienberihrten Teile nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett)
verwenden.

= Deckelflansch (2) vor Montage von innen einfetten.

= Stitzschrauben (40) leicht einschrauben, so dass sie auf der
Deckel-Innenseite nicht Gberstehen.

1] info
Ventile der Nennweiten DN 25 bis 50 ohne Stiitzschrauben (40)
montieren.

= Deckelflansch zur weiteren Montage mit der Spindeldurch-
fohrung nach unten in einen Schraubstock spannen.

© HINwEIS

Beschédigung des Deckelflansches durch unsachgeméBes

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschadigen.

= Loctite auf Glycodur-Buchsen (22a und 22b) auftragen.

= Glycodur-Buchse (22a) mit einem geeigneten Dorn bis zum
Anschlag in die Spindeldurchfihrung einfihren.

= Glycodur-Buchse (22b) mit einem geeigneten Dorn soweit
einschieben, dass diese mit der Innenfléche des Deckels bin-
dig ist.

1l info

Wenn die Glycodur-Buchsen unterschiedlich lang sind:
Erst die kirzere Buchse (22a) und dann die ldngere Buchse (22b)
einfihren

= Passkerbstift (23) einschlagen.
= Verschlussschraube (24) einschrauben.

= Scheibe (18) in die dafir vorgesehene Kehle des Deckelflan-
sches einlegen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.1.2, in den De-
ckel einsetzen.

3.5.1.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.1.1, vorsichtig
auf den vormontierten Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.1.3
aufsetzen.

3-4
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i Info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf Ventil-
gehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

Aufbau und Wirkungsweise

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuchse (27)
auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

= Schrauben (36) einfihren und mit Muttern (37) justieren.
Schrauben gleichmafig und wechselseitig anziehen.

© HINwEIS

Verdinderung der Lage des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Darauf achten, dass die Lage des Kegels zentrisch bleibt.

Beschddigung von Kegel, Sitz oder Fihrung durch Klemmen

der Spindel!

= Durch Betdtigen der Spindel (16) wahrend des Schraubvor-
gangs wird die Leichtgdngigkeit getestet.

Beschédigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Deckelflansches vgl. Tabelle 15-3
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

i Info

Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

Bild 3-2:

Nachstellbare Stopfbuchse

= Stitzschrauben (40) bei Ventilen DN 80 bis 150 anziehen,
vgl. Tabelle 15-5 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Ventil zur weiteren Montage mit der Spindeldurchfihrung
nach oben auf eine ebene Arbeitsflciche stellen.

= Scheibe (25) positionieren.

= Packungsringe (26) mit einem Spezialdorn in den Deckel ein-
bringen.

© HINwEIS

Undichtigkeit durch falsche Lage der Packungsringe!
= Packungsringe versetzt einlegen, damit die Teilung der Pa-
ckungsringe nicht fluchtet.

= Abstreifer (28) in die Sicherheitsstopfbuchse (27) einpressen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) mit Abstreifer (28) in den Deckel
einschrauben.

= Stopfbuchse handfest anziehen und eine halbe Drehung I6-
sen

= Stopfbuchse wieder anziehen.

© HINwEIS

Beschddigung der Packung durch unsachgeméBe Montage!
= Stopfbuchspackung sauber einpressen, die Packung darf
nicht durch die Stopfbuchse quillen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse
= Endmontage des Ventils erfolgt wie oben beschrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht Isen und wieder anziehen
sondern losschrauben und aus dem fertigen Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse scaubern bis sie fettfrei ist.

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.2 Zusammenbau des DIN-Ventils,
DN 200

3.5.2.1 Zusammenbau des Ventilgehauses

= Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf eine
saubere, in Arbeitshohe positionierte weiche Flche legen, so
dass der Lagerbereich des Sitzes gut erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehduses mit Reiniger scubern.

= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehduses einlegen.

¢ Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kalte-
spray oder durch abkiihlen im Kihlschrank etwas zu schrumpfen.

= Sitz (4) in die Aussparung des Druckstiicks (5) einsetzen und
mit PTFE-Schnur (14) fixieren.

= Druckstiick (5) mit Sitz (4) in das Gehduse einsetzen.

O HiNwEIS

Verringerung des Durchflusses durch unsachgemdBe Montage!

= Darauf Achten, dass die Durchgangsoffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlaufoffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtflciche des
Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrég von der Dichtfléche ca.
10 mm tief in das Druckstick (5) bohren.

= Mit einem in diese Bohrung eingefihrten Stiick PTFE-Schnur
(14) das Druckstick gegen Verdrehen sichern.

= PTFE-Scheibe (6) auf Druckstiick (5) legen.
= Druckscheibe (8) auf die PTFE-Scheibe (6) legen.
= Tellerfeder (9) einlegen. Lage der Tellerfeder, vgl. Bild 3-3.
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Aufbau und Wirkungsweise

Bild 3-3:

Schnitt durch ein DIN-Ventil, DN 200

A
A
rf’l’

fay

Tabelle 3-2: Stiickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 21 Tellerfeder
2 Deckelflansch 24 Verschlussschraube
3 O-Ring 27 Sicherheitsstopfbuchse
4 Sitz 29 Lagerbuchse
5 Druckstiick 30 O-Ring
6 Scheibe 31 Gewindebuchse
8 Druckscheibe 33 Dachmanschettenpackung
9 Tellerfeder 34 Tellerfedersatz
10 Abschlussdeckel 35 O-Ring
11 Schraube 36 Schraube
13 Kegel 38 Laterne
14 Schnur 39 Nutmutter
15 Faltenbalg 41 Lagerbuchse
16 Spindeleinheit 42 O-Ring
19 O-Ring 43 Scheibe
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= Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehduse legen.
= Scheibe (6), Druckscheibe (8) und Tellerfedern (9) zentrisch in
den Abschlussdeckel einpassen.

= Schrauben (11) mit Scheibe (43) in das Ventilgehduse ein-
schrauben. Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anzie-
hen.

Aufbau und Wirkungsweise

= Obere Lagerbuchse (29) in den unteren Teil der Stopfbuchse
(27) driscken.
= Stopfbuchse (27) am Gewinde einfetten.

= Stopfbuchse (27) in das obere Gewinde des Deckelflansches
(2) einschrauben, der duBBere Freistich der Stopfbuchse ist
noch sichtbar.

O HINwEIS

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl.
Tabelle 15-2 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

1 Info
Stopfbuchse (27) nicht bis zum Anschlag in den Deckelflansch
eindrehen.

3.5.2.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und aller an-
deren medienberihrten Teile der Spindelabdichtung nur was-
serfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) verwenden.

= Die einteilige Spindel (16) wird am unteren Gewinde einge-
fettet.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte Falten-
balg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spindel (16)
schrauben.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nutmutter
(39) befestigen.

= Deckelflansch (2) an der Laterne in einen Schraubstock ein-
spannen, die Flanschoffnung ist nach oben gerichtet.

© HiNwEIS

Beschddigung des Deckelflansches durch unsachgemdBes

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschddigen.

% Tipp

Auf Grund der Gleitfchigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wahrt.

= Untere Lagerbuchse (41) in die Ausdrehung der Gewinde-
buchse (31) driicken.

= O-Ringe (35) und (42) in die entsprechenden Ausdrehungen
der Gewindebuchse einlegen.

= Gewindebuchse (31) am Gewinde einfetten.

= Gewindebuchse (31) bis zum Anschlag in den Deckelflansch
(2) einschrauben.

'i Info

Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Ker-
be fir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

3.5.2.3 Zusammenbau des Deckelflansches

— Bei der Montage des Deckelflansches und aller anderen me-
dienberiihrten Teile nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett)
verwenden.

= Deckelflansch (2) auf eine saubere, in Arbeitshhe positio-
nierte weiche Fléche legen, so dass die Spindeldurchfihrung
gut erreichbar ist.

= Distanzrolle sowie V-Ringe und Schlussring der Dachman-
schettenpackung ( 33 ) einlegen. Anordnung der Packungs-
ringe, vgl. Bild 3-3.

= Tellerfedersatz ( 34 ) in die dafir vorgesehene Bohrung ein-
legen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-3.

= O-Ring (30) in die innere Nut der Stopfbuchse (27) einlegen.

© HiNwEIS

Beschddigung der Gewindebuchse durch unsachgeméBe Mon-

tage!

= Gewindebuchse beim Einschrauben in den Deckelflansch
nicht verkanten.

= Tellerfeder (21), Druckscheibe (8) und O-Ring (19) in den
Deckelflansch (2) einlegen. Anordnung der Bauteile, vgl.
Bild 3-3.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.2.2, in den De-
ckel einsetzen und der Flansch des Faltenbalges in die Ein-
drehung des Deckelflansches driicken.

= Verschlussschraube (24) einschrauben.

3.5.2.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.2.1, mit der
Deckelflanschaffnung nach oben in einen Schraubstock span-
nen.

= Vormontierter Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.2.3 vorsichtig
auf das Ventilgehduse aufsetzen.

EB O1a_DE
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Aufbau und Wirkungsweise

i Info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf dem
Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Schrauben (36) mit Scheiben (43) in das Ventilgehduse ein-
schrauben. Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anzie-
hen.

© HINwEIS

Verédnderung der Lage des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Darauf achten, dass die Lage des Kegels zentrisch bleibt.

Beschédigung des Kegels durch Verkanten!
= Vor Anziehen der Schraubverbindung die Spindel bis zum
Anschlag nach oben ziehen.

Beschédigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Deckelflansches vgl. Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Nach Einstellen des Ventils, Stopfbuchse ( 27 ) fest anziehen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Endmontage des Ventils erfolgt wie in Kapitel 3.5.2.4 be-
schrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht Isen und wieder anziehen
sondern losschrauben und aus dem fertigen Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse scubern bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuchse (27)
auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

'i Info

Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

Bild 3-4:

Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.3 Zusammenbau des ANSI-Ventils
NPS 1 bis 3 und des DIN-Ventils DN 25
bis 80 [Edition 2022]

3.5.3.1 Zusammenbau des Ventilgehauses

= Das Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf ei-
ne saubere, in Arbeitshche positionierte weiche Fldche legen,
so dass der Lagerbereich des Sitzes gut erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehduses mit Reiniger scubern.

= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehduses einlegen.

3 Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kalte-
spray oder durch abkiihlen im Kihlschrank etwas zu schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehduse einschieben.
= Druckstick (5) in das Gehduse auf den Sitz (4) driicken.

O HiNwEIS

Verringerung des Durchflusses durch unsachgemdBe Montage!

= Darauf Achten, dass die Durchgangsoffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlauféffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtflciche des
Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrég von der Dichtfléche ca.
10 mm ftief in das Druckstick (5) bohren.

= Mit einem in diese Bohrung eingefihrten Stiick PTFE-Schnur
(14) das Druckstick gegen Verdrehen sichern.

= PTFE-Scheibe (6) auf Druckstiick (5) legen.

= Druckscheibe (8) auf die PTFE-Scheibe (6) legen.

= Tellerfeder (9) einlegen. Lage der Tellerfeder, vgl. Bild 3-5.

= Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehduse legen.

= Scheibe (6), Druckscheibe (8) und Tellerfeder (9) zentrisch in
den Abschlussdeckel einpassen.

= Schrauben (11) in das Ventilgehduse einschrauben. Schrau-
ben gleichmdflig und wechselseitig anziehen.

© HiNwEs

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Abschlussdeckels
vgl. Tabelle 15-2 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.3.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und aller an-
deren medienberihrten Teile der Spindelabdichtung nur was-
serfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) verwenden.

= Die einteilige Spindel (16) wird am unteren Gewinde einge-
fettet.

3-8
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Bild 3-5:  Schnitt durch ein ANSI-Ventil, NPS 1 bis 3
Tabelle 3-3: Stiickliste
Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 19 O-Ring
2 Deckelflansch 20 Druckscheibe
3 O-Ring 23 Passkerbstift
4 Sitz 24 Verschlussschraube
5 Druckstiick 27 Sicherheitsstopfbuchse
6 Scheibe 29 Lagerbuchse
8 Druckscheibe 30 O-Ring
9 Tellerfeder 31 Gewindebuchse
10 Abschlussdeckel 33 Dachmanschettenpackung
11 Schraube 34 Tellerfedersatz
13 Kegel 35 O-Ring
14 Schnur 36 Schraube
15 Faltenbalg 38 Laterne
16 Spindeleinheit 39 Nutmutter
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Aufbau und Wirkungsweise

i Info

Bei einzelnen Ausfihrungen besteht die Spindel aus drei Einzel-
teilen, dabei wird die Fihrung durch einen Sprengring mit der
Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte Falten-
balg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spindel (16)
schrauben.

= O-Ring (35) in die entsprechende Ausdrehung der Gewinde-
buchse einlegen.
= Gewindebuchse (31) am Gewinde einfetten.

= Gewindebuchse (31) bis zum Anschlag in den Deckelflansch
(2) einschrauben.

3¢ Tipp

Auf Grund der Gleitfchigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wabhrt,

O HiNwEIS

Beschddigung der Gewindebuchse durch unsachgemdBe Mon-

tage!

= Gewindebuchse beim Einschrauben in den Deckelflansch
nicht verkanten.

i Info

Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Ker-
be fir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

3.5.3.3 Zusammenbau des Deckelflansches

— Bei der Montage des Deckelflansches und aller anderen me-
dienberihrten Teile nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett)
verwenden.

Deckelflanschmontage NPS1 bis 2

= Deckelflansch (2) auf eine saubere, in Arbeitshohe positio-
nierfe weiche Fliche legen, so dass die Spindeldurchfihrung
gut erreichbar ist.

= Distanzrolle sowie V-Ringe und Schlussring der Dachman-
schettenpackung (33) einlegen. Anordnung der Packungsrin-
ge, vgl. Bild 3-5.

= Tellerfedersatz (34) in die dafir vorgesehene Bohrung einle-
gen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-5.

= O-Ring (30) in die innere Nut der Stopfbuchse (27) einlegen.

= Obere Lagerbuchse (29) in den unteren Teil der Stopfbuchse
(27) driscken.

= Stopfbuchse (27) am Gewinde einfetten.

= Stopfbuchse (27) in das obere Gewinde des Deckelflansches

(2) einschrauben, der duf3ere Freistich der Stopfbuchse ist
noch sichtbar.

= Tellerfeder (21), Druckscheibe (20) und O-Ring (19) in den
Deckelflansch (2) einlegen. Anordnung der Bauteile, vgl.
Bild 3-5.

= Passkerbstift (23) einschlagen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.3.2, in den De-
ckelflansch einsetzen und der Flansch des Faltenbalges in die
Eindrehung des Deckelflansches driicken.

= Verschlussschraube (24) einschrauben.

Deckelflanschmontage NPS3

- Zusammenbau des Deckelflansches NPS3 erfolgt wie in ,De-
ckelflanschmontage NPS1 bis 2 beschrieben.

— Der Unterschied besteht darin, dass der hier beschriebene
Deckelflansch keine integrierte Laterne hat.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nutmutter
(39) befestigen.

3.5.3.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.3.1 mit der De-
ckeloffnung nach oben in einen Schraubstock spannen.

= Vormontierter Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.3.3 vorsichtig
auf das Ventilgehduse aufsetzen.

'i]info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf dem
Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Schrauben (36) in das Ventilgehduse einschrauben. Schrau-
ben gleichmdflig und wechselseitig anziehen.

i Info
Stopfbuchse (27) nicht bis zum Anschlag in den Deckelflansch
eindrehen.

= Deckelflansch (2) an der Laterne in einen Schraubstock ein-
spannen, die Flanschoffnung ist nach oben gerichtet.

= Untere Lagerbuchse (29) in die Ausdrehung der Gewinde-
buchse (31) driicken.

© HiNwEIS

Verdnderung der Lage des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Darauf achten, dass die Lage des Kegels zentrisch bleibt.

Beschddigung des Kegels durch Verkanten!
= Vor Anziehen der Schraubverbindung die Spindel bis zum
Anschlag nach oben ziehen.

3-10
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© HINwWEIS

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Deckelflansches vgl. Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Nach Einstellen des Ventils, Stopfbuchse (27) fest anziehen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Die Endmontage des Ventils erfolgt wie schon in Kapitel
3.5.3.4 beschrieben.

= Stopfbuchse (27) nicht [3sen und wieder anziehen sondern
losschrauben und aus dem fertigen Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse scubern, bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Stopfbuchse (27) auftragen.

= Stopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

© HiINwEIS

Verringerung des Durchflusses durch unsachgemdBe Montage!

= Darauf Achten, dass die Durchgangsoffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlaufoffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtflciche des
Gehduseflansches plan sein.

i Info

Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

Bild 3-6:

Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.4 Zusammenbau des ANSI-Ventils,
NPS4 bis 6

3.5.4.1 Zusammenbau des Ventilgehduses

= Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf eine
saubere, in Arbeitshohe positionierte weiche Fldche legen, so
dass der Lagerbereich des Sitzes gut erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehduses mit Reiniger saubern.

= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehduses einlegen.

3 Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kalte-
spray oder durch abkiihlen im Kihlschrank etwas zu schrumpfen.

= Sitz (4) in das Gehduse einschieben.
= Druckstick (5) in das Gehduse auf den Sitz (4) driicken.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrég von der Dichtfléiche ca.
10 mm fief in das Druckstiick (5) bohren.

Mit einem in dieser Bohrung eingefihrten Stiick PTFE-Schnur
(14) das Druckstick gegen Verdrehen sichern.

PTFE-Scheibe (6) auf das Druckstiick im Gehduse legen.
Elastomer-Einlage (7) auf die PTFE-Scheibe legen.

0

Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehduse legen.
Scheibe (6) und Einlage (7) zentrisch in den Abschlussdeckel

einpassen.

g 3 4 0

4

Schrauben (11) einfihren und mit Muttern (12) justieren.
Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anziehen.

O HINwEIS

Beschédigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl.
Tabelle 15-1 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.4.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und aller an-
deren medienberihrten Teile der Spindelabdichtung nur was-
serfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) verwenden.

= Einteilige Spindel (16) am unteren Gewinde einfetten.

i Info

Bei einzelnen Ausfihrungen besteht die Spindel aus drei Einzel-
teilen dabei wird die Fihrung durch einen Sprengring mit der
Spindel vormontiert.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte Falten-
balg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spindel (16)
schrauben.

i Tipp

Auf Grund der Gleitféhigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wahrt.

= Metallseite des Bordelflansches (17) zur Korrosionsminde-
rung einfetten.

= Bordelflansch (17) bis zum Anschlag iiber den Faltenbalg
(15) schieben.
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Bild 3-7:  Schnitt durch ein ANSI-Ventil, NPS4 ... 6
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22a

22b
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Tabelle 3-4: Stiickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehduse 17 Bordelflansch
2 Deckelflansch 18 Scheibe
3 O-Ring 22 Buchse
4 Sitz 23 Passkerbstift
5 Druckstiick 24 Verschlussschraube
6 Scheibe 25 Scheibe
7 Einlage 26 Packung
10 Abschlussdeckel 27 Sicherheitsstopfbuchse
11 Schraube / Stiftschraube 28 Abstreifer
12 Mutter 36 Schraube
13 Kegel 37 Mutter
14 Schnur 38 Laterne (nicht gezeichnet)
15 Faltenbalg 39 Nutmutter (nicht gezeichnet)
16 Spindeleinheit 40 Stitzschraube
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i Info

Zum leichten Aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Ker-
be fiir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

1 Info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf Ventil-
gehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

= Nut der Spindel noch grindlich einfetten.

3.5.4.3 Zusammenbau des Deckelflansches

- Bei der Montage des Deckelflansches und aller anderen me-
dienberihrten Teile nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett)
verwenden.

= Deckelflansch (2) vor Montage von innen einfetten.

= Stitzschrauben (40) leicht einschrauben, so dass sie auf der
Deckel-Innenseite nicht Gberstehen.

= Deckelflansch zur weiteren Montage mit der Spindeldurch-
fohrung nach unten in einen Schraubstock spannen.

© HINwEIS

Beschddigung des Deckelflansches durch unsachgemdBes

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaffende nicht
beschddigen.

= Loctite auf Glycodur-Buchsen (22a und 22b) auftragen.
= Glycodur-Buchse (22a) mit einem geeigneten Dorn bis zum
Anschlag in die Spindeldurchfihrung einfihren.

= Glycodur-Buchse (22b) mit einem geeigneten Dorn soweit
einschieben, dass diese mit der Innenfléiche des Deckels biin-
dig ist.

i Info

Wenn die Glycodur-Buchsen unterschiedlich lang sind:
Erst die kirzere Buchse (22a) und dann die ldngere Buchse (22b)
einfihren

= Passkerbstift (23) einschlagen.
= Verschlussschraube (24) einschrauben.

= Scheibe (18) in die dafir vorgesehene Kehle des Deckelflan-
sches einlegen.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.4.2, in den De-
ckel einsetzen.

3.5.4.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.4.1, vorsichtig
auf den vormontierten Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.4.3
aufsetzen.

= Schrauben (36) einfihren und mit Muttern (37) justieren.
Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anziehen.

O HINwEIS

Verénderung der Lage des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Darauf achten, dass die Lage des Kegels zentrisch bleibt.

Beschédigung von Kegel, Sitz oder Fiihrung durch Klemmen

der Spindel!

= Durch Betdtigen der Spindel (16) wahrend des Schraubvor-
gangs wird die Leichtgdngigkeit getestet.

Beschédigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Deckelflansches vgl. Tabelle 15-3
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Stitzschrauben (40) anziehen, vgl. Tabelle 15-5 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente”.

= Ventil zur weiteren Montage mit der Spindeldurchfihrung
nach oben auf eine ebene Arbeitsflcche stellen.

= Scheibe (25) positionieren.

= Packungsringe (26) mit einem Spezialdorn in den Deckel ein-
bringen.

© HINWEIS

Undichtigkeit durch falsche Lage der Packungsringe!
= Packungsringe versetzt einlegen, damit die Teilung der Pa-
ckungsringe nicht fluchtet.

= Abstreifer (28) in die Sicherheitsstopfbuchse (27) einpressen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) einfetten und in den Deckel ein-
schrauben.

= Stopfbuchse handfest anziehen und eine halbe Drehung [6-
sen

= Stopfbuchse wieder anziehen.

© HINWEIS

Beschédigung der Packung durch unsachgeméBe Montage!
= Stopfbuchspackung sauber einpressen, die Packung darf
nicht durch die Stopfbuchse quillen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse
= Endmontage des Ventils erfolgt wie oben beschrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht [6sen und wieder anziehen
sondern losschrauben und aus dem fertigen Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse sdubern bis sie fettfrei ist.
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= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuchse (27)
auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

i Info

Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

Bild 3-8:

Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.

3.5.5 Zusammenbau des ANSI-Ventils, NPS8

3.5.5.1 Zusammenbau des Ventilgehduses

= Ventilgehduse (1) mit dem deckelseitigen Flansch auf eine
saubere, in Arbeitshohe positionierte weiche Fldche legen, so
dass der Lagerbereich des Sitzes gut erreichbar ist.

= PTFE-Auskleidung des Gehduses mit Reiniger scubern.

= PTFE-O-Ring (3) in die Rille des Gehduses einlegen.

3¢ Tipp
Je nach Temperatur kann es nétig sein, den O-Ring mit Kalte-

spray oder durch abkiihlen im Kiihlschrank etwas zu schrumpfen.

= Sitz (4) in die Aussparung des Druckstiicks (5) einsetzen und
mit PTFE-Schnur (14) fixieren.

= Druckstick (5) mit Sitz (4) in das Gehduse einsetzen.

© HINwEIS

Verringerung des Durchflusses durch unsachgeméBe Montage!

= Darauf Achten, dass die Durchgangsoffnung im Druckstiick
(5) mit der Einlaufoffnung des Ventils fluchtet.

= Die Oberkante des Druckstiicks muss mit der Dichtflciche des
Gehduseflansches plan sein.

= Mit einem 5 mm Bohrer schrég von der Dichtfléiche ca.
10 mm tief in das Druckstiick (5) bohren.

Mit einem in diese Bohrung eingefihrten Stiick PTFE-Schnur
(14) das Druckstiick gegen Verdrehen sichern.

PTFE-Scheibe (6) auf Druckstick (5) legen.
Druckscheibe (8) auf die PTFE-Scheibe (6) legen.
Tellerfeder (9) einlegen. Lage der Tellerfeder, vgl. Bild 3-9.

g

g 3 4 0

Abschlussdeckel (10) vorsichtig auf das Gehduse legen.

= Scheibe (6), Druckscheibe (8) und Tellerfeder (9) zentrisch in
den Abschlussdeckel einpassen.

= Schrauben (11) mit Scheibe (43) in das Ventilgehduse ein-
schrauben. Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anzie-
hen.

© HINwEIS

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Abschlussdeckels vgl.
Tabelle 15-2 im Kapitel ,,15.1.1 Anzugsmomente”.

3.5.5.2 Zusammenbau der Spindeleinheit

— Bei der Montage der Spindel, Faltenbalg, Kegel und aller an-
deren medienberihrten Teile der Spindelabdichtung nur was-
serfreies Fett (z.B. Halocarbonfett) verwenden.

= Die einteilige Spindel (16) wird am unteren Gewinde einge-
fettet.

= Der mit Passscheibe und Ensat-Buchse vormontierte Falten-
balg (15) auf das eingefettete Gewinde der Spindel (16)
schrauben.

% Tipp

Auf Grund der Gleitféhigkeit des PTFE hat sich Schmirgelleinen
als Rutschsicherung beim Aufschrauben des Faltenbalges be-
wahrt.

1] info

Zum leichten aufschieben des Kegelschafts wird eine kleine Kerbe
fir den Luftabzug in den Faltenbalg geritzt.

= Kegel (13) auf den Faltenbalg (15) schieben.

= Verbindung zwischen Kegel und Faltenbalg mit einer bis zum
Anschlag eingeschobenen PTFE-Schnur (14) sichern.

3.5.5.3 Zusammenbau des Deckelflansches

- Bei der Montage des Deckelflansches und aller anderen me-
dienberihrten Teile nur wasserfreies Fett (z.B. Halocarbonfett)
verwenden.

= Deckelflansch (2) auf eine saubere, in Arbeitshche positio-
nierte weiche Fldche legen, so dass die Spindeldurchfiihrung
gut erreichbar ist.

= Distanzrolle sowie V-Ringe und Schlussring der Dachman-
schettenpackung ( 33 ) einlegen. Anordnung der Packungs-
ringe, vgl. Bild 3-9.

= Tellerfedersatz ( 34 ) in die dafir vorgesehene Bohrung ein-
legen. Anordnung der Tellerfedern, vgl. Bild 3-9.

= O-Ring (30) in die innere Nut der Stopfbuchse (27) einlegen.

= Obere Lagerbuchse (29) in den unteren Teil der Stopfbuchse
(27) driscken.
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Aufbau und Wirkungsweise

Bild 3-9:  Schnitt durch ein ANSI-Ventil, NPS8

—
—_—
[~

By

Tabelle 3-5: Stiickliste

Pos. Benennung Pos. Benennung
1 Ventilgehcuse 21 Tellerfeder
2 Deckelflansch 24 Verschlussschraube
3 O-Ring 27 Sicherheitsstopfbuchse
4 Sitz 29 Lagerbuchse
5 Druckstiick 30 O-Ring
6 Scheibe 31 Gewindebuchse
8 Druckscheibe 33 Dachmanschettenpackung
9 Tellerfeder 34 Tellerfedersatz
10 Abschlussdeckel 35 O-Ring
11 Schraube 36 Schraube
13 Kegel 38 Laterne
14 Schnur 39 Nutmutter
15 Faltenbalg 41 Lagerbuchse
16 Spindeleinheit 42 O-Ring
19 O-Ring 43 Scheibe
EB O1a_DE 3-15
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Aufbau und Wirkungsweise

= Stopfbuchse (27) am Gewinde einfetten.

= Stopfbuchse (27) in das obere Gewinde des Deckelflansches
(2) einschrauben, der duf3ere Freistich der Stopfbuchse ist
noch sichtbar.

i Info
Stopfbuchse (27) nicht bis zum Anschlag in den Deckelflansch
eindrehen.

= Laterne (38) auf Deckelflansch schieben und mit Nutmutter
(39) befestigen.

= Deckelflansch (2) an der Laterne in einen Schraubstock ein-
spannen, die Flanschaffnung ist nach oben gerichtet.

© HINwEIS

Beschédigung des Deckelflansches durch unsachgeméBes

Handling!

= Deckelflansch, insbesondere Gewinde am Schaftende nicht
beschddigen.

= Untere Lagerbuchse (41) in die Ausdrehung der Gewinde-
buchse (31) driicken.

= O-Ringe (35) und (42) in die entsprechenden Ausdrehungen
der Gewindebuchse einlegen.

= Gewindebuchse (31) am Gewinde einfetten.

= Gewindebuchse (31) bis zum Anschlag in den Deckelflansch
(2) einschrauben.

© HINwEIS

Beschddigung der Gewindebuchse durch unsachgeméBe Mon-

tage!

= Gewindebuchse beim Einschrauben in den Deckelflansch
nicht verkanten.

= Tellerfeder (21), Druckscheibe (8) und O-Ring (19) in den
Deckelflansch (2) ein|egen. Anordnung der Bauteile, vg|.
Bild 3-9.

= Vormontierte Spindeleinheit, vgl. Kapitel 3.5.5.2, in den De-
ckel einsetzen und der Flansch des Faltenbalges in die Ein-
drehung des Deckelflansches driicken.

= Verschlussschraube (24) einschrauben.

3.5.5.4 Zusammenbau des Ventils

Stopfbuchse in Standardausfihrung

= Vormontiertes Ventilgehduse, vgl. Kapitel 3.5.5.1, mit der
Deckelflanschoffnung nach oben in einen Schraubstock span-
nen.

= Vormontierter Deckelflansch, vgl. Kapitel 3.5.5.3 vorsichtig
auf das Ventilgehduse aufsetzen.

1] info

Luftanschluss (24) im Deckelflansch sowie Typenschild auf dem
Ventilgehduse (1) zeigen in die gleiche Richtung.

= Schrauben (36) mit Scheiben (43) in das Ventilgehduse ein-
schrauben. Schrauben gleichmdfig und wechselseitig anzie-
hen.

© HINwEIS

Verénderung der Lage des Kegels durch Anziehen der Schrau-
ben!
= Darauf achten, dass die Lage des Kegels zentrisch bleibt.

Beschédigung des Kegels durch Verkanten!
= Vor Anziehen der Schraubverbindung die Spindel bis zum
Anschlag nach oben ziehen.

Beschddigung des Ventils durch falsche Anzugsmomente!

= Das zuldssige Drehmoment bei der Montage und zum Nach-
ziehen der Verbindung des Deckelflansches vgl. Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

= Nach Einstellen des Ventils, Stopfbuchse ( 27 ) fest anziehen.

Mit optionaler nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

= Endmontage des Ventils erfolgt wie in Kapitel 3.5.5.4 be-
schrieben.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) nicht [6sen und wieder anziehen
sondern losschrauben und aus dem fertigen Ventil ausbauen.

= Ausgebaute Stopfbuchse sdubern bis sie fettfrei ist.

= Loctite 668 auf das Gewinde der Sicherheitsstopfbuchse (27)
auftragen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) in den Deckelflansch schrauben.

1] info

Stopfbuchse nicht fest anziehen, der Abstand des Kragens der
Stopfbuchse zum Deckelflansch muss 3 mm betragen!

Bild 3-10: Nachstellbare Stopfbuchse

= Stopfbuchse mit roten Lackpunkt versiegeln.
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4 Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-
be entsprechend qualifiziert ist.

© HINwEIS

Beschédigungen am Ventil durch unsachgeméBer Transport

und Lagerung!

= Ventile mit Auskleidung missen sorgféiltig behandelt, trans-
portiert und gelagert werden.

4.1 Lieferung annehmen
Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfihren:

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Lieferschein
abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prifen. Transport-
schiden an PFEIFFER und Transportunternehmen (vgl. Liefer-
schein) melden.

4.2 Ventil auspacken

© HINwWEIS

Beschddigung der Kunststoffauskleidung!

Ausgekleidete Oberflichen des Ventils vor/bei dem Einbau be-

sonders schiitzen.

= Das Ventil in der Originalverpackung zum Einbauort trans-
portieren und erst dort auspacken.

Vor dem Anheben und Einbauen des Ventils folgende Schritte
durchfihren:

= Ventil auspacken.

= Verpackung sachgemdf entsorgen.

© HINwEIS

Beschédigung des Ventils durch eindringende Fremdkérper!
Die Schutzkappen am Ein- und Ausgang des Ventils verhindern,
dass Fremdkérper in das Ventil eindringen und es beschédigen.
Schutzkappen erst direkt vor dem Einbau in die Rohrleitung ent-
fernen.

4.3 Ventil transportieren und heben

Gefahr durch Herunterfallen schwebender Lasten!
Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Umkippen der Hebezeuge und Beschédigung der Lastaufnah-

meeinrichtungen durch Uberschreiten der Hebekapazitéit!

— Nur zugelassene Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen
verwenden, deren Hebekapazitdt mindestens dem Gewicht des
Ventils entspricht, ggf. einschlief3lich des Antriebs.

— Gewichte dem jeweiligen Typenblatt entnehmen.

Verletzungsgefahr durch Kippen des Ventils!
— Schwerpunkt des Ventils beachten.
— Ventil gegen Umkippen und Verdrehen sichern.

© HiNwEIS

Beschddigung des Ventils durch unsachgemdBe Befestigung der

Anschlagmittel!

Die angeschweif3te Hebedse an SAMSON-Antrieben dient nur

zur Montage und Demontage des Antriebs sowie zum Heben des

Antriebs ohne Ventil. Diese Hebedse ist nicht zum Heben eines

vollstandigen Ventils vorgesehen.

= Beim Anheben des Ventils sicherstellen, dass die gesamte Last
von den Anschlagmitteln getragen wird, die am Ventilgehéu-
se befestigt sind.

= Lasttragende Anschlagmittel nicht an Antrieb, Handrad oder
sonstigen Bauteilen befestigen.

= Steverluftleitungen, Zubehor und andere Bauteile mit Sicher-
heitsfunktion nicht als Aufhdngung benutzen oder beschddi-
gen.

4.3.1

Das Ventil kann mithilfe von Hebezeugen wie z. B. einem Kran
oder Gabelstapler transportiert werden.

Transportieren

= Ventil fir den Transport auf der Palette oder im Transportbe-
halter lassen.

= Ventile, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf einer Pa-
lette (oder chnlich unterstiitzt) transportiert werden (auch zum
Einbauort). Die Verpackung soll die kratzempfindliche Kunst-
stoffauskleidung des Ventils vor Beschadigung schiitzen.

= Transportbedingungen einhalten.

Transportbedingungen
= Ventil vor Guf3eren Einflissen wie z. B. Stéf3en schiitzen.

= Korrosionsschutz (Lackierung, Oberfléchenbeschichtung)
nicht beschadigen. Beschadigungen sofort beseitigen.

= Ventil vor Nésse und Schmutz schitzen.

4.3.2 Heben

Fir den Einbau des Ventils in die Rohrleitung kdnnen schwerere
Ventile mithilfe von Hebezeugen wie z. B. einem Kran oder Ga-
belstapler angehoben werden.
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Lieferung und innerbetrieblicher Transport

Hebeschlingen bei
kleinen Nennweiten

Bild 4-1:  Schematische Skizze der Hebepunkte am Ventil

Hebeschlingen bei
Nennweiten bis DN 80

Hebeschlingen bei
Nennweiten ab DN 100

Bedingungen fir das Heben

= Als Tragmittel einen Haken mit Sicherheitsverschluss verwen-
den, damit die Anschlagmittel beim Heben und Transportie-
ren nicht vom Haken rutschen kdnnen, vgl. Bild 4-1.

= Anschlagmittel gegen Verrutschen und Abrutschen sichern.

= Anschlagmittel so befestigen, dass sie nach dem Einbau in
die Rohrleitung wieder entfernt werden kdnnen.

= Schwingen und Kippen des Ventils vermeiden.

= Bei Arbeitsunterbrechungen Last nicht Gber Idngeren Zeit-
raum am Hebezeug in der Luft schweben lassen.

= Ventil in der gleichen Ausrichtung anheben, in der es in die
Rohrleitung eingebaut wird.

= Ventile immer am Lastschwerpunkt heben, um unkontrolliertes
Kippen zu verhindern

= Ventile zusdtzlich gegen seitliches wegkippen sichern.

= Sicherstellen, dass bei Ventilen und Antrieben mit Hebedse
das zusatzliche Anschlagmittel zwischen Hebedse und Trag-
mittel keine Last aufnimmt. Dieses Anschlagmittel dient aus-
schlieBlich der Sicherung gegen ein Umschlagen beim He-
ben. Vor dem Anheben des Ventils dieses Anschlagmittel
straff vorspannen.

Gefahr durch falsches Heben und Transportieren!

Die schematisch skizzierten Hebepunkte fir Hebeschlingen sind

Beispiele fiir die meisten Armaturenvarianten. Bauseits konnen

sich jedoch die Bedingungen zum Heben und Transportieren der

Armatur veréndern.

= Der Betreiber stellt sicher, dass die Armatur gefahrlos geho-
ben und transportiert wird.

Ventil bis DN 80 heben

= Je eine Hebeschlinge an den Flanschen des Gehduses und
am Tragmittel (z. B. Haken) des Krans oder Gabelstaplers an-
schlagen, vgl. Bild 4-1.

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge an der Hebe-
ose des Antriebs und am Tragmittel anschlagen.

= Ventil vorsichtig anheben. Priffen, ob Lastaufnahmeeinrich-
tungen halten.

= Ventil mit gleichmafiger Geschwindigkeit zum Einbauort be-
wegen.

= Ventil in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4.

4-2
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= Nach Einbau in die Rohrleitung: Priifen, ob die Flansche fest
verschraubt sind und das Ventil in der Rohrleitung halt.

= Hebeschlingen entfernen.

Ventil ab DN 100 heben

= Je eine Hebeschlinge an den Flanschen des Gehduses und
am Tragmittel (z. B. Haken) des Krans oder Gabelstaplers an-
schlagen, vgl. Bild 4-1.

= Die am Gehduse angeschlagenen Hebeschlingen untereinan-
der mit einem Verbinder gegen Abrutschen sichern.

= Bei Antrieb mit Hebedse: Weitere Hebeschlinge an der Hebe-
ose des Antriebs und am Tragmittel anschlagen.

= Ventil vorsichtig anheben. Priffen, ob Lastaufnahmeeinrich-
tungen halten.

= Ventil mit gleichmafiger Geschwindigkeit zum Einbauort be-
wegen.

= Ventil in die Rohrleitung einbauen, vgl. Kapitel 5.4.

= Nach Einbau in die Rohrleitung: Prifen, ob die Flansche fest
verschraubt sind und das Ventil in der Rohrleitung hdlt.

= Verbinder und Hebeschlingen entfernen.

4.4 Ventil lagern

© HINwEIS

Beschéddigungen am Ventil durch unsachgemdBe Lagerung!

— Lagerbedingungen einhalten.

—Léngere Lagerung vermeiden.

—Bei abweichenden Lagerbedingungen und ldngerer Lagerung
Ricksprache mit PFEIFFER halten.

'i Info
PFEIFFER empfiehlt, bei ldngerer Lagerung das Ventil und die La-
gerbedingungen regelmdfBig zu priifen.

= Bei Lagerung vor Einbau soll die Armatur in der Regel in ei-
nem geschlossenen Raum gelagert und vor schadlichen Ein-
flissen wie Stofe, Schmutz oder Feuchtigkeit geschitzt wer-
den. PFEIFFER empfiehlt eine Raumtemperatur von
25°C +15°C.

= Insbesondere der Antrieb und die Enden des Ventils zum
Rohrleitungsanschluss dirfen weder durch mechanische noch
durch sonstige Einflisse beschadigt werden.

= In feuchten Rdumen Kondenswasserbildung verhindern. Ggf.
Trockenmittel oder Heizung einsetzen.

= Das Ventil ist in ihrer Schutzverpackung und/oder mit den
Schutzkappen an den Anschlussenden zu lagern.
Die Verpackung soll die kratzempfindliche Kunststoffausklei-
dung des Ventils vor Beschadigung schitzen.

= Ventile, die schwerer sind als ca. 10 kg, sollten auf einer Pa-
lette (oder Ghnlich unterstitzt) gelagert werden.

Lieferung und innerbetrieblicher Transport

= In der Regel werden Ventile in Sicherheitsstellung geliefert.
Sie missen so gelagert werden, wie sie angeliefert wurden.
Die Betdtigungsvorrichtung darf nicht betdtigt werden.

= Keine Gegenstdnde auf das Ventil legen.

= Ventile nicht stapeln.
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5 Montage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-
be entsprechend qualifiziert ist.

Fir Ventile gelten die nachfolgenden Anweisungen zusdtzlich.
Fir den Transport zum Einbauort ist auch das Kapitel ,4.3 Ventil
transportieren und heben” zu beachten.

5.1 Einbaubedingungen

Bedienerebene

Die Bedienerebene fir das Ventil ist die frontale Ansicht auf alle
Bedienelemente des Ventils inklusive Anbaugerdte aus Perspekti-
ve des Bedienpersonals.

Der Anlagenbetreiber muss sicherstellen, dass das Bedienperso-
nal nach Einbau des Gerdits alle notwendigen Arbeiten gefahrlos
und leicht zugdinglich von der Bedienerebene aus ausfihren
kann.

Rohrleitungsfihrung
Fur den Einbau von Ventilen in eine Rohrleitung gelten die
bauseits giltigen Richtlinien.

Ventil schwingungsarm und ohne mechanische Spannungen ein-
bauen. Absdtze ,Einbaulage” und ,Abstitzung und Aufhdn-
gung” in diesem Kapitel beachten.

Ventil so einbauen, dass ausreichend Platz zum Auswechseln von
Antrieb und Ventil sowie fir Instandhaltungsarbeiten vorhanden
ist.

Einbaulage

Das Ventil kann in beliebiger Einbaulage installiert werden.
PFEIFFER empfiehlt jedoch, das Ventil generell so einzubauen,
dass der Antrieb senkrecht nach oben zeigt.

Bei folgenden Ausfihrungen muss das Ventil mit Antrieb nach
oben eingebaut werden:

— Nennweiten ab DN 100 / NPS4
—  Ventile mit Isolierteil.

= Bei Abweichungen von dieser Einbaulage, Riicksprache mit
PFEIFFER halten.

Abstiitzung und Aufthdngung

Auswahl und Umsetzung einer geeigneten Abstiitzung oder Auf-
hangung des eingebauten Ventils sowie der Rohrleitung liegen in
der Verantwortung des Anlagenbauers.

© HINwWEIS

Beschddigung des Ventils durch unsachgemdBe Abstiitzung!
= Ventil in der Rohrleitung nur am Gehéuse abstiitzen.

= Nicht am Abschlussdeckel oder Deckelflansch abstiitzen.
= Abstitzung vibrationsfrei ausfiihren.

Montage

Entliftung

Entliftungen werden in die Abluftanschlisse pneumatischer und
elektropneumatischer Gerdte geschraubt, um zu gewdhrleisten,
dass entstehende Abluft nach auBen abgegeben werden kann
(Schutz vor Uberdruck im Gerét). Des Weiteren ermdglichen Ent-
liftungen das Ansaugen von Luft (Schutz vor Unterdruck im Ge-
rat).
= Entliftung auf die Seite fihren, die der Bedienerebene abge-
wendet ist.

= Beim AnschlieBen der Anbaugerdte sicherstellen, dass diese
von der Bedienerebene aus gefahrlos und leicht zugénglich
bedient werden konnen.

5.2 Montage vorbereiten

Ventile mit Auskleidung missen besonders sorgféltig behandelt,
transportiert und gelagert werden. , vgl. Kapitel ,4 Lieferung und
innerbetrieblicher Transport”.

Nach Erhalt der Ware folgende Schritte durchfishren:

= Lieferumfang kontrollieren. Gelieferte Ware mit Lieferschein
abgleichen.

= Lieferung auf Schaden durch Transport prijfen. Transport-
schdden an PFEIFFER und Transportunternehmen (vgl. Liefer-
schein) melden.

Vor der Montage folgende Bedingungen sicherstellen:
- Das Ventil ist sauber.

- Die Ventildaten auf dem Typenschild (Typ, Nennweite, Mate-
rial, Nenndruck und Temperaturbereich) stimmen mit den An-
lagenbedingungen tberein (Nennweite und Nenndruck der
Rohrleitung, Mediumstemperatur usw.). Einzelheiten zum Ty-
penschild vgl. Kapitel ,2 Kennzeichnungen am Gerat”.

- Gewinschte oder erforderliche zusdtzliche Einbauten, vgl.
Kapite| ,3.2 Zusdtzliche Einbauten”, sind installiert oder so-
weit vorbereitet, wie es vor der Montage des Ventils erforder-
lich ist.

5.3 Ventil und Antrieb zusammenbauen

PFEIFFER-Ventile werden funktionsfchig geliefert. In Einzelfdllen

werden Antrieb und Ventil separat geliefert und missen zusam-

mengebaut werden. Im Folgenden werden die Tatigkeiten aufge-
fohrt, die fir die Montage und vor der Inbetriebnahme des Ven-
tils notwendig sind.

Gefahr und Schédden durch Nachriistung einer Antriebseinheit!

Der nachtrégliche Anbau einer Antriebseinheit kann Gefahr fir

den Benutzer bedeuten und Schaden im Rohrleitungssystem ver-

ursachen.

= Hubmoment, Stellweg und die Einstellung der Endanschldage
LAUF” und ,ZU” missen dem Ventil angepasst sein.
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Montage

Gefahr und Schéden durch Einsatz eines Elektroantriebs!

= Es ist sicherzustellen, dass das Ventil in der ,ZU"-Stellung
durch das Signal des Drehmomentschalters abgeschaltet
wird.

= In der Stellung ,AUF” muss das Ventil mit dem Signal des
Wegschalters abgeschaltet werden.

= Weitere Hinweise siehe Anleitung des Elektroantriebs.

Gefahr und Schéden durch hohes Belasten von auBen einer

Antriebseinheit!

Antriebe sind keine ,Trittleitern”.

= Antriebe diirfen nicht mit Lasten von aufBen beaufschlagt wer-
den, dies kann das Ventil beschédigen oder zerstoren.

Gefahr und Schéden durch Antriebseinheiten mit hohem Ge-

wicht!

Antriebe, deren Gewicht gréf3er ist als das Gewicht des Ventils

kénnen Gefahr fiir den Benutzer bedeuten und Schéden im Rohr-

leitungssystem verursachen.

= Solche Antriebe miissen abgestiitzt werden, wenn sie auf-
grund ihrer Grof3e und/oder ihrer Einbausituation auf die
Ventil eine Biegebeanspruchung bewirken.

© HINwWEIS

Beschddigung des Ventils durch falsche Hubeinstellung!

Wenn ein SAMSON-Antrieb nachgeristet wird, ist eine Vorein-

stellung des Hubes nétig:

= Einzelheiten zur Hubeinstellung, vgl. Kapitel ,5.3.1 Hubein-
stellung bei getrennt geliefertem SAMSON-Antrieb”.

Die Betdtigungsvorrichtung ist fir die in der Bestellung angege-

benen Betriebsdaten justiert:

= Die Einstellung der Endanschldage ,AUF” und ,ZU” durch den
Anwender liegt in seinem Verantwortungsbereich.

5.3.1 Hubeinstellung bei getrennt geliefertem

SAMSON-Antrieb

Bei getrennt geliefertem Ventil und SAMSON-Antrieb ist das
Maf3 ,H” von Oberkante Kupplungsmutter bis Oberkante Laterne
entsprechend der Tabelle eingestellt und wird beim Zusammen-
bau Gberprift.

Bild 5-1:  Hubeinstellung

Tabelle 5-1: Hubeinstellung bei Aufbau von SAMSON-Antrie-
ben (Ventil geschlossen)

Samson-Antrieb Henn STAF H, .. STAF H, .. STEF
120 75 78 78
175v2 75 78 78
240 75 78 78
350v2 75 78 85
355v2 75 78 85
700 90 95 104
750v2 90 93 98
1400 165 169 185
2800 315 325 355

Tabelle 5-2: Bevorzugte Kombinationen des Ventils BR O1a mit
SAMSON-Antrieben Typ 3277 und 3271

Nennweite DN 15 | 25 | 40 | 50 | 80 | 100|150 | 200
NPS Va1 (1% 2 |3 | 4|6 | 8
120 cm? °
175v2 ¢cm? ° ° °
240 cm? ° o o
350v2 cm? ° ° °
sﬁmﬁg E‘ " | 355v2 cm? ° o °
700 cm? ° o °
750v2 cm? ° ° o °
1400 cm? ° ° °
2800 cm? o

5.3.2 Hubbegrenzung der Antriebe

In einigen Fallen muss bei den Antrieben eine Hubbegrenzung
vorgenommen werden. Einzelheiten zur Hubbegrenzung ist der
jeweiligen Antriebsdokumentation zu entnehmen.

Bei Samson-Antrieben:

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, Antriebsfla-
chen: 120 ecm?, vg|. Einbau- und Bedienungsanleitung
» EB 8310-1, Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung”

— Pneumatischer Antrieb Typ 3271, Antriebsfliche: 1400-

60 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungsanleitung P EB 8310-3,
Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung einstellen”.

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, Antriebsfla-
che: 355v2 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungsanleitung
P EB 8310-4, Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung”.

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, Antriebsfla-
chen: 175v2, 350v2 und 750v2 cm?, vgl. Einbau- und Bedie-
nungsanleitung P EB 8310-5, Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung”.

- Pneumatische Antriebe Typ 3271 und Typ 3277, Antriebsfla-
chen: 240, 350 und 700 cm?, vgl. Einbau- und Bedienungs-
anleitung > EB 8310-6, Kapitel ,6.2 Hubbegrenzung”.

- Pneumatischer Antrieb Typ 3271, Antriebsfliche: 2800 cm?,
vgl. Einbau- und Bedienungsanleitung B EB 8310-7, Kapitel
,6.1.3 Hubbereich anpassen”.

Einzelheiten zu anderen Antrieben sind ebenfalls den jeweiligen

Antriebsdokumentationen zu entnehmen.
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In Tabelle 5-3 aufgefihrten Maf3e erreichen eine ausreichende
Vorspannung, welche die Dichtigkeit zwischen Sitz und Kegel re-
alisieren.

Tabelle 5-3: Reale Hiibe

Hub 15 mm realer Hub 16 bis 17 mm

Hub 30 mm realer Hub 31 bis 32 mm

5.4 Ventil in die Rohrleitung einbauen

5.4.1 Allgemeines

© HINwEIS

Beschddigung der ausgekleideten Oberflichen des Ventils

durch unsachgeméBer Transport und Einbau!

Vor und beim Einbau der konnen die ausgekleideten Oberfl-

chen beschddigt werden und missen besonders geschiitzt

werden.

= Ventil in Originalverpackung zum Einbauort transportieren
und erst dort auspacken.

= Ventil besonders sorgfdltig handhaben und Anweisungen fir
die Flanschverbindung beachten.

Beschddigung der mit Kunststoff ausgekleideten Dichtfldchen
am Gehduse durch unsachgeméBen Einbau!

= Der Einsatz von Flanschdichtungen aus PTFE wird empfohlen.
= Die Gegenflansche missen glatte Dichtfléichen haben.

= Andere Flanschformen sind mit PFEIFFER abzustimmen.

= Ventil und Antrieb auf Transportschdden untersuchen. Be-
schadigte Ventile oder Antriebe dirfen nicht eingebaut wer-
den.

= Ausschlief3lich bei handbetdtigten Ventilen ist schon zu Be-
ginn des Einbaus ist eine Funktionspriifung durchzufihren:
Das Ventil muss richtig schlieen und &ffnen. Erkennbare
Funktionsstdrungen sind unbedingt vor der Inbetriebnahme
zu beheben. Siehe auch Kapitel ,8 Storungen”.

Gefahr durch Uberschreitung der zuléssigen Einsatzgrenzen!

Das Uberschreiten der Einsatzgrenzen kann Gefahr fiir den Be-

nutzer bedeuten und Schéden im Rohrleitungssystem verursa-

chen.

= Es darf kein Ventil installiert werden, dessen zugelassener
Druck-/Temperaturbereich fiir die Betriebsbedingung nicht
ausreicht.

= Die max. zuldssigen Einsatzgrenzen sind am Ventil gekenn-
zeichnet, vgl. Kapitel ,2 Kennzeichnungen am Gerat”.

= Der zugelassene Bereich ist im Kapitel , 1 Sicherheitshinweise
und Schutzmafinahmen” festgelegt.

= Sicherstellen, dass nur Ventile eingebaut werden, deren
Druckklasse, Anschlussart, (Durchsatz), Art der Auskleidung
und Anschlussabmessungen den Einsatzbedingungen ent-
sprechen. Siehe entsprechende Kennzeichnung des Ventils.

Montage

= Die Anschlussenden der Rohrleitung missen mit den An-
schlissen des Ventils fluchten und planparallele Enden ha-
ben. Nicht parallele Anschlussflansche konnen die PTFE-Aus-
kleidung beim Einbau beschadigen!

= Die Anschlussdaten fir die Antriebseinheit missen mit den
Daten der Steuerung Ubereinstimmen. Siehe Typenschild(er)
an der Antriebseinheit.

= Vor dem Einbau missen das Ventil und die anschlieBende
Rohr|eitung von Verschmutzung, insbesondere von harten
Fremdkorpern sorgfdltig gereinigt werden.

= Insbesondere die Dichtflichen an der Flanschverbindung und
die benutzten Flanschdichtungen missen beim Einbau frei
von jeglicher Verschmutzung sein.

= Am Gehduse ist ein Pfeil markiert. Die Pfeilrichtung muss mit
der Stromungsrichtung in der Rohrleitung Ubereinstimmen.

1 Info

In Sonderfdllen kann es erforderlich sein, dass ein Ventil entge-
gen der Stromungsrichtung dicht sein muss.

Bei Einbau fir solche Sonderfdlle Riicksprache mit PFEIFFER fiih-

ren, da es zu einer Uberbeanspruchung des Faltenbalges, Sitzes,
Kegels usw. kommen kann.

= Beim Einschieben des Ventils (und der Flanschdichtungen) in
eine bereits montierte Rohrleitung muss der Abstand zwi-
schen den Rohrleitungsenden so bemessen sein, dass alle
Dichtfldchen (und Dichtungen) unbeschadigt bleiben.

© HINWEIS

Anziehen der Flanschverbindungen.

Das Anziehen der Flanschverbindungen muss in min. drei Schrit-
ten gleichmaBig und wechselseitig mit den Drehmomenten der
Tabelle 15.7 oder Tabelle 15.8 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmo-
mente erfolgen.

Mit der Benutzung von Drehmomentschlisseln ist sicherzustellen,
dass diese Momente erreicht, aber nicht Gberschritten werden.

Anziehen der Gehéuseschrauben.

Da die PTFE-Kunststoffdichtfléchen zum Flief3en neigen, wird un-
bedingt empfohlen, nach léngerer Lagerung der ausgekleideten
Ventilen die Gehduseschrauben, nach dem Einbau, mit den je-
weiligen Anzugsmomenten nach Tabelle 15-1 bis Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente” nachzuziehen.

= Entliftungsstopfen werden in die Abluftanschlisse pneumati-
scher und elektropneumatischer Gerdte geschraubt, um zu
gewdhrleisten, dass entstehende Abluft nach auflen abgege-
ben werden kann (Schutz vor Uberdruck im Gerdt).

Des Weiteren ermdglichen Entliftungen das Ansaugen von
Luft (Schutz vor Unterdruck im Gerdt).

= Entliftung auf die Seite fihren, die dem Arbeitsplatz des Be-
dienpersonals abgewendet ist.

= Beim Anbau der Peripheriegerdte sicherstellen, dass diese
vom Avrbeitsplatz des Bedienpersonals aus bedient werden
konnen.
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Montage

5.4.2 Ventil einbauen

= Ventil in der Rohrleitung fir die Dauer des Einbaus schlief3en.
= Schutzkappen auf Ventildffnungen vor dem Einbau entfernen.

= Ventil mit geeignetem Hebezeug an den Einbauort heben,
vgl. Kapitel ,4.3 Ventil transportieren und heben”. Dabei die
Durchflussrichtung des Ventils beachten. Ein Pfeil auf dem
Ventil zeigt die Durchflussrichtung an.

= Sicherstellen, dass die korrekten Flanschdichtungen verwen-
det werden.

= Rohrleitung spannungsfrei mit Ventil verschrauben.

= Nach Einbau des Ventils, dieses in der Rohrleitung langsam
offnen.

© HINwEIS

Beschddigung des Ventils durch schlagartige Drucksteigerung
und resultierende hohe Stromungsgeschwindigkeit!
Ventil in der Rohrleitung bei Inbetriebnahme langsam &ffnen.

= Ventil auf korrekte Funktion priifen.

5.5 Montiertes Ventil prifen

5.5.1 Funktionsprifung

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

— Schraube des Priifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Spindel!

— Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

— Vor Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und Stellsig-
nal unterbrechen und verriegeln.

— Lauf der Kegel- und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

— Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei lcingerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Losung der Blockade abbauen, vgl.
zugehdrige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

Schlief3en des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenncihe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

= Zum Abschluss des Einbaus ist eine Funktionspriifung mit den
Signalen der Steverung durchzufihren:

Das Ventil muss entsprechend den Steuerbefehlen richtig
schlieBen und 6ffnen. Erkennbare Funktionsstorungen sind
unbedingt vor der Inbetriebnahme zu beheben, vgl. Kapitel
.8 Stérungen”.

Gefahr durch fehlerhaft ausgefiihrte Steverbefehle!

Fehlerhaft ausgefiihrte Steverbefehle konnten Gefahr fiir Leib und

Leben bedeuten und Schaden im Rohrleitungssystem verursa-

chen.

= Antriebseinheit und Steverbefehle iberpriifen, vgl. Kapitel 8
Stérungen.

5.5.2 Druckprifung des Rohrleitungsab-
schnitt

Die Druckprifung von Ventilen wurde bereits von PFEIFFER
durchgefihrt. Fir die Druckpriifung eines Rohrleitungsabschnittes
mit eingebauten Ventile ist zu beachten:

= Neu installierte Leitungssysteme erst sorgfdltig spilen, um alle
Fremdkorper auszuschwemmen.

= Bei der Druckpriifung folgende Bedingungen sicherstellen:
- Kegel aus dem Sitz, um das Ventil zu Sffnen.

—  Ventil gedffnet: Der Prifdruck darf den Wert 1,5 x PN
(laut Typenschild), bzw. den gekennzeichneten Prifdruck
PT nicht Uberschreiten.

Tritt an einem Ventil Leckage auf, ist Kapitel ,8 Storungen” zu
beachten.

1] info

Die Durchfiihrung der Druckpriifung liegt in der Verantwortung
des Anlagenbetreibers.

Der After Sales Service von PFEIFFER unterstiitzt Sie bei der Pla-
nung und Durchfihrung einer auf lhre Anlage abgestimmten
Druckpriifung.

5.5.3 Hubbewegung

Die Hubbewegung der Antriebsstange muss linear sein und ohne
ruckartige Bewegungen erfolgen.

= Ventil 5ffnen und schlieen. Dabei die Bewegung der An-
triebsstange beobachten.

= Nacheinander maximales und minimales Stellsignal einstel-
len, um die Endlagen des Ventils zu prifen.

= Anzeige am Hubschild prifen.

5.5.4 Sicherheitsstellung

= Stelldruckleitung schlieen und entliften.

= Prifen, ob das Ventil die vorgesehene Sicherheitsstellung ein-
nimmt, vgl. ,Sicherheitsstellungen im Kapitel ,3 Aufbau und
Wirkungsweise”.
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6 Inbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweiligen Auf-
gabe entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-
leitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.
= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen oder erwérmen lassen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Schraube des Priffanschlusses nicht I6sen, wahrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und Stell-
signal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei Idngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

SchliefBen des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndihe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

Vor der Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme folgende Be-
dingungen sicherstellen:

—  Ventil ist vorschriftsmdfig in die Rohrleitung eingebaut, vgl.
Kapitel ,5 Montage”.

— Dichtheit und Funktion sind mit positivem Ergebnis auf Fehler-
losigkeit geprift, vgl. Kapitel ,5.5 Montiertes Ventil prifen”.

— Keine Restmengen an Wasser im Stromungsabschnitt des
Ventils vorhanden sind, damit eine mogliche Reaktion mit
dem Medium verhindert wird.

— Die herrschenden Bedingungen im betroffenen Anlagenteil
entsprechen der Auslegung des Ventils, vgl. Bestimmungsge-
maf3e Verwendung im Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und
Schutzmaf3nahmen”.

Inbetriebnahme/Wiederinbetriebnahme

= Die PTFE-Kunststoffdichtflichen neigen zum FliefSen. Nach In-
betriebnahme und Erreichen der Betriebstemperatur alle
Flanschverbindungen zwischen Rohrleitung und Ventil mit
den jeweiligen Anzugsmomenten nachziehen, vgl. Tabelle
15-7 oder Tabelle 15-8 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomen-
te”.

Inbetriebnahme

= Wenn erforderlich, die Verschraubungen der Gehduseteile
nachziehen, vg|. Tabelle 15-1 bis Tabelle 15-4 im Kc:pite|
»15.1.1 Anzugsmomente”.

= Ventile in der Rohrleitung langsam &ffnen. Langsames Offnen
verhindert, dass schlagartige Drucksteigerung und resultie-
rende hohe Stromungsgeschwindigkeiten das Ventil beschd-
digen.

= Ventil auf korrekte Funktion prUFen.
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7 Betrieb

Sobald die Tatigkeiten zur Inbetriebnahme/ Wiederinbetriebnah-
me, vgl. Kapitel ,6 Inbetriebnahme”, abgeschlossen sind, ist das
Ventil betriebsbereit.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-
leitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.
= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen oder erwérmen lassen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Schraube des Priffanschlusses nicht I6sen, wahrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Kegel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und Stell-
signal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei Idngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

SchliefBen des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

Beim Betrieb folgende Punkte beachten:

= Die PTFE-Kunststoffdichtfldchen neigen zum Flieflen. Nach In-
betriebnahme und Erreichen der Betriebstemperatur alle
Flanschverbindungen zwischen Rohrleitung und Ventil mit
den jeweiligen Anzugsmomenten nachziehen, vgl. Tabelle
15-7 oder Tabelle 15-8 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomen-
te”.

= Wenn erforderlich, die Verschraubungen der Gehduseteile
nachziehen, vgl. Tabelle 15-1 bis Tabelle 15-4 im Kapitel
»15.1.1 Anzugsmomente”.

— Die Einheit Ventil/Antrieb ist mit den Signalen der Steuerung
zu betdtigen.

—  Ventile, <_i_ie ab Werk mit Antrieb geliefert wurden, sind exakt
justiert. Anderungen durch den Anwender liegen in seinem
Verantwortungsbereich.

- Fir die Hand- oder Handnotbetdtigung am Antrieb (falls vor-
handen) sind normale Handkréfte ausreichend, die Benut-
zung von Verldngerungen zur Erhhung des Betdtigungsmo-
mentes ist nicht zuldssig.

Betrieb

Ventile mit Faltenbalg besitzen in der Regel einen Prifan-
schluss (z. B. 14”) zwischen Faltenbalg und der duferen Spin-
delabdichtung. Damit kann geprift werden, ob der Falten-
balg unbeschadigt ist.

Auf Kundenwunsch kénnen diese Ventile auch ohne Prifan-
schluss ausgeristet werden.

Tritt an einem Ventil Leckage auf, ist Kapitel ,8 Storungen” zu
beachten.
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8

Storungen

Stérungen

Beim Beheben von Storungen muss das Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nahmen” unbedingt beachtet werden.

8.1

Fehler erkennen und beheben

Art der Storung

Mogliche Ursache

MaBnahme

Leckage an der Verbindung
zur Rohrleitung

Flanschverbindung des aus-
gekleideten Ventils ist undicht

Flanschschrauben nachziehen.

© HINwEIS

Zu hohes Anzugsmoment beim Nachziehen der Flanschschrauben
kénnen Ventil und Rohrleitung beschédigen.

Das zuldssige Drehmoment zum Nachziehen der Flanschschrauben
der Rohrleitung ist begrenzt.

Flanschverbindung mit jeweiligen Anzugsmoment nachziehen, vgl. Ta-
belle 15-7 oder Tabelle 15-8 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

Wenn erforderlich, das Drehmoment um max. 20 % erhéhen.

Flanschverbindung ist trotz
Nachziehen undicht

Flanschverbindung l6sen und Ventil ausbauen vgl. Kapitel ,1 Sicher-
heitshinweise und Schutzmaf3nahmen”.

Planparallelitét der Flanschverbindung prifen und falls nicht ausrei-
chend, korrigieren.

Dichtfléichen an allen Flanschen Gberprifen. Wenn die Kunststoffaus-
kleidung beschadigt ist, das Ventil zusammen mit der zugehorigen
Flanschdichtung austauschen.

Flanschdichtungen iberprifen. Wenn die Dichtungen beschadigt sind,
diese austauschen.

Leckage an der Verbindung
der Gehduseteile

Verbindung der Gehduseteile
habt sich gelost

Verbindung der Gehduseteile mit jeweiligen Anzugsmoment nachzie-
hen, vgl. Tabelle 15-1 bis Tabelle 15-4 im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmo-
mente”.

Gehduseteile trotz Nachzie-
hen undicht

Gehdusedichtung und/oder Ventil austauschen, vgl. Kapitel ,1 Sicher-
heitshinweise und Schutzmaf3nahmen”.

Erhchter Mediumsdurchfluss
bei geschlossenem Ventil

Leckage in der Schlief3stellung

Ventil ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise
und Schutzmaf3nahmen”.

Ventil ist beschadigt

Reparatur notwendig.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen”

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatzteile”. Er-
forderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

Leckage an der Spindelab-
dichtung

Am Prifanschluss tritt Medium
aus

Reparatur notwendig.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen”.

Ventil zerlegen und Faltenbalg oder Membran austauschen.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatzteile”. Er-
forderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

(Weitere mdgliche Ursachen
und Maf3nahmen auf der fol-
genden Seite)

Bei Option ,nachstellbare
Stopfbuchse” fritt an der
Stopfbuchse Medium aus

Diese Ausfihrung hat keinen Prifanschluss am Deckel. Die Sicher-
heitsstopfbuchse ist im Lieferzustand ab ca. 2 bar Gasdruck undicht.
Dies wird erreicht durch einen 3 mm Nachstellweg der mit rotem Lack
versiegelten Sicherheitsstopfbuchse.
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Storungen

Art der Storung Mogliche Ursache MaBBnahme

Leckage an der Spindelab- | An der Stopfbuchse tritt Me- | Ist das Ventil an der Stopfbuchse undicht, ist der Faltenbalg defekt.

dichtung dium aus
A\ GEFAHR |

Verletzungsgefahr durch gefdhrliche Medien!

Es muss beriicksichtigt werden, dass es sich in der Regel um gefdhrli-

che Medien handelt.

= Es sind alle notwendigen Sicherheitsmaf3nahmen zu treffen, um
mégliche Unfélle zu verhindern.

Versiegelte Stopfbuchse nun festziehen.

A WARNUNG

Gefahr durch fehlende Primérabdichtung!

Das Ventil ist nun wieder dicht. Abdichtung iber die Stopfbuchse darf
nur sehr kurzfristig erfolgen, da die Primérabdichtung nicht mehr ge-
geben ist.

= Ventil schnellst moglichst reparieren.

Ventil ausbauen, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen”.

Ventil zerlegen und Faltenbalg austauschen. Deckelflansch auf medi-
umsbedingte Korrosion priifen und ggf. austauschen.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatzteile”. Er-
forderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

Funkfionsstorung Antriebseinheit oder Steue- | Antriebseinheit und Steuerbefehle Gberpriifen.
rung reagieren nicht

Antrieb und Steverung sind in | Armatur ausbauen und inspizieren, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinwei-
Ordnung se und Schutzmaf3nahmen”.

Ventil ist beschadigt Reparatur ist notwendig.
Ventil ausbauen, vgl. Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-
nahmen”.

Ersatzteile bei PFEIFFER anfordern, vgl. Kapitel ,15.2 Ersatzteile”. Er-
forderliche Anleitung zur Reparatur, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”.

Storungen an der Antriebs- | Pneumatikantrieb mit Feder | Anschluss zum Steuerdruck trennen.

einheit muss abgebaut werden Antrieb vom Ventil abbauen, ,Sicherheitshinweise und Schutzmaf3-

nahmen” beachten, vgl. beigepackte Anleitungen der Antriebseinheit.

i Info

- Bei Stérungen, die nicht in der Tabelle aufgefijhrt sind, hilft Ih-
nen der After Sales Service von PFEIFFER weiter.

— Ersatzteile sind mit allen Angaben gemaf3 Kennzeichnung der
Armatur zu bestellen. Es diirfen nur Originalteile von PFEIFFER
Chemie-Armaturenbau GmbH eingebaut werden.

— Wird nach Ausbau festgestellt, dass die PTFE-Auskleidung ge-
geniiber dem Medium nicht geniigend bestindig ist, miissen
Teile aus geeignetem Werkstoff gewdhlt werden.
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Stérungen

8.2 NotfallmaBnahmen durchfihren

Bei Ausfall der Hilfsenergie nimmt das Ventil selbsttdtig die vor-
eingestellte Sicherheitsstellung ein (vgl. ,Sicherheitsstellungen” im
Kapitel ,3 Aufbau und Wirkungsweise”.

Notfallmaf3nahmen der Anlage obliegen dem Anlagenbetreiber.

Im Fall einer Stérung am Ventil:

—  Armaturen vor und hinter dem Ventil schliefBen, sodass kein
Medium mehr durch das Ventil flief3t.

- Fehler diagnostizieren, vgl. Kapitel ,8.1 Fehler erkennen und

beheben”.

— Fehler beheben, die im Rahmen der in dieser EB beschriebe-
nen Handlungsanleitungen behebbar sind. Fir dariber hin-
aus gehende Fehler After Sales Service von PFEIFFER kontak-

tieren.

Wiederinbetriebnahme nach Stérungen
Vgl. Kapitel ,6 Inbetriebnahme”.
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9 Instandhaltung

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-
be entsprechend qualifiziert ist.

Folgende Dokumente werden zusdtzlich fir die Instandhaltung

des Ventils benctigt:

- Einbau- und Bedienungsanleitung fir angebauten Antrieb,
z. B. > EB 8310-X fir Antriebe Typ 3271 und Typ 3277
oder entsprechende Antriebsdokumentation weiterer Herstel-
ler.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-
leitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.
= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen oder erwérmen lassen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Schraube des Priiffanschluss nicht I6sen, wéhrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und Stell-
signal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei Idngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!
Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und
SchliefBen des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndihe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern stehen unter Druck.
Diese Antriebe sind erkennbar an den verldngerten Schrauben
an der Unterseite des Antriebs.

= Kraft der Federvorspannung vor Arbeiten am Antrieb abbau-
en, vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kénnen Mediumsreste austreten und ab-
héngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen (z. B.
Verbrithungen, Verdtzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tragen.

Instandhaltung

© HiINwEIS

Beschddigung des Ventils durch zu hohe oder zu niedrige An-
zugsmomente!

Die Bauteile des Ventils missen mit bestimmten Drehmomenten
angezogen werden. Zu fest angezogene Bauteile unterliegen
ibermafligem Verschleif3. Zu leicht angezogene Bauteile kdnnen
Leckagen verursachen.

= Anzugsmomente einhalten, vgl. Tabelle 15-1 bis Tabelle 15-4
im Kapitel ,15.1.1 Anzugsmomente”.

Beschédigung des Ventils durch ungeeignete Werkzeuge!
= Nur von PFEIFFER zugelassene Werkzeuge verwenden, vgl.
Kapitel ,15.1.3 Werkzeuge”.

Beschédigung des Ventils durch ungeeignete Schmiermittel!
= Nur von PFEIFFER zugelassene Schmiermittel verwenden, vgl.
Kapitel ,,15.1.2 Schmiermittel”.

i Info

Das Ventil wurde von PFEIFFER vor Auslieferung gepriift.

— Durch Demontage des Ventils verlieren bestimmte von PFEIFFER
bescheinigte Priifergebnisse ihre Giiltigkeit. Davon betroffen
sind z. B. die Priifung der Sitzleckage und die Dichtheitspri-
fung (GuBere Dichtheit).

— Mit der Durchfiihrung nicht beschriebener Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten ohne Zustimmung des After Sales Service
von PFEIFFER erlischt die Produktgewdihrleistung.

— Als Ersatzteile nur Origina/fei/e von PFEIFFER verwenden, die
der Ursprungsspezifikation entsprechen.

9.1 Periodische Prifungen

= Abhdngig von den Einsatzbedingungen muss das Ventil in
bestimmten Intervallen geprift werden, um bereits vor mogli-
chen Stdrungen Abhilfe schaffen zu kdnnen. Die Erstellung
eines entsprechenden Prifplans obliegt dem Anlagenbetrei-

ber

= PFEIFFER empfiehlt folgende Uberprifungen, die wéhrend
des laufenden Betriebs durchgefihrt werden konnen:

MaBnahmen bei negativem Prisfer-

Prifung A

Sofern vorhanden, Prijfan- Ventil auf3er Betrieb nehmen, vgl. Ka-
schluss und Balgteilabdichtung | pitel ,10 AuBerbetriebnahme”.

auf Dichtheit nach aufen Zur Reparatur des Faltenbalgs, After
Uberprifen. Sales Service von PFEIFFER kontaktie-
WARNUNG! Verletzungsge- | ren, vgl. Kapitel ,12 Reparatur”,

fahr durch unter Druck stehen-
de Bauteile und austretendes
Medium! Schraube des Prif-
anschlusses nicht [6sen, wah-

rend das Ventil druckbeauf-

schlagt ist.
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Instandhaltung

MaBnahmen bei negativem Priifer-
gebnis
Hubbewegung der Antriebs- | Stopfbuchspackung korrekt anziehen.

stange und Spindel auf linea- | Bej blockierter Antriebsstange und
re,"ruckfreie Bewegung iber- | spindel, Blockierung aufheben.

prifen. WARNUNG! Eine blockierte Antriebs-
und Kegelstange (z. B. durch ,Festfres-
sen” bei ldngerer Nichtbetdtigung)
kann sich unerwartet |5sen und unkon-
trolliert bewegen. Dies kann beim Hin-
eingreifen zu Quetschungen fihren.
Vor dem Versuch eine Blockade der
Antriebsstange und Spindel zu lsen,
pneumatische Hilfsenergie und Stellsig-
nal unterbrechen und verriegeln. Rest-
energien des Antriebs (Federspannung
oder ggf. Druckluftspeicher) vor Losung
der Blockade abbauen, vgl. zugehari-
ge Antriebsdokumentation.

Prifung

Wenn méglich, Sicherheitsstel- | Ventil auf3er Betrieb nehmen, vgl. Ka-
lung des Ventils durch kurzfris- | pitel ,10 AuBBerbetriebnahme”. An-
tige Unterbrechung der Hilfs- | schlieBend Ursache ermitteln und ggf.
energie Uberprifen. beheben, vgl. Kapitel ,8 Storungen”.

9.2 Instandhaltungsarbeiten
= Vor allen Instandhaltungsarbeiten muss das Ventil vorbereitet
werden, vgl. quite| »12 Reparatur”.

= Nach dllen Instandhaltungsarbeiten ist das Ventil vor der
Wiederinbetriebnahme zu priifen, vgl. Kapitel ,5.5 Montier-
tes Ventil prifen”.

9.2.1 Sitz und Kegel austauschen

O HINwEIS

Beschddigung der Dichtflcichen an Sitz und Kegel durch fehler-
hafte Instandhaltung!
= Sitz und Kegel immer gemeinsam austauschen.

= Zustand des Kegels und des Sitzes iberprifen.

= Sitz (4) wie im Kapitel ,12.4 Austausch des Sitzes” beschrie-
ben ausbauen. Sitz sowie alle Kunststoffteile auf Beschadi-
gungen prifen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Kegel (14) wie im Kapitel ,12.5 Austausch des Kegels” be-
schrieben ausbauen. Kegel sowie alle Kunststoffteile auf Be-
schadigungen priifen und im Zweifelsfalle auswechseln.

9.3 Ersatzteile und Verbrauchsgiiter bestellen
Auskunft Gber Ersatzteile, Schmiermittel und Werkzeuge erteilt

der After Sales Service von PFEIFFER.

Ersatzteile

Informationen zu Ersatzteilen stehen im deitel ,15.2 Ersatzteile”
zur Verfiigung.
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10 AuBerbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-
be entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-
leitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.
= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen oder erwérmen lassen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Bauteile und

austretendes Medium!

= Schraube des Priffanschlusses nicht I6sen, wahrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil, pneumatische Hilfsenergie und Stell-
signal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei Idngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch austretende Abluft!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw. beim Offnen und

SchliefBen des Ventils Abluft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Armaturenndhe, Augenschutz und bei Bedarf
Gehérschutz tragen.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil konnen Mediumsreste austreten und ab-

héngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen (z. B.

Verbrithungen, Verdtzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tragen.

= Schraube des Pfiifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Um das Ventil fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten oder
die Demontage auf3er Betrieb zu nehmen, folgende Schritte aus-
fohren:

= Armaturen vor und hinter dem Ventil schlieBBen, sodass kein
Medium mehr durch das Ventil flief3t.

= Rohrleitungen und Ventil restlos entleeren.

= Pneumatische Hilfsenergie abstellen und verriegeln, um An-
trieb drucklos zu setzen.

= Ggf. Rohrleitung und Ventilbauteile abkihlen oder erwdrmen
lassen.

AuBerbetriebnahme
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11 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-

be entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte Bauteile und Rohr-
leitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung kénnen im Betrieb sehr heif3 oder
sehr kalt werden und bei Beriihrung zu Verbrennungen fiihren.
= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen oder erwdrmen lassen.
= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Quetschgefahr durch bewegliche Antriebsstange und Spindel!

= Nicht in die Laterne greifen, solange die pneumatische Hilfs-
energie des Antriebs wirksam angeschlossen ist.

= Vor Arbeiten am Ventil pneumatische Hilfsenergie und Stellsi-
gnal unterbrechen und verriegeln.

= Lauf der Spindel und Antriebsstange nicht durch Einklemmen
von Gegenstdnden in der Laterne behindern.

= Bei blockierter Antriebsstange und Spindel (z. B. durch ,Fest-
fressen” bei Icngerer Nichtbetdtigung) Restenergien des An-
triebs (Federspannung) vor Lésung der Blockade abbauen,
vgl. zugehérige Antriebsdokumentation.

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil konnen Mediumsreste austreten und ab-

héngig von den Mediumseigenschaften zu Verletzungen (z. B.

Verbrihungen, Verdtzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Augenschutz tragen.

= Schraube des Prifanschlusses nicht I6sen, wéhrend das Ventil
druckbeaufschlagt ist.

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Federn!

= SAMSON-Antriebe mit vorgespannten Antriebsfedern stehen
unter Druck. Diese Antriebe sind erkennbar an den verldn-
gerten Schrauben an der Unterseite des Antriebs.

= Vor Arbeiten am Antrieb Kraft der Federvorspannung abbau-
en.

Vor Demontage sicherstellen, dass folgende Bedingungen erfillt
sind:

— Das Ventil ist auf3er Betrieb genommen, vg|. deite| 410 Au-
Berbetriebnahme”.

11.1 Ventil aus der Rohrleitung ausbauen

= Flanschverbindung l6sen.

= Ventil aus Rohrleitung herausnehmen, vgl. Kapitel ,4.3 Ventil
transportieren und heben”.

A\ WARNUNG

Wird eine gebrauchte Armatur zu Serviceleistungen zu PFEIF-
FER geschickt:
Die Armaturen sind vorher fachgerecht zu dekontaminieren.

Demontage

= Bei Ricksendung einer gebrauchten Armatur sind die Sicher-
heitsdatenbldtter vom Medium sowie eine Bescheinigung der
Dekontamination der Armatur beizulegen. Die Armatur kann
ansonsten nicht angenommen werden.

¢ Tipp

PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontaminati-
on im Formular FM 8.7-6 ,Erkldrung iber die Kontamination von
PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu dokumentieren.

11.2 Antrieb demontieren

Vgl. zugehdrige Antriebsdokumentation.
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12 Reparatur

Wenn das Ventil nicht mehr bestimmungsgemdf3 arbeitet, oder
wenn es gar nicht mehr arbeitet, ist es defekt und muss repariert
oder ausgetauscht werden.

A\ WARNUNG

Gefahr durch defekte Auskleidung!
= Eine Reparatur der Auskleidung ist nicht zuldssig!

© HINwEIS

Beschédigung des Ventils durch unsachgeméBe Instandsetzung

und Reparatur!

= Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten nicht selbst durchfih-
ren.

= Fir Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten After Sales Ser-
vice von PFEIFFER kontaktieren.

In Besonderen Fdllen dirfen bestimmte Instandsetzungs- und Re-
paraturarbeiten durchgefiihrt werden.

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten diirfen nur durch
Fachpersonal durchgefihrt werden, das fir die jeweilige Aufga-
be entsprechend quadlifiziert ist.

Fir Ventile gelten die nachfolgenden Anweisungen zusdtzlich.
Fir die AuBBerbetriebnahme und Demontage sind auch die Kapi-
tel ,10 AuBBerbetriebnahme” und Kapitel , 11 Demontage” zu be-
achten.

12.1 Austausch des Faltenbalges

Stellt man am Prifanschluss (24) eine Undichtigkeit fest, ist der
Faltenbalg (15) defekt.

= Zustand des Faltenbalges Gberprifen.

Zum Ausbau des Faltenbalges das Ventil demontieren. Dabei Ka-
pitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nahmen” beachten.

= Montiertes Ventil mit dem Deckelflansch nach oben in einen
Schraubstock spannen.

= Schrauben (36) und je nach Bauart Muttern (37) lsen.

= Deckelflansch vorsichtig vom Ventilgehcuse abheben und auf
eine saubere ebene Fldche legen.

= Faltenbalg sowie alle Kunststoffteile auf Beschadigungen pri-
fen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1 bzw. Kapitel 3.5.2 beschrie-
ben zusammenbauen.

12.2 Austausch des Faltenbalges und der
Stopfbuchspackung

Stellt man an der Stopfbuchse eine Undichtigkeit fest, kann die

Packung sowie der Faltenbalg defekt sein.

= Zustand der Stopfbuchspackung und des Faltenbalges Gber-
prifen.

Reparatur

Zum Ausbau der Stopfbuchse und des Faltenbalges das Ventil
demontieren. Dabei Kapite| ,1 Sicherheitshinweise und Schutz-
maf3nahmen” beachten.

= Ventil mit der Spindeldurchfihrung nach oben auf eine ebene
Arbeitsfliche stellen.

= Sicherheitsstopfbuchse (27) 16sen und aus dem Deckelflansch
herausschrauben.

= Graphit-Packung (26) oder PTFE-Dachmanschettenpackung
(33) herausnehmen, auf Beschadigungen prifen und im
Zweifelsfalle auswechseln .

= Faltenbalg (15) wie im Kapitel ,12.1 Austausch des Falten-
balges” beschrieben ausbauen. Faltenbalg sowie alle Kunst-
stoffteile auf Beschadigungen prifen und im Zweifelsfalle
ebenfalls auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1 bzw. Kapitel 3.5.2 beschrie-
ben zusammenbauen.

12.3 Nachstellen der Stopfbuchse (Option)

Spindeleinheit

Sicherheitsstopfbuchse

Bild 12-1:  Ausfiihrung mit nachstellbarer Sicherheitsstopfbuchse

Bei dieser Ausfihrung ist kein Priifanschluss am Deckel vorhan-
den.

= Sicherheitsstopfbuchse
— istim Lieferzustand ab ca. 2 bar Gasdruck undicht
— ist mit Loctite 668 eingeklebt
— ist mit rotem Lack zur optischen Anzeige versiegelt
- Nachstellung JA/NEIN

— hat einen Nachziehweg ca. 3 mm und ist danach bis
16 bar gasdicht.

= Klebverbindung

— ist daverhaft fest und dennoch mit Werkzeug problemlos
nachziehbar.

— ist ausgelegt fir Temperaturbereich -10...+200°C

= Ist das Ventil an der Stopfbuchse undicht, ist der Faltenbalg
defekt.

Gefahr durch eine Undichtigkeit an der Stopfbuchse!
= Es sind alle notwendigen Sicherheitsmaf3nahmen zu treffen,
um mégliche Unfdlle zu verhindern:

= Es muss beriicksichtigt werden, dass es sich in der Regel um
geféhrliche Medien handelt
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Reparatur
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Tabelle 12-1: Stiickliste

Reparatur

Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Ventilgehduse 12 Mutter 23 Passkerbstift 34 Tellerfedersatz
2 Deckelflansch 13 Kegel 24 Verschlussschraube 35 O-Ring
3 O-Ring 14 Schnur 25 Scheibe 36 Schraube
4 Sitz 15 Faltenbalg 26 Packung 37 Mutter
5 Druckstiick 16 Spindel 27 Stopfbuchse 38 Laterne
) Scheibe 17 Bordelflansch 28 Abstreifer 39 Nutmutter
7 Einlage 18 Scheibe 29 Lagerbuchse 40 Stiitzschraube
8 Druckscheibe 19 O-Ring 30 O-Ring 4] Lagerbuchse
9 Tellerfeder 20 Druckscheibe 31 Gewindebuchse 42 O-Ring
10 Abschlussdeckel 21 Tellerfeder 32 Distanzrolle 43 Scheibe
11 | Schraube / Stiftschraube 22 Buchse 33 | Dachmanschettenpackung

= Stopfbuchse festziehen.

i Info

Das Ventil ist nun wieder dicht, sollte aber schnellst moglichst re-
pariert werden, da die Primarabdichtung nicht mehr gegeben ist
und die Abdichtung Gber die Stopfbuchse nur sehr kurzfristig er-
folgen sollte.

= Die Reparatur erfolgt wie in Kapitel ,12.1 Austausch des Fal-
tenbalges” beschrieben.

12.4 Austausch des Sitzes

Stellt man im Durchfluss eine Undichtigkeit fest, kann der Sitz und
der Kegel defekt sein.

= Zustand des Sitzes Gberprifen.

Zum Ausbau des Sitzes die Armatur demontieren. Dabei Kapitel
1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nahmen” beachten.

= Ventil mit der Spindeldurchfihrung nach unten in einen
Schraubstock spannen.

= Schrauben (11) und je nach Bauart Muttern (12) lsen.
= Abschlussdeckel (10) abnehmen.

= Scheibe (6) und Einlage (7), je nach Bauart auch Druckschei-
be (8) und Tellerfeder (9) entfernen.

= Druckstiick (5) l6sen und entnehmen.

= Sitz (4) entnehmen.

= Sitz sowie alle Kunststoffteile auf Beschadigungen priifen und
im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1 bzw. Kapitel 3.5.2 beschrie-
ben zusammenbauen.

12.5 Austausch des Kegels

Stellt man im Durchfluss eine Undichtigkeit fest, kann der Sitz und
der Kegel defekt sein.

= Zustand des Kegels Gberpriifen.

Zum Ausbau des Faltenbalges die Armatur demontieren. Dabei
Kapitel ,1 Sicherheitshinweise und Schutzmaf3nahmen” beach-
ten.

= Montiertes Ventil mit dem Deckelflansch nach oben in einen
Schraubstock spannen.

= Schrauben (36) und je nach Bauart Muttern (37) Iosen.

= Deckelflansch vorsichtig vom Ventilgehcuse abheben und auf
eine saubere ebene Fldche legen.

= Kegel, Faltenbalg sowie alle Kunststoffteile auf Beschadigun-
gen prifen und im Zweifelsfalle auswechseln.

= Armatur wie unter Kapitel 3.5.1 bzw. Kapitel 3.5.2 beschrie-
ben zusammenbauen.

12.6 Weitere Reparaturen

= Bei weiteren grofleren Schaden empfiehlt es sich, eine Repa-
ratur im Hause PFEIFFER vornehmen zu lassen.

12.7 Gerate an PFEIFFER senden

Defekte Ventile kdnnen zur Reparatur an PFEIFFER gesendet wer-
den.

Fur die Einsendung von Gerdten bzw. Retouren-Abwicklung fol-
gendermaf3en vorgehen:
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Reparatur

Gefahr durch ein kontaminierte Armatur!

= Bei Riicksendung einer gebrauchten Armatur zu Serviceleis-
tungen an den Hersteller, die Armatur vorher fachgerecht de-

kontaminieren.

= Bei Ricksendung einer gebrauchten Armatur sind die Sicher-
heitsdatenblatter vom Medium sowie eine Bescheinigung der
Dekontamination der Armatur beizulegen. Die Armatur kann

ansonsten nicht angenommen werden.

3¢ Tipp

PFEIFFER empfiehlt, die notwendigen Angaben zur Kontaminati-
on im Formular FM 8.7-6 ,,Er/(/drung Uber die Kontamination von

PFEIFFER-Armaturen und Komponenten” zu dokumentieren.

= Ricksendungen unter Angabe folgender Informationen:
— Herstellnummer
— Ventiltyp
— Artikelnummer
- Nennweite und Ausfihrung des Stellventils
- Handarmatur / automatisierte Armatur
— Medium (Bezeichnung und Konsistenz)
— Druck und Temperatur des Mediums
— Durchfluss in m3/h
- Nennsignalbereich des Antriebs (z. B. 0,2 bis 1 bar)

— Anzahl der Betdtigungen (Jahr, Monat, Woche oder Tag)

- Evil. Einbauzeichnung

— Ausgefillte Erklarung zur Kontamination. Dieses Formular
steht unter B www.pfeiffer-armaturen.com > zur Verfi-

gung.

12-4
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Entsorgung

13 Entsorgen

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und internationale Vor-
schriften beachten.

= Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahrstoffe nicht dem
Hausmiill zufihren.
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14 Zertifikate

Die Konformitdtserkldrungen stehen auf den nachfolgenden Sei-
ten zur Verfigung:

Konformitatserklarung nach Druckgerdterichtlinie
2014/68/EU fir automatisierte Armaturen, vgl. Seite 14-2.

Konformitdtserkldrung nach Druckgerdterichtlinie
2014/68/EU fir handbetdtigte Armaturen, vgl. Seite 14-3.

Konformitatserklarung fir eine vollstdndige Maschine nach
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fir das Ventil BR O1a, vgl.
Seite 14-4.

Konformitdtserkldrung fir eine unvollsténdige Maschine nach
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fir das Ventil BR O1a, vgl.
Seite 14-5

Die abgedruckten Zertifikate entsprechen dem Stand bei Druckle-
gung. Weitere, optionale Zertifikate stehen auf Anfrage zur Ver-
fogung.

Zertifikate
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Druckgerdterichtlinie 2014 /68 /EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die PTFE-ausgekleidete Stellventile der Baureihe 01a (BR 01a)
Armaturen: mit PTFE-Faltenbalgabdichtung

* mit Pneumatik-/ Elekiro-/ Hydraulikantrieb
= mit freier Spindel fiir spéteren Antriebsanbau

1. Drucktragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den
Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.
2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung » EB 01a betrieben werden diirfen.

Die Inbetriebnahme dieser Ventile ist erst zugelassen, wenn die Ventile beidseits an die Rohrleitung angeschlossen sind

und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.
(Fiir Ventile, die als Endarmatur benutzt werden, vgl. W EB Ola, Kopitel 1),

Angewendete Normen:
AD 2000 Regelwerk Vorschriffen fir druckfiihrende Gehduseteile

Typbeschreibung und fechnische Merkmole.

PFEIFFER-Typenblatt B TB 01a
ANMERKUNG: Diese Kenformitdiserkigrung gilt fiir alle Typvarianten, die in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformitditsbewertungsverfahren:
nach Anhang Ill der Druckgerdte-Richtlinie 2014/68/EU, Modul ,H”

Name der benannten Stelle: Kenn-Nr. der benannten Stelle:
TUV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kéln

Anderungen an Ventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die fechnischen Daten des Ventils, auf die
Bestimmungsgeméf3e Verwendung (vgl. P EB Ola, Kapitel 1) haben und das Ventil oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklrungen ungiltig.

Kempen, 1. September 2022 T ,,/

Stefan écyku
Leiter Qualititswesen / IMS-Beauftragter
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Druckgerdterichtlinie 2014/68,/EU

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

Armaturen: mit PTFE-Faltenbalgabdichtung
= mit Handrad

erklért, dass die PTFE-ausgekleidete Stellventile der Baureihe 01a (BR 01q)

Anforderungen dieser Richtlinie konform sind.

1. Druckiragende Ausriistungsteile im Sinne der EG-Druckgerdterichtlinie 2014/68/EU und mit den

2. Nur unter Beachtung der Einbau- und Bedienungsanleitung B EB 01a befrieben werden dirfen.
(Fiir Ventile, diie als Endarmatur benutzt werden, vgl. W £B Ola, Kapitel 1),

Angewendefe Normen:

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fir druckfihrende Gehéuseteile

Typbeschreibung und technische Merkmale:

PFEIFFER-Typenblatt P TB O1a

ANMERKUNG: Diese Konformitditserklcrung gilf fir alle Typvarianten, dlie in diesem Katalog benannt sind.

Angewendetes Konformititsbewertungsverfohren:

nach Anhang Il der Druckgerdte-Richlinie 2014/68/EU, Modul ,H*

Name der benannten Stelle: Kenn-INr. der benannten Stelle:
TOV Rheinland Service GmbH

Am Grauen Stein 0035

51101 Kéln

wesentlich verdndern, machen diese Erklgrungen ungiiltig.

Anderungen an Ventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Ventils, auf die
Bestimmungsgemdfle Verwendung (vgl. » EB O1a, Kapitel 1) haben und das Ventil oder eine mitgelieferte Baugruppe

Kempen, 1. September 2022 L,_' 47 e /{

Srefunf(:wzuyka
Leiter Qualititswesen / IMS-Beaufiragter
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Der Hersteller PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen

erkldrt, dass die PTFE-ausgekleidetes Stellventil der Baureihe 01a (BR01a)
nebenstehenden o automatisiert mit einem pneumatischen Antrieb Typ 3271
Produkte: ¢ automatisiert mit einem pneumatischen Antrieb Typ 3277

e automatisiert mit einem Stellantrieb anderswertigen Fabrikats

VORRAUSSETZUNG: Die Einheit wurde durch die PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
ausgelegt und gefiigt. Die Seriennummer an der Armatur umfasst die komplette Einheit.

1. allen einschlagigen Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) erfllen.

2. im Auslieferungszustand, d.h. Armatur mit Antrieb als ,vollstandige” Maschinen im Sinne der oben
genannten Richtlinie gelten

Die Inbetriebnahme dieser Einheiten ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung
angeschlossen und eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendete Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fir Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom
Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fur Armaturen (VDMA, VCI und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an DIN EN ISO
12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieRendes Stellventil fur aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen,
automatisiert mit einem Stellantrieb flr Stellventile und andere Hubarmaturen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:

PFEIFFER-Typenblatt fur die Baureihe BRO1a b TBO1a
SAMSON-Typenblatt fur Typ 3271 und 3277 b T8310-X

Einbau- und Bedienungsanleitung fir die Baureihe BR0O1a - EBO1a
Einbau- und Bedienungsanleitung ftr Typ 3271 und 3277 » EB8310-X
Sicherheitshandbuch fiir die Baureihe BRO1a » SHO1
Sicherheitshandbuch fur Typ 3271 und 3277 » SH8310

Anbaugerite wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentliftungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen geméf3
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Stellventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Stellventils, auf die
BestimmungsgeméBe Verwendung (vgl. » EBO1a, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich vertindern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollm&chtigt:

Kempen, 28. Mai 2021 P Al i <,

rd
Stefan Czayka
Leiter Qualitdtswesen / IMS-Beauftragter

HE 2006-42-EG_BRO1a-01_DE
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Zertifikate

KONFORMITATSERKIARUNG

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG

Der Hersteller Pleiffer Chemie-Armaturenbau GmbH, D47906 Kempen
erklart, dass die PTFE-ausgekleidetes Stellventil der Baureihe 01a (BR 01a)
nebenstehenden s mit freiem Spindelende

Produkte:

1. im Auslieferungszustand, d.h. vorbereitet fir den Aufbau eines Stellantriebes
(nicht eindeutig definiertes Antriebssystem) als ,unvollstandige" Maschinen im Sinne Maschinenrichtlinie
(2006/42/EG) gelten.
Maschinen sind als unvollsténdige Maschinen zu betrachten, wenn der Maschinenhersteller nicht sémtliche erforderliche
Spezifikationen, unter anderem Typ, Schnitstellen, Kriifte, Momente, etc. festgelegt hat.

Die Inbetriebnahme dieses Geréites ist erst zugelassen, wenn die Armatur beidseits an die Rohrleitung angeschlossen und
eine Verletzungsgefahr damit ausgeschlossen ist.

Angewendefe Normen:

a) Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG), Bedeutung fir Armaturen (VDMA, VCl und VGB)
vom Mai 2018

b) Zusatzdokument zum Leitfaden zur Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
Bedeutung fiir Armaturen (VDMA, VCl und VGB) vom Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Typbeschreibung und technische Merkmale:

DichtschlieBendes Stellventil fiir aggressive Medien, insbesondere bei hohen Anforderungen in Chemieanlagen.

Weitere Produktbeschreibung siehe:
PFEIFFER - Typenblatt fir die Baureihe BR O1a » TB Ola
PFEIFFER - Einbau- und Bedienungsanleitung fiir die Baureihe BR O1a B EB Ola

Anbaugeréte wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstérker und Schnellentlisftungsventile werden als Maschinenkomponenten eingestuft und fallen gemaf3
§35 und §46 des Leitfadens nicht unter den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.

Anderungen an Stellventilen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen Daten des Stellventils, auf die
BestimmungsgemdBe Verwendung [ EB Ola, Kapitel 1) haben und die Armatur oder eine mitgelieferte Baugruppe
wesentlich verdndern, machen diese Erklérungen ungiiltig.

Fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméchtigt:

Kempen, 22, November 2021 Z //. M

Stefan Czayka
Leiter Qualitéitswesen / IMS-Beaufiragter

1 von 1
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15 Anhang

15.1 Anzugsmomente, Schmiermittel und
Werkzeuge

15.1.1 Anzugsmomente

i Info

— Alle Anzugsmomente in Nm.

— Toleranz fiir Anzugsmomente: +10%.

— Nach langen Betriebszeiten oder Einsatz bei Temperaturen
iber 80°C kann das Losbrechmoment deutlich hoher sein.

15.1.1.1 Abschlussdeckel

Bei der Verbindung des Abschlussdeckels (10) mit dem Ventilge-
hduse werden die Schraubverbindungen wechselseitig und
gleichmafig gemaf den nachfolgenden Drehmomenten angezo-
gen.

Tabelle 15-1: Anzugswerte fiir Verschraubungen des Abschluss-
deckels bei DIN-Ausfihrung

DN [mm] | 25 40 50 80 100 | 150 | 200

Anhang

Tabelle 15-5: Anzugswerte der Stitzschrauben bei DIN-Ausfiih-

rung
DN [mm] 80 100 150
MA [Nm] 20 20 20
Tabelle 15-6: Anzugswerte der Stiitzschrauben bei ANSI-Aus-
fihrung
NPS [inch] 4 6
MA [Nm] 20 20

15.1.1.4 Flanschverbindungen

Tabelle 15-7: Anzugswerte fir DIN-Flanschverbindungen

DN[mm] | 25 40 50 80 100 | 150 | 200
MA[Nm] | 25 50 60 65 75 140

Tabelle 15-8: Anzugswerte fir ANSI-Flanschverbindungen

NPS [inch] 1 1%2 2 3 4 6
MA [Nm] 15 30 40 65 50 100

15.1.2 Schmiermittel

Tabelle 15-9: Empfohlene Schmiermittel

15.1.1.2 Deckelflansche

Bei der Verbindung des Deckelflansches (2) mit dem Ventilgehcu-
se werden die Schraubverbindungen wechselseitig und gleich-
mdafig gemdf3 den nachfolgenden Drehmomenten angezogen.

Tabelle 15-3: Anzugswerte fir Verschraubungen des Deckelflan-
sches bei DIN-Ausfiihrung

MA[Nm] | 10 15 25 30 30 40 Anwendung | Temperaturbereich Schmiermittel
Schrauben und | -10 ... +200°C | Hochleistungsfettpaste (z. B.
Tabelle 15-2: Anzugswerte fiir Verschraubungen des Abschluss- Muttern Gleitmo 805, Fa. Fuchs)
deckels bei ANSI-Austhrung Fir fettfreie Ventile und Einsatz
. . i
MA[Nml | 50 50 50 50 20 20 pindelabdich ot asserfreies Feft, z.B. Halocar
tung und medi- bonfett
enberihrte Teile

DN[mm] | 25 40 50 80 100 | 150 | 200

MAI[Nm] | 45 45 45 80 80 130

Tabelle 15-4: Anzugswerte fir Verschraubungen des Deckelflan-
sches bei ANSI-Ausfihrung

NPS [inch] | 1 172 2 3 4 6 8

MA[Nm] | 45 45 45 80 80 130

15.1.1.3 Stitzschrauben

Zur Vorspannung des Bordelflansches werden die Stiitzschrauben
(40) wechselseitig und gleichmdfig gemaf3 den nachfolgenden
Drehmomenten angezogen.

15.1.3 Werkzeuge

Fir Arbeiten am Ventil werden geeignete Werkzeuge bendtigt.
Ungeeignete Werkzeuge konnen zu Beschadigungen am Ventil
fohren.

15.2 Ersatzteile

PFEIFFER empfiehlt Ersatzteilsets fir die ,Inbetriebnahme” und fir
den ,2 jahrigen Betrieb”, vgl. Kapitel:

— ,15.2.1 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 25 ... 50"

- ,15.2.2 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 80 ... 150”

— ,15.2.3 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 200"

— ,15.2.4 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS1 ... 3 und des
DIN-Ventils DN 25 ... 80 [Edition 2022]”

— ,15.2.5 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS4 ... 6”
- ,15.2.6 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS8”
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Anhang

15.2.1 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 25 ... 50

Bild 15-1: Explosionszeichnung des DIN-Ventils, DN 25 ... 50
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Tabelle 15-10: Empfohlene Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 25 ... 50

Anhang

Pos. o) Werkstoff Irrll Ersa'tzteilsei zur En{hulten in der | Im Ersqtzteil fur .clen
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE
2 Deckelflansch EN-JS 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE . o
5 Druckstiick PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 o o
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049
11 Schraube / Stiftschraube A2-70
12 Mutter A2-70
13 Kegel PTFE . o
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
18 Scheibe Uniseal 3400 o o
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt o o
25 Scheibe 1.4571 o o
26 Packung PTFE-Graphit . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
28 Abstreifer Buna o o
36 Schraube A2-70
37 Mutter A2-70
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Anhang

15.2.2 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 80 ... 150

28

Bild 15-2: Explosionszeichnung des DIN-Ventils, DN 80 ... 150
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Tabelle 15-11: Empfohlene Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 80 ... 150

Anhang

Pos. o) Werkstoff Irrll Ersa'tzteilsei zur En{hulten in der | Im Ersqtzteil fur .clen
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE
2 Deckelflansch EN-JS 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE o J
5 Druckstiick PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 o o
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049
11 Schraube / Stiftschraube A2-70
12 Mutter A2-70
13 Kegel PTFE e o
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
17 Bordelflansch St 37 / PTFE . .
18 Scheibe Uniseal 3400 . .
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 o o
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt J J
25 Scheibe 1.4571 . .
26 Packung PTFE-Graphit o J
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
28 Abstreifer Buna o o
36 Schraube A2-70
37 Mutter A2-70
40 Stitzschraube A2-70
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Anhang

15.2.3 Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 200

39 : 27

Bild 15-3: Explosionszeichnung des DIN-Ventils, DN 200
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Tabelle 15-12: Empfohlene Ersatzteile des DIN-Ventils, DN 200

Anhang

Pos. Y Werkstoff Inl| Ersa!‘zteilset zur Ent.halten in der | Im Ersqtzteil fﬁr.den
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb

1 Ventilgehduse EN-JS 1049 / PTFE

2 Deckelflansch EN-JS 1049

3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE o .
5 Druckstiick PTFE

6 Scheibe PTFE . .

8 Druckscheibe 1.4301

9 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
10 Abschlussdeckel EN-JS 1049

11 Schraube / Stiftschraube A2-70

13 Kegel PTFE . o
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571

19 O-Ring EPDM J J
21 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301

29 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle o o
30 O-Ring Viton J .
31 Gewindebuchse 1.4305

33 Dachmanschettenpackung 1.4305 / PTFE o o
34 Tellerfedersatz 1.8159 / DeltaTone . .
35 O-Ring Viton J o
36 Schraube A2-70

38 Laterne EN-JS 1049

39 Nutmutter A2-70

A Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
42 O-Ring PTFE . .
43 Scheibe A2
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Anhang

15.2.4 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS1 ... 3 und des DIN-Ventils DN 25 ... 80 [Edition 2022]

38 27

13

11

Bild 15-4: Explosionszeichnung des ANSI-Ventils, NPST ... 3
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Tabelle 15-13: Empfohlene Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPST ... 3

Anhang

Pos. DT Werkstoff InI\ Ersa!zteilset zur Ent!multen iq der | Im Ersqizteil fur .den
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb

1 Venﬁ|geh€1use A395 / PTFE

2 Deckelflansch A395

3 O-Ring PTFE o o
4 Sitz PTFE . °
5 Druckstiick PTFE

6 Scheibe PTFE o o

8 Druckscheibe 1.4301

9 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
10 Abschlussdeckel A105

11 Schraube A193-B7

13 Kegel PTFE o J
14 Schnur PTFE o o
15 Faltenbalg PTFE o
16 Spindeleinheit 1.4571 o J
19 O-Ring EPDM ° °
20 Druckscheibe 1.4301

21 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
23 Passkerbstift 1.4301 . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301

29 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle o o
30 O-Ring Viton o o
31 Gewindebuchse 1.4305

33 Dachmanschettenpackung 1.4305 / PTFE . .
34 Tellerfedersatz 1.8159 / DeltaTone . .
35 O-Ring Viton o o
36 Schraube A193-B7

38 Laterne EN-JS 1049

39 Nutmutter A2-70

A Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
42 O-Ring PTFE . .
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Anhang

15.2.5 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS4 ... 6
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Bild 15-5: Explosionszeichnung des ANSI-Ventils, NPS4 ... 6
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Tabelle 15-14: Empfohlene Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS4 ... 6

Anhang

Pos. o) Werkstoff Irrll Ersa'tzteilsei zur En{hulten in der | Im Ersqtzteil fur .clen
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb
1 Ventilgehduse A395 / PTFE
2 Deckelflansch A395 1049
3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE o J
5 Druckstiick PTFE
6 Scheibe PTFE . .
7 Einlage Uniseal 3400 o o
10 Abschlussdeckel A105
11 Schraube / Stiftschraube A193-B7
12 Mutter A2-70
13 Kegel PTFE e o
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571
17 Bordelflansch St 37 / PTFE . .
18 Scheibe Uniseal 3400 . .
22 Buchse Glycodur F . .
23 Passkerbstift 1.4301 o o
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt J J
25 Scheibe 1.4571 . .
26 Packung PTFE-Graphit o J
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301
28 Abstreifer Buna o o
36 Schraube A193-B7
37 Mutter A2-70
40 Stitzschraube A2-70
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Anhang

15.2.6 Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS8

39 : 27

Bild 15-6: Explosionszeichnung des ANSI-Ventils, NPS8
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Tabelle 15-15: Empfohlene Ersatzteile des ANSI-Ventils, NPS8=

Anhang

Pos. Y Werkstoff Inl| Ersa!‘zteilset zur Ent.halten in der | Im Ersqtzteil fﬁr.den
nbetriebnahme Dichtgarnitur 2 jahrigen Betrieb

1 Ventilgehduse A395 / PTFE

2 Deckelflansch A395 1049

3 O-Ring PTFE . .
4 Sitz PTFE o .
5 Druckstiick PTFE

6 Scheibe PTFE . .

8 Druckscheibe 1.4301

9 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
10 Abschlussdeckel A105

11 Schraube / Stiftschraube A193-B7

13 Kegel PTFE . o
14 Schnur PTFE . .
15 Faltenbalg PTFE .
16 Spindeleinheit 1.4571

19 O-Ring EPDM J J
21 Tellerfeder 1.8159 / DeltaTone . .
24 Verschlussschraube St gelb verzinkt . .
27 Sicherheitsstopfbuchse 1.4301

29 Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle o o
30 O-Ring Viton J .
31 Gewindebuchse 1.4305

33 Dachmanschettenpackung 1.4305 / PTFE o o
34 Tellerfedersatz 1.8159 / DeltaTone . .
35 O-Ring Viton J o
36 Schraube A193-B7

38 Laterne EN-JS 1049

39 Nutmutter A2-70

A Lagerbuchse PTFE mit 25% Kohle . .
42 O-Ring PTFE . .
43 Scheibe A2

15.3 Service

Fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten sowie bei Auftreten von Funktionsstorungen oder Defekten kann der After Sales Service
von PFEIFFER zur Unferstitzung hinzugezogen werden.
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Anhang

E-Mail
Der After Sales Service ist Uber die E-Mail-Adresse

,soles-

pfeiffer-de@samsongroup.com” erreichbar.

Notwendige Angaben

Bei Riickfragen und zur Fehlerdiagnose folgende Informationen
angeben:

Herstellnummer

Ventiltyp

Artikelnummer

Nennweite und Ausfishrung des Stellventils
Handarmatur / automatisierte Armatur

Medium (Bezeichnung und Konsistenz)

Druck und Temperatur des Mediums

Durchfluss in m3/h

Nennsignalbereich des Antriebs (z. B. 0,2 bis 1 bar)
Anzahl der Betdtigungen (Jahr, Monat, Woche oder Tag)
Evil. Einbauzeichnung

Ausgefillte Erklérung zur Kontamination. Dieses Formular
steht unter » www.pfeiffer-armaturen.com > zur Verfi-

gung.

Weitere Informationen

Die genannten Typenbldtter und weitere Informationen und Aus-

kinfte

erhalten Sie, auch in englischer Sprache, unter folgender

Adresse:

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 e 47906 Kempen

Telefon: 02152 / 2005-0 o Telefax 02152 / 1580

E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com
Internet: www.pfeiffer-armaturen.com
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PFEIFFER Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 - 47906 Kempen
Telefon: +49 2152 2005-0 - Telefax: +49 2152 1580

E-Mail: sales-pfeiffer-de@samsongroup.com - Internet: www.pfeiffer-armaturen.com
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