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Wskazowki dotyczace niniejszej instrukcji montazu i obstugi

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi (EB) opisuje bezpieczny montaz i obstuge. Wskazowki i instrukcje za-
warte w niniejszej EB sg wigzace przy postepowaniu z urzgdzeniami marki SAMSON. Ilustracje i rysunki za-
warte w niniejszej EB stanowig przyktady i dlatego nalezy je traktowac jako przedstawienia zasady.

= Aby zapewni¢ bezpieczne i prawidtowe uzytkowanie, przed uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie prze-
czytac niniejszg EB i zachowad jg na przysztosc.

= W przypadku pytan, ktére wychodzg poza zakres niniejszej EB, nalezy sie skontaktowac z serwisem po-
sprzedazowym firmy SAMSON (aftersalesservice@samsongroup.com).

Dokumentacja urzadzen, jak np. instrukcje montazu i obstugi, jest dostepna w internecie
pod adresem:
P https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation

Wskazowki i ich znaczenie

A NIEBEZPIECZENSTWO O WSKAZOWKA

Niebezpieczne sytuacje, ktore grozq utratq zycia lub Szkody materialne i usterki
powaznym obrazeniami ciata

i Informacja
A OSTRZEZENIE ,
Informacje

Niebezpieczne sytuacje, ktére mogq spowodowac
utrate zycia lub powazne obrazenia ciata

¢ Rada

Porady praktyczne
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Wskazéwki dotyczace bezpieczeistwa i dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa

1 Wskazéwki dotyczagce bezpieczen-
stwa i dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa

Zastosowanie urzadzenia zgodnie z przeznacze-
niem

Sitowniki firmy SAMSON typu 3271 i typu 3277 s3
przeznaczone do przestawiania zaworu skokowego,
na ktérym sg zamontowane. Wraz z zaworem sitow-
nik stuzy do blokady przeptywu mediéw ptynnych,
w formie gazowej lub oparéw w przewodach ruro-
wych. W zaleznosci od wykonania sitownik jest prze-
znaczony do trybu regulacyjnego lub trybu przeta-
czania. Sitownik moze by¢ stosowany w instalacjach
technologicznych i przemystowych.

Sitownik jest przeznaczony do pracy w doktadnie
okreslonych warunkach (np. sita nastawcza, skok).
Z tego wzgledu uzytkownik musi upewnic sie, ze
sitownik jest wykorzystywany tylko tam, gdzie wa-
runki eksploatacyjne sg zgodne z parametrami do-
boru podanymi w zaméwieniu. Jezeli uzytkownik
urzgdzenia chciatby je zastosowa¢ w innym celu lub
w innych warunkach, musi skonsultowac sie w tej
sprawie z firmg SAMSON.

Firma SAMSON nie odpowiada za szkody powstate

z powodu niezastosowania sie do zalecen dotycza-

cych stosowania urzgdzenia zgodnie z jego przezna-

czeniem, ani za szkody spowodowane dziataniem sit

zewnetrznych wzglednie innych zewnetrznych czyn-

nikéw.

= Wartosci graniczne, obszary i mozliwosci zasto-
sowania urzgdzenia podane sg w danych tech-
nicznych i na tabliczce znamionowe;j.

Nieprawidlowe zastosowanie, ktére mozna prze-
widzieé, kierujac sie zdrowym rozsadkiem

Sitownik nie moze by¢ stosowany w nastepujgcych
warunkach:

- wartosci parametréw technicznych wykracza-
jg poza wartosci graniczne okre$lone w danych
technicznych i podczas doboru urzadzenia.

- wartosci parametréw technicznych wykracza-
jg poza wartosci graniczne okreslone w danych
technicznych podtgczonych do sitownika urza-
dzen wyposazenia dodatkowego.

Poza tym ponizsze dziatania nie spetniajg wymaga-
nia zgodnosci zastosowania urzgdzenia zgodnie z
jego przeznaczeniem:

- stosowanie czesci zamiennych dostarczanych
przez strony trzecie,

- wykonywanie nieopisanych prac konserwacyjny-
ch i napraw,

Kwalifikacje personelu obstugowego

Sitownik moze by¢ montowany, uruchamiany, ob-
stugiwany i naprawiany wytgcznie przez specja-
listyczny personel z zachowaniem powszechnie
uznanych zasad techniki. W rozumieniu niniejszej
instrukcji montazu i obstugi specjalistyczny personel
to osoby, ktére na podstawie swego wyksztatcenia
zawodowego, swojej wiedzy i doswiadczenia oraz
znajomosci odnosnych norm sg w stanie ocenic za-
kres powierzonych im prac i rozpoznac potencjalne
zagrozenia.

Indywidualne srodki ochrony

Firma SAMSON zaleca stosowanie podczas obstugi
sitownikéw pneumatycznych ponizszych indywidu-
alnych srodkéw ochrony:

- podczas montowania sitownika: rekawice
ochronne i obuwie ochronne,

- podczas pracy sitownika: okulary ochronne i na-
uszniki ochronne.

= O konieczno$¢ stosowania innych srodkow
ochrony nalezy zapytac operatora instalacji.

Zmiany i inne modyfikacje urzadzenia

Firma SAMSON zezwala na zmiany, przebudowe i
inne modyfikacje produktu. Podejmowane sg one
na wiasne ryzyko i moga powodowaé miedzy innymi
zagrozenie bezpieczenstwa oraz prowadzi¢ do utra-
ty przez urzadzenie wiasciwosci wymaganych do je-
go stosowania.

Rozwigzania stuzgce zapewnieniu bezpieczen-
stwa

Sitowniki pneumatyczne typu 3271 i 3277 nie sg wy-
posazone w specjalne urzgdzenia zabezpieczajace.

Ostrzezenie przed pozostatymi niebezpieczen-
stwami

Aby zapobiec zagrozeniom zycia i zdrowia ludzi lub
uszkodzeniu urzadzenia, ktére mogg by¢ spowodo-
wane przez cisnienie nastawcze, napiete sprezyny i
ruchome czesci urzadzenia, operator i personel ob-
stugowy muszg podjg¢ odpowiednie dziatania. W

tym celu operator i personel obstugowy muszg sto-
sowac sie do wszystkich wskazéwek informujacych
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0 niebezpieczenstwie i zalecen zawartych w niniej-
szej instrukcji montazu i obstugi.

Obowigzek dochowania starannosci przez ope-
ratora urzadzenia

Operator urzadzenia jest odpowiedzialny za jego
prawidtowg eksploatacje oraz przestrzeganie prze-
piséw bhp. Operator urzgdzenia ma obowigzek
udostepnienia personelowi obstugujagcemu urza-
dzenie niniejszej instrukcji montazu i obstugi i inny-
ch obowigzujgcych dokumentéw oraz przeszkolenia
personelu w zakresie prawidtowej obstugi urzadze-
nia. Ponadto operator urzgdzenia musi upewnic sie,
ze personel obstugujacy urzgdzenie ani osoby trze-
Cie nie sg narazone na niebezpieczenstwo.

Obowigzek dochowania starannosci przez per-
sonel obstugowy

Personel obstugowy musi by¢ zaznajomiony z niniej-
szg instrukcjg montazu i obstugi oraz z pozostatg
obowigzujgcg dokumentacjg, a takze stosowac sie
do zamieszczonych w nich informacji o zagrozenia-
ch, ostrzezen i wskazéwek. Ponadto personel ob-
stugowy musi by¢ zaznajomiony z obowigzujgcymi
przepisami BHP i stosowac sie do nich.

Normy i dyrektywy obowigzujgce réwnolegle

Sitowniki w wykonaniu nieelektrycznym nie maja,
zgodnie z klasyfikacjg niebezpieczenstwa zaptonu
zgodnie z normga DIN EN ISO 80079-36 rozdz. 5.2,
takze w przypadku rzadko wystepujgcych zakto-
cen w pracy, zadnego wiasnego zrédta zaptonu i w
zwigzku z tym nie podlegajg regulacjom dyrektywy
Dyrektywa ATEX 2014/34/UE.

= Wykonujac podtaczenie do wyréwnania poten-
cjatu stosowac sie do zalecen zapisanych w roz-
dz. 6.4 normy DIN EN 60079-14, VDE 0165-1.

Sitowniki pneumatyczne stanowig nieukonczo-
ne maszyny w rozumieniu Dyrektywa maszynowa
2006/42/WE.

Dokumentacja obowigzujgca réwnolegle
Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji montazu i ob-

stugi zastosowanie ma nastepujgca dokumentacja:

- instrukcje montazu i obstugi zamontowanych
urzgdzen dodatkowych (ustawnik pozycyjny, za-
wor elektromagnetyczny itd.),

- instrukcja montazu i obstugi stosowanego zawo-
ru,

- P AB 0100 dotyczaca narzedzi, momentéw do-
krecajgcych i Srodkéw smarnych

- Podrecznik bezpieczenstwa P SH 8310 przy sto-
sowaniu w systemach majgcych znaczenie dla
bezpieczenstwa.

- Jesliurzadzenie zawiera substancje, ktéra znaj-
duje sie na liscie kandydackiej rozporzgdzenia
REACH obejmujacej substancje stanowigcych
szczegllnie duze zagrozenie, firma SAMSON
udostepnia wraz z handlowymi dokumentami
zamoéwienia dokument ,Dodatkowe informacje
dot. zapytania/zamdéwienia“. Ten dokument po-
daje dla urzadzen, ktérych to dotyczy, m.in. nu-
mer SCIP, za pomocg ktérego na stronie inter-
netowej Europejskiej Agencji Chemikaliéw ECHA
mozna uzyskac¢ dodatkowe informacje; patrz
P https://www.echa.europa.eu/scip-database.
Szczegdtowe informacje dotyczgce zgodno-

Sci materiatowej w firmie SAMSON s3 dostep-
ne pod adresem P> www.samsongroup.com >
About SAMSON > Environment, Social &
Governance > Material Compliance

1.1  Wskazéwki dotyczace sytuacji gro-

zacych powaznym okaleczeniem
ciata

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo rozerwania urzadzenia w
przypadku nieprawidtowego otwierania urza-
dzen i ich czesci bedacych pod cisnieniem!
Sitowniki pneumatyczne sg urzadzeniami cisnienio-
wymi, ktore, w przypadku niewtasciwego obchodze-
nia sie z nimi, mogg ulec rozerwaniu. Czesci urza-
dzenia przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale

z armaty, ich odtamki i medium wyrzucone pod ci-
$nieniem mogg spowodowac powazne okaleczenia,
a nawet Smier¢.

=> Przed rozpoczeciem prac na sitowniku, w danej
czesci instalacji i w sitowniku zredukowac cisnie-
nie zera. Nalezy takze roztadowac energie reszt-
kowa.

1.2 Wskazéwki dotyczace sytuacji gro-
zacych okaleczeniem ciata

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczennstwo zgniecenia palcéw/dioni
przez ruchome czesci urzadzenia!

W sitowniku sg zamontowane ruchome czesci (trz-
pien sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w
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glab urzadzenia, mogg spowodowac zgniecenie pal-
cow/dtoni.

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytad za trzpien sitownika ani
nie siega¢ w gigb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odta-
czy¢ i uniemozliwi¢ doprowadzenie do sitownika
zasilania pneumatycznego i sygnatu nastawcze-
go.

=> Nie umieszcza¢ w jarzmie zadnych przedmio-

tow; przedmioty umieszczone w jarzmie beda
utrudniac ruch trzpienia sitownika.

=> W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blo-
kady wyeliminowac energie resztkowg sitowni-
ka (napiecie sprezyny), patrz, ustep ,Zwalnianie
wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w roz-
dz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia podczas odpo-
wietrzania sitownika!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym po-
wietrzem, dlatego podczas sterowania pracg zawo-
ru z sitownika wyptywa zuzyte powietrze.

= Zawor regulacyjny zamontowac w taki sposéb,
zeby na poziomie obstugowym " nie znajdowaty
sie zadne otwory odpowietrzajgce, ani tez zeby
urzadzenie nie byto odpowietrzane w kierunku
oczu.

=> Stosowac odpowiednie ttumiki i korki.

=> Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika
zaktadac okulary ochronne i nauszniki ochron-
ne.

Y Jezeli w dokumentacji nie opisano inaczej, poziomem obstu-
gowym zaworu regulacyjnego jest, patrzac z perspektywy
personelu obstugowego, widok od przodu na elementy ob-
stugi zaworu wraz z urzadzeniami dodatkowymi.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia przez wstepnie
napiete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozo-
stajg pod naprezeniem mechanicznym. Takie sitow-
niki mozna rozpoznac po dtugich srubach z nakret-
kami, wystajgcych z dolnej ostony membrany sitow-
nika. Sruby umozliwiajg stopniowe zwalnianie na-

piecia sprezyn podczas demontowania sitownika. Je-
zeli sprezyny sitownika s3 mocno napiete, to sitow-
nik trzeba dodatkowo oznaczy¢ naklejka, patrz roz-
dz. 1.4.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku, kté-
re wymagaja jego otworzenia lub przy zabloko-
waniu trzpienia sitownika, nalezy zredukowac
wstepne naprezenie sprezyn; patrz ustep ,Zwal-
nianie wstepnego napiecia sprezyn sitownika“ w
rozdz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczennstwo okaleczenia w wyniku nie-
prawidtowej obstugi, nieprawidtowego uzytko-
wania lub zamontowania urzadzenia, spowodo-
wanych nieczytelnymi informacjami na sitowni-
ku!

Z biegiem czasu znaki wyttoczone lub umieszczone
na korpusie sitownika, naklejki i tabliczki moga ulec
zabrudzeniu lub stac sie nieczytelne z innych powo-
dow, wskutek czego nie bedzie mozliwe rozpozna-
nie zagrozen i postepowanie zgodnie z odpowiedni-
mi wskazéwkami dotyczacymi obstugi urzadzenia.
Grozi to okaleczeniem.

= Wszystkie wazne opisy znajdujgce sie na urzg-
dzeniu stale utrzymywac w stanie dobrej czytel-
nosci.

= Uszkodzone, brakujgce lub wadliwe tabliczki lub
naklejki niezwtocznie wymienia¢ na nowe.

1.3 Wskazéwki dotyczace sytuacji gro-
zacych uszkodzeniem produktu

© WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek nieprawidtowe-
g0 mocowania lin transportowych!

W przypadku sitownikéw o powierzchni 700 cm?:
Uchwyt do podnoszenia / Sruba oczkowa lub hak z
kretlikiem na gérnej ostonie stuzg tylko do montazu
i demontazu sitownika oraz do podnoszenia sitow-
nika bez zaworu. Uchwytu do podnoszenia / Sruby
oczkowej / haka z kretlikiem nie wolno stosowac do
podnoszenia kompletnego zaworu regulacyjnego.
= Srodkéw przejmujgcych obcigzenie nie wolno
mocowac do pokretta recznego ani do ogranicz-
nika skoku.

= Stosowac sie do zalecen dotyczgcych podnosze-
nia urzadzenia, patrz rozdz. 4.3.2.
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Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa i dzialania w celu zapewnienia bezpieczenstwa

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika w wyniku zastosowania
za duzych lub za matych momentéw dociggaja-
cych!

Elementy sitownika muszg by¢ dociggniete z zasto-
sowaniem zalecanych momentéw obrotowych. Za
mocno dokrecone elementy ulegajg nadmiernemu
zuzyciu. Za lekko dociggniete elementy moga by¢
przyczyna nieszczelnosci.

= Stosowac zalecane momenty dociggajace, patrz
» AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek postugiwania
sie niewtasciwymi narzedziami!

Do przeprowadzania prac przy sitowniku potrzebne
sg odpowiednie narzedzia.

= Wolno postugiwac sie wytgcznie narzedziami
zatwierdzonymi przez firme SAMSON; patrz
» AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek stosowania nie-
wiasciwych smaréw!

Materiat, z ktérego jest wykonany sitownik, wymaga
stosowania okreslonych smardw. Niewtasciwe sma-
ry moga naruszyc¢ i uszkodzi¢ powierzchnie sitowni-
ka.

= Stosowad wytgcznie smary dopuszczone do sto-
sowania przez firme SAMSON; patrz» AB 0100.

1.4 Ostrzezenia umieszczone na urza-
dzeniu

Ostrzezenie Miejsce na urzadzeniu

A

Znaczenie ostrzezenia

Ostrzezenie przed nieprawidlowym uzyciem uchwy-
tu do podnoszenia / Sruby oczkowej lub haka z kre-
tlikiem stosowanych w sitownikach firmy SAMSON!
Do podnoszenia w pionie wolno w tym miejscu moco-
wac wytgcznie Srodki przejmujace obcigzenie tylko dla
sitownika (bez zaworu). Uchwytu transportowego / ha-
ka z kretlikiem / Sruby oczkowej nie wolno stosowac
do podnoszenia kompletnego zaworu regulacyjnego.

Ostrzezenie Miejsce na urzadzeniu

A

AT~ [

Znaczenie ostrzezenia

Ostrzezenie przed zagrozeniem, ktére mo-
ga powodowac sprezyny w sitowniku po-
zostajgce pod napieciem mechanicznym!
Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozostaja
pod napieciem mechanicznym. Przy nieprawidtowym
otwieraniu sitownika moze dojs¢ do okaleczen powo-
dowanych wyskakujgcymi na zewnatrz czeSciami urzga-
dzenia. Przed przystapieniem do prac przy sitowniku
zwolni¢ wstepne napiecie sprezyn; patrz ustep ,Zwalnia-
nie wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.
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2 Oznaczenia umieszczone na urzadze-
niu
2.1 Tabliczka znamionowa sitownika

Wzér tabliczki zamieszczony ponizej jest aktualny
na dzien przekazania niniejszej instrukcji montazu
i obstugi do druku. Tabliczka umieszczona na urza-
dzeniu moze wygladac inaczej.

Tabliczka znamionowa jest naklejona na ostonie
membrany sitownika. i zawiera wszystkie informacje
niezbedne do zidentyfikowania urzadzenia.

e SAMSON 2 I cm? 28
] 25 -
30 © 15
31 19
1
SIN! 9 22
26' 24

Rys. 1: Pozycje na tabliczce znamionowej sitownikéw typu
3271/3277 o powierzchni powyzej 120 cm? lub typu 3372 o
powierzchni 350 cm? zawierajgce informacje o urzgdzeniu

Oznaczenia umieszczone na urzadzeniu

Poz. | Opis pozycji

28| symbol napedu recznego:
’Q\ (opcjonalnie)

30 | oznaczenie wersji (opcjonalnie), np. SAM001

3

—_

oznaczenie wersji (opcjonalnie), np. HW xx.xx.xx

40 | inne certyfikaty (opcjonalnie)

Poz. | Opis pozycji

oznaczenie typu

nazwa producenta

adres producenta (kod pocztowy i miejscowosc¢)

kod identyfikacyjny do odczytu optycznego

|~ WN

oznaczenie urzadzenia

9| numer seryjny

10 | numer materiatu

12 | kraj produkgji

13 | miesigc i rok produkg;ji

15 | symbol funkcji potozenia bezpieczehstwa:

Trzpien sitownika wysuwany na zewng-
trz (FA)

Trzpien sitownika wciggany do wewnatrz

B
B

16 | wielko$¢ sitownika (powierzchnia sitownika w cm?)

18 | nominalny zakres sygnatu, w barach

19| nominalny zakres sygnatu, w psi

20 | skok sitownika, w mm

22| zakres roboczy, w barach

23| zakres roboczy, w psi

24 | dopuszczalne cisnienie robocze pmas, W barach i/
lub psi

25| materiat membrany

26 | rodzaj gwintu przytgczeniowego
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Budowa i sposéb dziatania

3 Budowa i sposéb dziatania

Sitowniki marki SAMSON typu 3271 i typu 3277 o
powierzchni od 175v2 do 750v2 cm? s3 montowa-
ne przede wszystkim na zaworach skokowych marki
SAMSON typu 240, 250, 280, 290 i SMS.

Sitowniki sktadaja sie z dwoch oston membrany,
membrany krgzkowej z talerzem membrany i spre-
zyn wewnetrznych. Sprezyny moga by¢ montowane
jako zespoty sprezyn umieszczonych jedna w dru-
giej.

CiSnienie nastawcze ps wytwarza na powierzchni
membrany A site F = py, - A, ktérej przeciwdziata si-
ta napiecia sprezyn. Liczba i sita napiecia wstepne-
go sprezyn sitownika okresla zakres sygnatu steruja-
cego przy uwzglednieniu skoku nominalnego. Skok
H jest proporcjonalny do cisnienia nastawczego ps.
Kierunek dziatania trzpienia sitownika (zalezy od po-
tozenia montazowego sprezyn i przytacza cisnienia
nastawczego.

Sitownik typu v1 posiada zaciskana membrane.

Obejmy sprzegajace taczg trzpien sitownika z trzpie-
niem grzyba zaworu.

W wykonaniu z regulowanym ogranicznikiem skoku
mozna ograniczy¢ skok w obu kierunkach (trzpien
wciggany lub wysuwany) do 50% wartosci lub usta-
wi¢ go na state.

W poréwnaniu z sitownikiem typu 3271 sitownik
typu 3277 wyposazony jest w dodatkowe jarzmo na
dolnej pokrywie. Jarzmo to umozliwia zintegrowany
montaz ustawnika pozycyjnego i/lub sygnalizatora
standw granicznych. Zaletg takiego rozwigzania jest
to, ze odczyt skoku w jarzmie chroniony przed od-
dziatywaniem czynnikéw zewnetrznych. Szczegdto-
we informacje dotyczgce montowania sitownika i o
urzadzeniach montowanych dodatkowo zawiera in-
strukcja montazu i obstugi elementéw wyposazenia
dodatkowego.

Rys. 2: Sitownik typu 3271, na ilustracji wykonanie o
powierzchni 350 cm?

A1 goérna ostona membrany A8 nakretka pierscieniowa

A2 dolna ostona membrany A10 sprezyna

sitownika A16 odpowietrznik

A4 membrana A26/ potéwka sprzegta

A5 talerz membrany 27

A7  trzpien sitownika S przylacze cisnienia

nastawczego

Rys. 3: Sitownik typu 3277, na ilustracji wykonanie o
powierzchni 350 cm?

A1 gbérna ostona membrany A8 nakretka pierscieniowa

A2 dolna ostona membrany A10 sprezyna

sitownika A16 odpowietrznik

A4 membrana A26/ potéwka sprzegta

A5 talerz membrany 27
A7  trzpien sitownika S przytacze ci$nienia
nastawczego
10 EB 8310-6 PL



3.1 Kierunek dziatania i doprowadze-

nie ciSnienia nastawczego

Kierunek dziatania

Kierunek dziatania zalezy do sposobu utozenia spre-
zyn i talerza membrany.

Jezeli kierunkiem dziatania sitownika ma by¢ wysu-
wanie trzpienia sitownika na zewnatrz, to sprezone
powietrze jest doprowadzane do przytgcza cisnienia
nastawczego w dolnej ostonie membrany sitownika.

Jezeli kierunkiem dziatania sitownika ma by¢ wcig-

ganie trzpienia sitownika do wewnatrz, to sprezone
powietrze jest doprowadzane do przytgcza cisnienia
nastawczego w gornej ostonie membrany sitownika.

Zmiana kierunku dziatania

Kierunek dziatania mozna zmieni¢ zaréwno w urzg-
dzeniu typu 3271, jak i urzadzeniu typu 3277; pa-
trz 9.

Prowadzenie ciSnienia nastawczego w urzadze-
niu typu 3271

W sitowniku w wykonaniu z trzpieniem wysuwanym
sitg sprezyn na zewnetrz (FA) ciSnienie nastawcze je-
st prowadzone przez dolne przytgcze do dolnej ko-
mory membrany i przesuwa trzpien sitownika do
gory, pokonujac site sprezyn.

W sitowniku w wykonaniu z trzpieniem wcigganym
do wewnatrz (FE) ci$nienie nastawcze jest prowa-
dzone poprzez gérne przytacze ciSnienia nastawcze-
go do gbérnej komory membrany i przesuwa trzpien
sitownika w dét, pokonujac site sprezyn.

Prowadzenie cisnienia nastawczego w urzadze-
niu typu 3277

W wykonaniu z trzpieniem wysuwanym sitg sprezyn
na zewnatrz (FA) z boku jarzma znajduje sie przyta-
cze ci$nienia nastawczego, ktére jest potgczone z
dolng komorg membrany przez kanat wewnetrzny.
Cisnienie nastawcze przesuwa trzpien sitownika w
gore, pokonujac site sprezyn. W tym miejscu moz-
na, wykorzystujgc blok przytgczeniowy, zamontowac
ustawnik pozycyjny. Nie jest wymagane dodatkowe
orurowanie tgczgce ustawnik z sitownikiem. Szcze-
gotowe informacje patrz dokumentacja ustawnika
pozycyjnego.

W sitowniku w wykonaniu z trzpieniem wcigganym
sitg sprezyn do wewnatrz (FE) ci$nienie nastawcze,
analogicznie jak w sitowniku typu 3271, jest prowa-
dzone poprzez gérne przytacze ciSnienia nastawcze-
go do gbérnej komory membrany i przesuwa trzpien
sitownika w dot, pokonujac site sprezyn.

Budowa i sposéb dziatania

3.2 Potlozenie bezpieczenstwa

i Informacja

Podane tutaj pofozenia bezpieczeristwa dotyczq zawo-
réw przelotowych firmy SAMSON.

W przypadku zmniejszenia ci$nienia nastawczego
lub zaniku zasilania sprezyny zamontowane w gor-
nej lub dolnej komorze membrany decydujg o kie-
runku dziatania sitownika, a tym samym o potozeniu
bezpieczenstwa przyjmowanym przez zawor regula-
cyjny.

Sitownik z pokrettem do nastawy reczne;j: jezeli
wybrano obstuge reczng (pokretto do nastawy recz-
nej nie znajduje sie w potozeniu neutralnym), to w
przypadku zaniku zasilania zawor nie jest przesta-
wiany w potozenie bezpieczenstwa.

3.21 Kierunek dziatania: trzpien

sitownika wysuwany na zewna-
trz (FA)

W przypadku zmniejszenia sie ciSnienia nastawcze-
go lub zaniku zasilania sprezyny przesuwaja trzpien
sitownika w dot i zamykajg zawdr przelotowy, na
ktoérym jest zamontowany sitownik. Wzrost cisSnienia
nastawczego powoduje pokonywanie sity sprezyn i
otwieranie zaworu.

3.2.2 Kierunek dziatania: trz-

pien sitownika wciggany do
wewnatrz (FE)

W przypadku zmniejszenia sie ciSnienia nastawcze-
go lub zaniku zasilania sprezyny przesuwajg trzpien
sitownika w goére i otwierajg zawdr przelotowy, na
ktérym jest zamontowany sitownik. Wzrost ci$nienia
nastawczego powoduje pokonywanie sity sprezyn i
zamykanie zaworu.

3.3 Wyposazenie dodatkowe
Odpowietrznik

Odpowietrzniki sg wkrecane w przytgcza powie-
trza zuzytego sitownikdw pneumatycznych i elektro-
pneumatycznych w celu odprowadzenia zuzytego
powietrza na zewnatrz (ochrona urzgdzenia przed
nadmiernym cisnieniem). Ponadto odpowietrzniki
umozliwiajg zasysanie powietrza (ochrona sitownika
przed za niskim cisnieniem), patrz » AB 07
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Uchwyt do podnoszenia sitownika

Do mniejszych pneumatycznych sitownikéw

typu 3271/3277 o powierzchni od 120 do 355 cm?
dostepne jest specjalne urzadzenie do podnosze-
nia, patrz » AB 0100.

Interfejs do odczytu skoku (powrét) zgodnie z
DIN EN 60534-6-1

Na zaworach regulacyjnych o konstrukcji mo-
dutowej marki SAMSON mozna zamontowacd

rézne urzgdzenia dodatkowe zgodnie z normg

DIN EN 60534-6-1 z zaleceniem NAMUR, patrz sto-
sowna dokumentacja zawordéw. Obejme z katowni-
kiem przeznaczong do odczytywania skoku mozna
zaméwic jako wyposazenie dodatkowe.

Po- Nr artykutu / materiatowy
wierzch- wyposazenia dodatkowego do
nia si-
Typ townika montazu jed- montazu obu-
sitownika| w cm? nostronnego stronnego
1400-6816 (w
3271 240 zakresie dosta- 100029690
wy sitownika)
350 100029695 (w
3271 zakresie dosta- 1400-5529
700 ; .
wy sitownika)
240
3277 350 100029695 1400-5529
700

3.4 Wykonania sitownika

- Wykonanie standardowe
Gorna i dolna ostona membrany sitownika sg
wykonane ze stalowej blachy i sg polakierowa-
ne.

- Wykonanie odporne na korozje
Opcjonalnie dostepne sg ostona gérna i dolna
membrany ze stali odpornej na korozje 1.4301.

- Wykonanie z ogranicznikiem skoku
Sitowniki typu 3271 i typu 3277 w wersji specjal-
nej moga by¢ wyposazone w mechanicznie re-
gulowany ogranicznik skoku. Za jego pomoca
skok sitownika mozna zmniejszy¢ w obu kierun-
kach dziatania (FA i FE) do 50% i ustawi¢ na statg
wartosé.

- Wykonanie z napedem recznym
Sitowniki typu 3271 i typu 3277 moga by¢ wypo-
sazone w dodatkowy naped reczny. Za jego po-
mocg mozna recznie zmienia¢ skok.

- Wykonanie z montowanym z boku napedem
recznym
Sitowniki typu 3271 i typu 3277 mozna wypo-
sazy¢ w montowany z boku naped reczny typu
3273 o maks. skoku 30 mm; patrz > T 8312.

3.5 Dane techniczne

Tabliczka znamionowa zawiera informacje o wyko-
naniu sitownika; patrz rozdz. 2.

i Informacja
Szczegbtowe informacje zawiera nastepujgca karta ka-
talogowa:

- P T8310-1 - Sitowniki pneumatyczne typu 3271 i
typu 3277 o powierzchni do 750v2 cm?

Zakres temperatury

Dopuszczalny zakres temperatury zalezy gtéwnie od
materiatu, z ktérego wykonana jest membrana.

Materiat mem- |Zastosowanie Zakres
brany temperatury
NBR Praca w trybie -35...490°C
regulacyjnym -31...+194°F
Praca Wtr){ble -20..490°C
NBR przetgczania o
- B} -4...+194°F
(zamknij/otwo6rz)
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Materiat mem- |Zastosowanie Zakres
brany temperatury
Praca w trybie -50...+120°C
EPDM regulacyjnym -58...+248°F
Praca Wtryble -40..+120°C
EPDM przetaczania o
N . -40...+248°F
(zamknij/otworz)

Cisnienie powietrza zasilajgcego

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie powietrza zasi-
lajacego jest podane w potwierdzeniu zamdwienia
zaworu regulacyjnego, ale w trybie regulacji wynosi
maks. 6 bardw.

Ograniczenia w trybie przetgczania (zamknij/otwo-
rz), patrz rozdz. 7.

Tabela 1: Wymiary? w mm, typ 3271

Powierzchnia sitownika w cm? 350
HZ) -
H' 82
Ha 15
1 Tylko z napedem recznym 320
Z napedem recznym i ogranicznikiem skoku 420
Tylko z napedem recznym 365
Wysokos¢ Fmac Z napedem recznyr); i ogranri)cznikiem skoyku 465
H4 ,nam FA 75
H4 s FA 78
H4 ks FE 85
H6 34
H73 -
Ogranicznik skoku H8%rmaks. 85
@D 280
Srednica @D1 250
D2 16
@d (gwint) M30x 1,5
Przytacze 5 G%
(a =do wyboru) 34 NPT

n Podane wymiary stanowig obliczone teoretycznie maksymalne wartosci konstrukcyjne okreslonej wersji standardowej i nie od-
zwierciedlajg kazdego mozliwego zastosowania urzadzenia. Rzeczywiste wartosci dla poszczegdlnych urzadzen mogg sie réznié
w zaleznosci od konfiguracji i zastosowania.

2 W wykonaniach, w ktérych uchwyt do podnoszenia jest przyspawany bezposrednio do powierzchni korpusu wartosci H'i H sg
takie same i ma zastosowanie wartos$¢ H'.

3 Wysokos¢ sruby oczkowej zgodnie z norma DIN 580. Wysokos¢ haka z kretlikiem moze by¢ inna.
4 Obustronne ograniczenie skoku
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Tabela 2: Wymiary? w mm, typ 3277

Powierzchnia sitownika w cm? 350
H2 -
H' 82
Ha 15
Hi Tylko z napedem recznym 420
Z napedem recznym i ogranicznikiem skoku 520
2 Tylko z napedem recznym 465
Wysokos¢ i Z napedem recznym i ogranicznikiem skoku 565
H4,05m FA 75
H4 a5 FA 78
H4 a5 FE 101
H5 101
H6 34
H73 -
Ogranicznik skoku H8%maks. 85
Szerokosc¢ jarzma L 70
@D 280
Srednica @D1 250
@D2 16
@d (gwint) M30x 1,5
Przyt a o %
(arz=yda0C f/i/eyboru) 7% NPT
a2 G%

D Podane wymiary stanowig obliczone teoretycznie maksymalne wartosci konstrukcyjne okreslonej wersji standardowej i nie od-
zwierciedlajg kazdego mozliwego zastosowania urzadzenia. Rzeczywiste wartosci dla poszczegdlnych urzadzen moga sie réznic

w zaleznosci od konfiguracji i zastosowania.

2 W wykonaniach, w ktérych uchwyt do podnoszenia jest przyspawany bezposrednio do powierzchni korpusu wartosci H' i H sg
takie same i ma zastosowanie wartos¢ H'.

3 Wysokos¢ Sruby oczkowej zgodnie z norma DIN 580. Wysokos¢ haka z kretlikiem moze by¢ inna.

4 Obustronne ograniczenie skoku

Rysunki wymiarowe urzadzenia typu 3271

@D

H7

’-ﬁ-‘

Ha

[ 1
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T
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—_
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—
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Q

Rys. 4: Sitownik typu 3271 o powierzchni 750v2 cm?

H1
H2

|

H4  H'

Q
9
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Rys. 5: Sifownik typu 3271 z dodatkowym napedem recznym
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Budowa i sposéb dziatania
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Rys. 9: Sifownik typu 3277 z jarzmem (widok z boku),
powierzchnia membrany 750v2 cm?

Rys. 6: Sifownik typu 3271 z obustronnym ogranicznikiem
skoku i napedem recznym
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Rys. 10: Sitownik typu 3277 z dodatkowym napedem
recznym

Rys. 7: Sitownik typu 3271 z ogranicznikiem skoku

Rysunki wymiarowe urzadzenia typu 3277
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Rys. 11: Sitownik typu 3277 z obustronnym ogranicznikiem

Rys. 8: Sitownik typu 3277 z jarzmem do zintegrowanego skoku i napedem recznym

montazu wyposazenia dodatkowego, powierzchnia sitownika
750v2 cm?
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Budowa i sposéb dziatania
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Rys. 12: Sitownik typu 3277 z ogranicznikiem skoku

Tabela 3: Ciezar? sitownikéw pneumatycznych typu 3271 i typu 3277

Typ sitownika Powierzchnia sitownika w cm? 350
3271 Bez napedu recznego kg 8

3271 Z napedem recznym kg 13
3277 Bez napedu recznego kg 12
3277 Z napedem recznym kg 17

D Podany ciezar urzadzenia dotyczy wykonania standardowego. Ciezar skonfigurowanego urzadzenia moze by¢ rézny w zalezno-
$ci od wykonania (materiat, liczba sprezyn).

16
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4 Dostawa i transport wewnatrzzakta-
dowy

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

4.1 Odbiér dostawy

Po otrzymaniu dostawy:

1. Sprawdzi¢ zakres dostawy. Informacje umiesz-
czone na tabliczce znamionowej sitownika po-
réwnac z listem przewozowym. Szczegdtowe in-
formacje na temat tabliczki znamionowej, patrz
rozdz. 2.

2. Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie zostato uszkodzo-
ne podczas transportu. Szkody transportowe
zgtosi¢ firmie SAMSON i przewoznikowi (patrz li-
st przewozowy).

3. Ustali¢ ciezar i wymiary czesci przewidzianych
do przetransportowania i do podniesienia urza-
dzenia, tak zeby w razie potrzeby dobrac od-
powiednie urzgdzenia do podnoszenia i srodki
przejmujgce obcigzenie. Patrz dokumenty trans-
portowe i rozdziat 3.5.

4.2 Rozpakowywanie sitownika

Sposéb postepowania:
= Sitownik rozpakowywac dopiero bezposrednio
przed zamontowaniem.

=> Na potrzeby transportu wewnatrzzaktadowe-
go sitownik pozostawic¢ na palecie lub w skrzyni
transportowe;.

=> Opakowanie zutylizowac zgodnie odpowiednimi
miejscowymi przepisami. Materiat opakowania
posortowac i przekaza¢ do odzysku.

4.3 Transportowanie i podnoszenie
sitownika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek upadku uniesionych
ciezarow!

= Nie przebywac pod uniesionymi ciezarami.

= Zabezpieczy¢ drogi transportowe.

Dostawa i transport wewnatrzzakiadowy

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przewrdcenia sie urzqdzen do

podnoszenia i uszkodzenia sSrodkow przejmujgcych

obcigzenie wskutek przekroczenia ich dopuszczal-

nego udziwigu!

= Postugiwac sie wytqcznie urzqdzeniami do podno-
szenia, ktorych udzwig jest przynajmniej taki sam
jak ciezar sitownika (ewentualnie z opakowaniem).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo odniesieniem obrazen wskutek
nieprawidtowego podnoszenia urzqdzenia bez ko-
rzystania z urzqdzen do podnoszenia!

Przy podnoszeniu urzqdzenia/dostarczonego towaru

bez korzystania z podnosnika istnieje niebezpieczen-

stwo, w zaleznosci od cieZzaru urzgdzenia, odniesienia

urazu, przede wszystkim w obrebie tutowia.

= Stosowac sie do przepiséw bhp obowiqzujgcych w
miejscu montowania urzqdzenia.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek nieprawidtowego
mocowania lin transportowych!

W przypadku sitownikéw o powierzchni 700 cm?
Uchwyt do podnoszenia / sruba oczkowa lub hak z kre-
tlikiem na gérnej ostonie stuzq tylko do montazu i de-
montazu sifownika oraz do podnoszenia sitownika bez
zaworu. Uchwytu do podnoszenia / Sruby oczkowej /
haka z kretlikiem nie wolno stosowac do podnoszenia
kompletnego zaworu regulacyjnego.
= Srodkéw przejmujqgcych obcigzenie nie wolno mo-
cowac do pokretta recznego ani do ogranicznika
skoku.

= Stosowac sie do zaleceri dotyczgcych podnoszenia
urzqdzenia, patrz rozdz. 4.3.2.

%} Rada

Na Zyczenie serwis posprzedazowy udostepnia szcze-
goétowq instrukcje transportowania i podnoszenia
urzgdzenia.
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Dostawa i transport wewngatrzzaktadowy

4.3.1 Transportowanie sitownika

Sitownik mozna transportowac za pomocg urzadzen
do podnoszenia, jak np. dzwig lub wézek widtowy.

=> Na czas transportu sitownik pozostawic¢ na pale-
cie lub w skrzyni transportowe;j.

= Urzadzenie transportowac zgodnie z zalecenia-
mi.

Warunki transportowania urzadzenia

- Sitownik chroni¢ przed zewnetrznymi oddziaty-
waniami, np. uderzeniami.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjne-
g0 (powtoka lakiernicza, powtoka chronigca po-
wierzchnie urzgdzenia). Uszkodzenia niezwtocz-
nie naprawiac.

- Sitownik chroni¢ przed wilgocig i zanieczyszcze-
niami.

- Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych tempera-
tur; patrz ustep ,Dane techniczne” w rozdz. 3.

4.3.2 Podnoszenie sitownika

Ze wzgledu na maty witasny ciezar, do podnoszenia
sitownikdéw o powierzchni do 355v2 cm? wigcznie
(np. w celu zamontowania na zaworze) nie sg po-
trzebne urzgdzenia do podnoszenia.

Jezeli jednak miatoby zosta¢ wykorzystane urzadze-
nie do podnoszenia, np. dzwig lub wbzek widtowy,
firma SAMSON oferuje uchwyt do podnoszenia si-
townika; patrz ustep ,Wyposazenie dodatkowe” w
rozdz. 3.

Przy montazu wiekszych sitownikéw na zaworze do
podnoszenia sitownika mozna wykorzysta¢ urzadze-
nie do podnoszenia, np. dzwig lub wézek widtowy.

Warunki podnoszenia urzadzenia

- Jako element nosny nalezy stosowac¢ hak z zam-
kiem zabezpieczajgcym, tak aby srodki przejmu-
jgce obcigzenie nie zsunely sie z niego podczas
podnoszenia i transportowania urzgdzenia.

- Srodki przejmujace obcigzenie nalezy zabezpie-
czy¢ przed przesunieciem i zsunieciem.

- Srodki przejmujace obcigzenie zamocowa¢ w ta-
ki sposob, zeby po zamontowaniu urzgdzenia
na zaworze mozna byto je tatwo zdjac.

- Unikac kotysania i przechylania sitownika.

- W przypadku przerwania pracy nie pozostawiac
na dtuzszy czas ciezaru uniesionego za pomoca
urzgdzenia do podnoszenia.

a) Podnoszenie sitownika przy wykorzystaniu
uchwytu do podnoszenie, sSruby oczkowej lub
haka z kretlikiem (bez zaworu)

1. Otworzy¢ ostone sruby oczkowej, lekko przy-
ciskajgc oba boczne zatrzaski, i zdjgc¢ ja; patrz
Rys. 13.

2. Zatozyc po jednej petli liny w uchwycie do pod-
noszenia / Srubie oczkowej, wzglednie na haku z
kretlikiem sitownika oraz na elemencie nosnym
(np. haku) dzwigu lub wézka widtowego.

3. Ostroznie podnies¢ sitownik. Sprawdzi¢, czy
srodki przejmujgce obcigzenie bezpiecznie
utrzymujg ciezar.

4. Poruszajac sie z rownomierng predkoscig, prze-
transportowac sitownik w miejsce zamontowa-
nia.

5. Zamontowac sitownik na zaworze, patrz roz-
dz. 5.

6. Po montazu: zdjag¢ petle do podnoszenia, za-
tozy¢ z powrotem ostone Sruby oczkowej i za-
mknac jg; patrz Rys. 13.

|

Sruba oczkowa Hak z kretlikiem

(obracany)

Pokrywa Pokrywa

dekniefd z zabezpieczeniem przed zgubieniem

otwarta

Rys. 13: Zabezpieczenie przed zgubieniem na Srubie
oczkowej / haku z kretlikiem

b) Podnoszenie kompletnego zaworu regulacyj-
nego

W wersjach z gwintem wewnetrznym na ostonie
membrany sitownika zamiast sruby oczkowej moze
by¢ przykrecony hak z kretlikiem (patrz ustep ,Wy-
posazenie dodatkowe” w rozdz. 3). W przeciwien-
stwie do Sruby oczkowej hak z kretlikiem moze by¢
wykorzystany do podnoszenia kompletnego zaworu
regulacyjnego.

18
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Przy podnoszeniu kompletnego zaworu regulacyj-
nego $rodki przejmujgce obcigzenie umieszczone
na korpusie zaworu muszg przejgc cate obcigzenie.

Srodek przejmujacy obcigzenie umieszczony pomie-

dzy punktem mocowania w sitowniku a elementem
nosnym nie moze przejmowac obcigzenia. Ta lina
stuzy wytgcznie zabezpieczeniu zaworu przed obra-
caniem sie podczas podnoszenia. Przed podniesie-
niem zaworu regulacyjnego ten Srodek przejmujacy
obcigzenie nalezy mocno naprezyc.

i Informacja

Szczegdtowe informacje dotyczgce podnoszenia kom-
pletnego zaworu regulacyjnego zawiera stosowna do-
kumentacja zaworu.

)
T

Rys. 14: Punkt podnoszenia w sitowniku

Rys. 15: Punkty podnoszenia w zaworze regulacyjnym
(przyktad)

Dostawa i transport wewnatrzzakiadowy

4.4 Sktadowanie sitownika

O WSKAZOWKA
Uszkodzenie sitownika wskutek nieprawidfowego
sktadowania!
= Urzqdzenie sktadowac zgodnie z zaleceniami.
= Unikac sktadowania urzqdzenia przez dtugi czas.

= JeZeli warunki sktadowania odbiegajq od zale-
canych lub jezeli urzgdzenie bedzie sktadowane
przez dtuzszy czas, nalezy skontaktowac sie z firmgq
SAMSON.

i Informacja

Firma SAMSON zaleca, aby w przypadku sktadowania
przez dtuzszy czas regularnie sprawdzac sitfownik i wa-
runki sktadowania.

Warunki sktadowania

- Jezeli sitownik jest juz zamontowany na zaworze,
stosowac sie do zalecen dotyczgcych warunkéw
sktadowania zaworéw regulacyjnych; patrz sto-
sowna dokumentacja zaworu.

- Sitownik chroni¢ przed zewnetrznymi oddziaty-
waniami, np. uderzeniami.

- Na czas sktadowania sitownik zabezpieczy¢
przed przesunieciem lub przewrdceniem.

- Nie uszkodzi¢ zabezpieczenia antykorozyjne-
go (powtoka lakiernicza, powtoka chronigca po-
wierzchnie urzadzenia). Uszkodzenia niezwtocz-
nie naprawiac.

- Sitownik chroni¢ przed wilgocig i zanieczysz-
czeniami, sktadowa¢ w warunkach wilgotnosci
wzglednej < 75%. W wilgotnych pomieszczenia-
ch zapobiegac tworzeniu sie kondensatu. W ra-
zie koniecznosci zastosowac srodki osuszajgce
lub ogrzewanie.

- Upewnic sie, ze powietrze w otoczeniu nie za-
wiera kwasow ani innych korozjogennych lub
agresywnych mediéw.

- Nalezy przestrzegac dopuszczalnych tempera-
tur; patrz ustep ,Dane techniczne” w rozdz. 3.

- Nie ktas¢ na sitowniku zadnych przedmiotéw.

EB 8310-6 PL
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Dostawa i transport wewngatrzzaktadowy

Szczegoblne warunki sktadowania elastomeréw
Przyktad elastomeru: membrana sitownika

- W celu zachowania ksztattu i zapobiezenia po-
wstawaniu peknie¢, elastomerdw nie wieszac
ani nie zginac.

- SAMSON zaleca sktadowanie elastomerdéw w
temperaturze 15°C (59°F).

- Elastomeréw nie sktadowac razem ze smarami,
chemikaliami, rozpuszczalnikami ani paliwami.

<* Rada

Na zapytanie serwis posprzedazowy udostepnia szcze-
goétowq instrukcje sktadowania urzgdzenia.
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5 Montaz

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

5.1 Przygotowanie do zamontowania

urzadzenia

Przed przystgpieniem do zamontowania urzgdzenia

upewnic sie, ze:

- sitownik nie jest uszkodzony,

- typ, materiati zakres temperatury pracy sg
zgodne z warunkami otoczenia (temperatura
itp.). Szczegdtowe informacje na temat tabliczki
znamionowej, patrz rozdz. 2.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

= Przygotowad materiaty i narzedzia potrzebne do
zamontowania urzadzenia.

= Sprawdzi¢, czy przewidziane do zamontowania
korki odpowietrzajgce nie sg zatkane.

= Sprawdzi¢, czy elementy wyposazenia dodatko-
wego i ewentualnie zamontowany manometr sg
sprawne.

= Jezeli sitownik jest juz zamontowany na zaworze,
sprawdzi¢ momenty dociggajgce potaczen Sru-
bowych (patrz» AB 0100). Podczas transportu
czesci urzagdzenia moga sie obluzowad.

5.2 Montowanie urzadzenia

W zaleznosci od wykonania zawory regulacyjne fir-
my SAMSON sg dostarczane jako kompletne urza-
dzenia z zamontowanym na zaworze sitownikiem
lub zawor i sitownik sg dostarczane odrebnie. Jeze-
li zawor i sitownik sg dostarczane jako osobne ele-
menty, sitownik trzeba zamontowac na zaworze na
miejscu. Ponizej opisano czynnosci, ktére nalezy wy-
kona¢ w celu zamontowania i uruchomienia urza-
dzenia.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuZyte powietrze odprowadzane na
zewngqtrz urzqdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu Z si-
fownika wyplywa zuzyte powietrze.

Montaz

= Zawdr regulacyjny zamontowac w taki sposéb, ze-
by otwory odpowietrzajgce nie znajdowaty sie na
wysokosci oczu na poziomie obstugowym zaworu
regulacyjnego ani tez Zzeby na poziomie obstugo-
wym sitownik nie byt odpowietrzany na wysokosci
oczu.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcow/dfoni przez
ruchome czesci urzqdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpieri
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogg spowodowac zgniecenie palcéw/dfoni.

= JeZeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtgczyc
i uniemoZliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac¢ w jarzmie zadnych przedmiotéw;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedg utrudniac
ruch trzpienia sitownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sifownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika w wyniku zastosowania za
duzych lub za matych momentéw dociggajgcych!

Elementy sitownika muszqg by¢ dociggniete z zastoso-
waniem zalecanych momentdw obrotowych. Za mocno
dokrecone elementy ulegajq nadmiernemu zuzyciu. Za
lekko dociggniete elementy mogq by¢ przyczynq nie-
szczelnosci.
= Stosowac zalecane momenty dociggajqce, patrz

» AB 0100.
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Montaz

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek postugiwania sie
niewtasciwymi narzedziami!

Do przeprowadzania prac przy sitowniku potrzebne sq
odpowiednie narzedzia.

=> Wolno postugiwac sie wytqcznie narzedziami
zatwierdzonymi przez firme SAMSON; patrz
> AB 0100.

5.2.1 Montowanie sitownika na
zaworze
O WSKAZOWKA

Nieprawidtowe dziatanie i uszkodzenie zaworu z
powodu nieprawidtowego ustawienia grzyba typu
V-Port!

Jezeli zawdr jest wyposazony w grzyb typu V-Port, to
sifownik trzeba zamontowac tak, zeby segment grzy-
ba typu V-Port, ktory jest odstaniany jako pierwszy, byt
skierowany w strone wylotu zaworu. Analogicznie nale-
Zy postepowac z grzybem perforowanym.

= Stosowac sie do zaleceri zawartych w rozdziale
~Montowanie sitownika na zaworze" i w dokumen-
tacji zaworu.

¢ Rada

Sitownik zamontowac na zaworze zgodnie z zakresem
sygnatu i kierunkiem dziatania sifownika. Te informacje
sq@ podane na tabliczce znamionowej sitownika; patrz
rozdz. 2.

a) Zawor bez zabezpieczenia przed przekrece-
niem

1. Odkreci¢ z zaworu nakretke kontrujgca i nakret-
ke sprzegajaca.

2. Grzyb wraz z trzpieniem grzyba mocno wcisngc
do gniazda.

3. Nakretke kontrujgca i nakretke sprzegajaca
wkreci¢ do dotu.

4. Z sitownika wyja¢ potowki (A26/27) sprzegta i na-
kretke (A8) pierscieniowa.

5. Nakretke pierscieniowg (A8) nasung¢ na trzpien
grzyba.

6. Sitownik umiesci¢ na gornej czesci zaworu i
przykreci¢ nakretkg pierscieniowg (A8).

7. Doprowadzic¢ ci$nienie nastawcze, patrz roz-
dz.5.2.2.

8. Nakretke sprzegajgca dokreci¢ rekg tak, zeby ze-
tkneta sie z trzpieniem (A7) sitownika.

9. Nakretke sprzegajgca wkrecic jeszcze o okoto
¢wierc¢ obrotu i zabezpieczy¢ jej potozenie na-
kretkg kontrujaca.

10. Zatozyc i skreci¢ ze sobg potdwki (A26/27) sprze-
gla.

11. Upewnic sie, ze wymiar a jest ustawiony prawi-
dtowo; patrz Tabela 4.

12. Wskaznik skoku ustawi¢ naprzeciwko koncowki
sprzegta.
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Rys. 16: Sitownik pneumatyczny typu 3271 zamontowany na
zaworze skokowym

ostona/kotnierz A7 trzpien sitownika
tuleja gwintowana A8 nakretka pierscieniowa
nakretka sprzegajaca A26/ potéwki sprzegta
10 nakretka kontrujgca 27
84  wskaznik skoku a  wymiar a, patrz Tabela 4
X wymiar x, patrz Tabela 5w

rozdz. 9

Tabela 4: Wartosci wymiaru a

:it::vvi’enriit;hnia Skok w mm Wymiara”w mm
0 (0%) 75
2402 15 (100%) 60
17 (112,5%) 58
0 (0%) 75
350 15 (100%) 60
19 (125%) 53
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:i?;vviizi;hnia Skok w mm Wymiar a " w mm
0 (0%) 90
7002 30 (100%) 60
38 (125%) 52

" Typ 3271: Dolna krawedz dolnej ostony membrany sitowni-
ka do dolnej krawedzi trzpienia sitownika

Typ 3277: Dolna krawed? jarzma do dolnej krawedzi trzpie-
nia sitownika

2 Tylko istniejgce urzadzenia

b) Montaz na wersjach zaworu z zabezpiecze-
niem przed przekreceniem

Patrz Rys. 17

1. Grzyb wraz z trzpieniem grzyba mocno wcisng¢
do gniazda.

2. Zabezpieczenie przed przekreceniem nie jest
jeszcze zamontowane na zaworze:
Postepowac zgodnie z opisem w instrukgji
~.Montowanie zewnetrznego zabezpieczenia trz-
pienia grzyba przed obréceniem”, do punktu, w
ktérym opisywane jest montowanie sitownika.
Zabezpieczenie przed przekreceniem jest juz
zamontowane na zaworze:

Lekko odkreci¢ sruby (303) i wykonac trzpieniem
(9) kilka obrotow w potéwkach obejmy (301) do
dotu.

3. Zsitownika wyja¢ potéwki (A26) sprzegta i na-
kretke (A8) pierscieniowa.

4. Nakretke pierscieniowg (A8) nasungc na trzpien
grzyba.

5. Sitownik umiesci¢ na gérnej czesci zaworu (2) i
przykreci¢ nakretkg pierscieniowg (A8).

6. Doprowadzi¢ ciSnienie nastawcze, patrz roz-
dz.5.2.2.

7. Wykonac dalsze czynnosci opisane w instrukcji
~.Montowanie zewnetrznego zabezpieczenia trz-
pienia grzyba przed obréceniem”, od punktu, w
ktérym trzpien (9) jest wykrecany tak dtugo, az
gtéwka trzpienia zetknie sie z wysunietym trz-
pieniem sitownika.

8. Wskaznik skoku ustawi¢ w odpowiednim poto-
zeniu i zamocowac, zgodnie z opisem w rozdz.
~.Montowanie sitownika na zaworze” i z doku-
mentacjg zaworu.

Montaz

2 A8
G=D) 7
A8 | == = - A26
A7 Y o
A26 | 303
] I =
e : g
301 fil—u- A L\, /2
303 SQ b~ | T
T L OO 301
%}
// \

Rys. 17: Zabezpieczenie trzpienia grzyba przed przekre-
ceniem: wykonanie standardowe (po lewej stronie) i
wykonanie specjalne (po prawej stronie)

A7 trzpien sitownika 9  konhcoéwka trzpienia

A8 nakretka pierscieniowa 301 potéwki obejmy
zabezpieczenia

303 Sruby

A26 potéwki sprzegta
2 gorna cze$¢ zaworu

5.2.2 Podtaczenie pneumatyczne

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie zasilajgce po-
dane jest w potwierdzeniu zamdéwienia zaworu re-
gulacyjnego, ale w trybie regulacyjnym wynosi mak-
symalnie 6 baréw. Ograniczenia w trybie przetgcza-
nia (zamknij/otwérz), patrz rozdziat 7.

Przed doprowadzeniem sprezonego powietrza usta-
li¢ poczatek i koniec zakresu sygnatu.

- Poczatkiem zakresu sygnatu jest minimalna war-
tos¢ nominalnego zakresu sygnatu, wzglednie
zakresu roboczego (przy wstepnie napietych
sprezynach).

- Konhcem zakresu sygnatu jest maksymalna war-
to$¢ nominalnego zakresu sygnatu, wzglednie
zakresu roboczego (przy wstepnie napietych
sprezynach).

- Jezeli sprezyny sitownika bedg napinane juz po
zamontowaniu sitownika na zaworze, poczatek i
koniec zakresu sygnatu nalezy okresli¢ zgodnie z
rozdz. 6.1.

a) Trzpien sitownika wysuwany na zewnatrz

1. Do dolnego przytgcza komory membrany do-
prowadzi¢ cisnienie nastawcze o wartosci po-
czatku zakresu sygnatu.

2. W gdrne przytagcze komory membrany wkreci¢
korek odpowietrzajacy.
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Montaz

b) Trzpien sitownika wciggany do wewnatrz

1. Do goérnego przytagcza komory membrany do-
prowadzi¢ cisnienie nastawcze o wartosci konca
zakresu sygnatu.

2. W dolne przytgcze komory membrany wkrecic¢
korek odpowietrzajacy.
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6 Rozruch

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia w przy-
padku nieprawidfowego otwierania urzgdzen i ich
czesci bedgcych pod cisnieniem!

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisnieniowy-
mi, ktére, w przypadku niewtasciwego obchodzenia

sie z nimi, mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale z armaty,

ich odtamki i medium wyrzucone pod cisnieniem mogq
spowodowac powazne okaleczenia, a nawet smierc.

= Przed rozpoczeciem prac na siftowniku, w danej
czesci instalacji i w sitowniku zredukowac cisnienie
zera. Nalezy takze roztadowac energie resztkowq.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez wstepnie na-
piete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozostajq
pod naprezeniem mechanicznym. Takie sitowniki moz-
na rozpoznac po dtugich srubach z nakretkami, wy-
stajqcych z dolnej ostony membrany sitownika. Sruby
umoZzliwiajq stopniowe zwalnianie napiecia sprezyn
podczas demontowania sifownika. jezeli sprezyny si-
fownika sq mocno napiete, to sitownik trzeba dodatko-
wo oznaczy¢ naklejkq, patrz rozdz. 1.4.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku, ktére
wymagajq jego otworzenia lub przy zablokowa-
niu trzpienia sitownika, nalezy zredukowac wstep-
ne naprezenie sprezyn; patrz ustep ,Zwalnianie
wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w roz-
dz. 11.

Rozruch

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuZyte powietrze odprowadzane na
zewngqtrz urzgdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu Z si-
townika wyplywa zuzyte powietrze.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia palcéw/dtoni przez
ruchome czesci urzgdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpieni
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogq spowodowac zgniecenie palcow/dfoni.

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtgczyc
i uniemozliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac w jarzmie Zadnych przedmiotow;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedq utrudniac
ruch trzpienia sitownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sifownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia w wyniku niepra-
widtowej obstugi, nieprawidtowego uzytkowania
lub zamontowania urzgdzenia, spowodowanych
btednymi informacjami umieszczonymi na sifowni-
ku!

Po zmianie nastaw lub sposobu dziatania sitownika
dane na tabliczce znamionowej sitownika mogq by¢
niezgodne z rzeczywistosciq. Dotyczy to np. numeru
identyfikacyjnego Varianten-ID i symbolu informujgce-
g0 o kierunku dziatania urzqdzenia.
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Rozruch

= Tabliczki lub naklejki zawierajgce btedne/nieaktu-
alne informacje wymieniac niezwfocznie na nowe.

= Ustawione nowe wartosci zapisac na tabliczce zna-
mionowej sitownika, ewentualnie zaméwi¢ nowq w
firmie SAMSON.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika w wyniku zastosowania za
duzych lub za matych momentow dociggajgcych!

Elementy sitownika muszq byc¢ dociggniete z zastoso-
waniem zalecanych momentéw obrotowych. Za mocno
dokrecone elementy ulegajg nadmiernemu zuzyciu. Za
lekko dociggniete elementy mogq byc¢ przyczynq nie-
szczelnosci.
= Stosowac zalecane momenty dociggajqce, patrz

» AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek postugiwania sie
niewtasciwymi narzedziami!

Do przeprowadzania prac przy sitowniku potrzebne sg
odpowiednie narzedzia.

= Wolno postugiwac sie wytqcznie narzedziami
zatwierdzonymi przez firme SAMSON; patrz
» AB 0100.

6.1 Wstepne napinanie sprezyn
Zwiekszenie wstepnego napiecia sprezyn w sitowni-
ku umozliwia:

- zwiekszenie sity nastawczej (tylko sitowniki z trz-
pieniem wysuwanym na zewnatrz),

- pozamontowaniu na zaworze firmy SAMSON:
dostosowywanie zakresu skoku sitownika do
mniejszego zakresu skoku zaworu.

Al
A2 : = A20
For A25
A23 = A2]
A24 A4
‘ A2
Z2KZ

Rys. 18: Sitownik ze Srubami naprezajgcymi i nakretkami
naprezajgcymi

A1 goérna ostona membrany A22 Sruba ztbem szesciokat-

A2 dolna ostona membrany nym o .
sitownika (wstepne napiecie sprezy-
A4  membrana ny)
A23 nakretka szesciokatna

A20 S$ruba z tbem szesciokat-

nym (wstepne napiecie sprezy-

ny)
A24 korek zaslepiajacy
A25 podktadka

A21 nakretka szesciokgtna

6.1.1 Zwiekszanie wstepnego napie-
cia sprezyn
@ WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek nieréwnomiernie

rozfozonego wstepnego napiecia sprezyn!

= Sruby i nakretki stuzqce do zwiekszania napiecia
sprezyn rozmiesci¢ rownomiernie na obwodzie si-
fownika.

=> Nakretki dokrecac na przemian, stopniowo i row-
nomiernie.

1. Dtlugie Sruby (A22) rozmiesci¢ rownomiernie na
obwodzie sitownika.

2. Dtugie nakretki (A23) wraz podkiadkami (A25)
nakrecic na sruby (A22) tak, zeby zetknely sie z
dolng ostong (A2) membrany sitownika.

3. Aby réwnomiernie naprezyc¢ sprezyny, stopnio-
wo i naprzemiennie dokrecac nakretki (A23).
Gtowke Sruby przytrzymywac przy tym za pomo-
cg odpowiedniego narzedzia i dokreci¢ nakret-
ke momentem dociggajgcym. Stosowac zaleca-
ne momenty dociggajace.
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4, Krétkie sruby (A20) umiesci¢ w przewidziane dla
nich otwory w ostonie (A1, A2) membrany sitow-
nika.

5. Krotkie nakretki (A21) wraz z podktadkami (A25)
nakreci¢ na sruby (A20) i mocno dokrecic. Stoso-
wac zalecane momenty dociggajace.

6.1.2 Zwiekszanie sity nastawczej

Site nastawczg mozna zwiekszy¢ tyko w sitownikach
z trzpieniem sitownika wysuwanym na zewnatrz. W
tym celu mozna zwiekszy¢ wstepne napiecie spre-
zyn 0 12,5% (240 cm?) lub 25% (350, 700 cm?) skoku
sitownika lub nominalnego zakresu sygnatu. (240 i
700 cm? tylko w istniejgcych urzadzeniach)

Przyktad: przy zakresie sygnatu od 0,4 do 2 baréw
pozadane jest naprezenie wstepne. 25% tego na-
piecia to 0,4 bara. W zwigzku z tym zakres sygnatu
zmienia sie z wartosci od 0,4 bara do wartosci od
0,8 bara do 2,4 bara. Nowy poczatek zakresu sygna-
tu to 0,8 bara, nowy koniec zakresu sygnatu to 2,4
bara.

=> Nowy zakres sygnatu, od 0,8 bara do 2,4 bara,
nanies¢ na tabliczce znamionowej sitownika jako
zakres roboczy przy wstepnie napietych sprezy-
nach.

6.2 Dostosowywanie zakresu skoku

Czasami skoki nominalne sitownika i zaworu sg roz-
ne. W zaleznosci od kierunku dziatania nalezy posta-
pi¢ w sposdb opisany ponize;.

Kierunek dziatania , trzpien sitownika wysuwany
na zewnatrz”

W zaworach, ktérych skok jest mniejszy niz nomi-
nalny skok sitownika, trzeba zastosowac sprezyny
ze wstepnym napieciem.

Przyktad: Zawdr DN 50 o skoku znamionowym
15 mm i sitownik o powierzchni 700 cm? i skoku
znamionowym 30 mm; nominalny zakres sygnatu
od 0,4 do 2 bardw.

Cisnienie nastawcze potrzebne do wykonania poto-
wy skoku sitownika (15 mm) wynosi 1,2 bara. Po do-
daniu tej wartosci do poczatku zakresu sygnatu, wy-
noszacego 0,4 bara, ciSnienie nastawcze, wymaga-
ne do wstepnego napiecia sprezyn powinno wyno-
si¢ 1,6 bara. Nowy poczatku zakresu sygnatu to 1,6
bara, nowy koniec zakresu sygnatu to 2,4 bara.

= Nowy zakres sygnatu, od 1,6 bara do 2,4 bara,
nanies¢ na tabliczce znamionowej sitownika jako
zakres roboczy przy wstepnie napietych sprezy-
nach.

Rozruch

Kierunek dziatania: , trzpien sitownika wciggany
do wewnatrz"

W sitowniku z trzpieniem wcigganym do wewnatrz
nie ma mozliwosci wprowadzenia wstepnego na-
piecia sprezyn. Jezeli na zaworze firmy SAMSON za-
montowany zostanie za duzy sitownik (tzn. skok no-
minalny sitownika jest wiekszy niz skok nominalny
zaworu), to mozna wykorzystywac tylko pierwszg
potowe nominalnego zakresu sygnatu.

Przyktad: Zawor DN 50 o skoku znamionowym
15 mm i sitownik o powierzchni 700 cm? i skoku
znamionowym 30 mm; nominalny zakres sygnatu
od 0,2 do 1 bara.

W przypadku potowy skoku zaworu zakres roboczy
wynosi od 0,2 do 0,6 bara.

6.3 Ogranicznik skoku

W sitowniku z ogranicznikiem skoku mozna, ograni-
czy¢ skok maks. i min.

Powierzch- Min. po- Maks. po-
nia sitowni- | Kierunek tozenie tozenie
ka w cm? dziatania krancowe | krancowe

trzpien si-
240,350, | fownikawy- | o500 | 50, 125%
700 suwany na

zewnatrz

trzpien si-
240, 350, fownika 0..100% | 50..100%
700 wciggany do

wewnatrz
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Lewa cze$¢ rysunku:  Trzpier sifownika weiggany do wewngtrz (FE)

Prawa cze$é rysunku: Trzpier sifownika wysuwany na zewngtrz (FA)

Rys. 19: Ogranicznik skoku

A1 gbrna ostona membrany A72 nakretka nastawcza
A5 talerz membrany A73 ostona ogranicznika skoku
A7  trzpien sitownika A74 nakretka kontrujgca

A70 nakretka kontrujgca

6.3.1 Ograniczenie dolnej wartosci

(skok minimalny)

1. Odkreci¢ nakretke (A70) kontrujgcg i ostone
(A73) ogranicznika skoku.

2. Odkreci¢ nakretke (A74) kontrujacg i ustawic
ograniczenie za pomocg nakretki (A72).

3. Dokreci¢ nakretke (A74) kontrujaca.

Dokreci¢ ostone (A73) ogranicznika skoku i za-
mocowac za pomocg nakretki (A70) kontrujace;.

6.3.2 Ograniczenie gérnej wartosci

(skok maksymalny)

1. Odkreci¢ nakretke (A70) kontrujaca.

2. Ustawi¢ ostone (A73) ogranicznika skoku na wy-
magang wartosc.

3. Zamocowac za pomocg nakretki (A70) kontruja-
cej.

6.4 Wykonanie z napedem recznym

Element taczacy (A51) tgczy trzpien sitownika (A7) z
trzpieniem sitownika (A50) napedu recznego. Skok
zmienia sie za pomocg pokretta (A60).

C
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Rys. 20: Sitownik pneumatyczny typu 3277 z napedem
recznym

A7 trzpien sitownika A60 pokretto reczne

A50 gérny trzpien sitownika ~ A66 nakretka kontrujgca
A51 elementtaczacy A75 gbérna ostona membrany

A55 wskazéwka

i Informacja

Jesli sitownik ma by¢ doposazony w naped reczny, na-
lezy skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym.

6.4.1 Reczne wysuwanie trzpienia

sitownika

1. Poluzowac nakretke kontrujgca (A66), aby od-
blokowac pokretto (A60).

2. Aby wysungc trzpien sitownika, nalezy obracac
pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara.

3. W celu zmiany trybu pracy z obstugi recznej na
prace w trybie automatycznym, pokretto do na-
stawy recznej przestawi¢ w potozenie neutralne.
W tym celu nalezy wyréwnac¢ wskazéwke (A55) z
rowkiem okalajgcym sprzegta (A51).

4. Dokreci¢ nakretke kontrujgca (A66), aby zablo-
kowac pokretto.

28
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6.4.2 Reczne wcigganie trzpienia
sitownika

1. Poluzowac nakretke kontrujaca (A66), aby od-
blokowac pokretto (A60).

2. Aby wsungc trzpien sitownika, nalezy obracac
pokretto w kierunku odwrotnym do ruchu wska-
z6wek zegara.

3. W celu zmiany trybu pracy z obstugi recznej na
prace w trybie automatycznym, pokretto do na-
stawy recznej przestawi¢ w potozenie neutralne.
W tym celu nalezy wyrdwnac wskazéwke (A55) z
rowkiem okalajgcym sprzegta (A51).

4. Dokreci¢ nakretke kontrujgca (A66), aby zablo-
kowac pokretto.
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Eksploatacja

7 Eksploatacja

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytacznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuzyte powietrze odprowadzane na
zewngtrz urzqdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu z si-
fownika wyplywa zuzyte powietrze.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac¢ okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zgniecenia palcéw/dtoni przez
ruchome czesci urzqdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpien
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogg spowodowac zgniecenie palcéw/dfoni.

= JeZeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfqb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtgczy¢
i uniemoZzliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac w jarzmie zadnych przedmiotow;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedq utrudniac
ruch trzpienia sifownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dfuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sitownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika”w rozdz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia w wyniku niepra-
widtowej obstugi, nieprawidfowego uzytkowania
lub zamontowania urzgdzenia, spowodowanych
btednymi informacjami umieszczonymi na sitowni-
ku!

Po zmianie nastaw lub sposobu dziatania sitownika
dane na tabliczce znamionowej sitownika mogq by¢

niezgodne z rzeczywistosciq. Dotyczy to np. numeru

identyfikacyjnego Varianten-ID i symbolu informujgce-

g0 o kierunku dziatania urzqdzenia.

= Tabliczki lub naklejki zawierajgce btedne/nieaktu-
alne informacje wymienia¢ niezwfocznie na nowe.

= Ustawione nowe wartosci zapisac¢ na tabliczce zna-
mionowej sitownika, ewentualnie zamowi¢ nowq w
firmie SAMSON.

7.1 Praca w trybie regulacji lub trybie

przetaczania (zamknij/otworz)

Maksymalne dopuszczalne ciSnienie powietrza zasi-
lajgcego jest podane w potwierdzeniu zamoéwienia
zaworu regulacyjnego, ale w trybie regulacji wynosi
maks. 6 barow.

Przy kierunku dziatania , Trzpien sitownika wysuwa-
ny na zewnatrz (FA)" i przy ograniczeniu skoku ci-
$nienie zasilajgce nie moze przekraczac sity korico-
wego napiecia sprezyny o ponad 1,5 bara.

W przypadku sitownikéw o powierzchni 350 cm? (i
w przypadku istniejgcych sitownikdw o powierzchni
240 i 700 cm?) obowigzujg ponadto nastepujace za-
sady:

- W trybie przetgczania (zamknij/otwdérz) nalezy
ograniczyc ciSnienie zasilajgce.

- Przy kierunku dziatania ,Trzpien sitownika wcia-
gany do wewnatrz (FE)” ciSnienie zasilajgce mo-
ze by¢ wyzsze od wartosci koncowej zakresu sy-
gnatéw sterujgcych o maks. 3 bary.

Zakres sygnatu Potozenie bez- Maks. ci$nie-

nominalnego pieczenstwa nie zasilajgce
0,2..1,0 bar trzpien sitow- 4 bar
0,4...2,0 bar nika wciggany 5 bar
0,6...3,0 bar do wewnatrz 6 bar

7.2 Obstuga reczna (tylko sitowniki z

pokretiem do nastawy recznej)

W trybie obstugi recznej otwarcie zaworu jest okre-
$lane niezaleznie od cisnienia nastawczego lub za-
montowanych sprezyn poprzez ustawienie pokre-
tta recznego; patrz stosowna dokumentacja napedu
recznego P EB 8312-X.

Neutralne potozenie pokretta jest konieczne do
przestawienia zaworu pracujgcego w trybie regula-
cyjnych lub w trybie przetgczania (zamknij/otworz)
w catym zakresie skoku.

W przypadku sitownikéw pneumatycznych typu
3271 i typu 3277 o powierzchni 700 cm? i z nape-
dem recznym, wartos¢ koncowa sprezyny nie moze
przekraczac 3,3 bara.
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7.3 Pozostate wskazéwki dotyczace
eksploatacji urzadzenia

= Sitowniki zasilane powietrzem o mniejszym ci-
$nieniu oznaczy¢ naklejkg ,maks. cisnienie po-
wietrza zasilajgcego ograniczone do ... bar”.

= Cisnienie nastawcze doprowadzac do sitowni-
ka tylko od strony przeciwlegtej do sprezyn po-
przez przytgcze S!

= Nalezy stosowac tylko przelotowy korek odpo-
wietrzajgcy (patrz rys. czesci zamiennych, po-
z. A16 wrozdz. 15.2).

Eksploatacja

EB 8310-6 PL
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Zaklécenia w pracy

8 Zaktécenia w pracy

Wskazoéwki informujace o niebezpieczenstwie, wskazéwki ostrzegawcze i ogélne, patrz rozdz. 1

8.1

Rozpoznawanie i usuwanie zaktécen w pracy

Zaktécenie w pracy
urzadzenia

Mozliwa przyczyna

Sposéb postepowania

Trzpien sitownika nie po-
rusza sie mimo doprowa-
dzenia odpowiedniego
sygnatu.

Sitownik jest zablokowa-
ny mechanicznie.

Whytgczyc sitownik z eksploatacji, patrz rozdz. 10, a nastepnie
usung¢ blokade.

OSTRZEZENIE! Zablokowany trzpien sitownika (np. wskutek
~zakleszczenia” w przypadku dtuzszego okresu bezczynnosci)
moze sie niespodziewanie poruszy¢ i wykonywac niekontrolo-
wane ruchy. W przypadku siegniecia rekg w gtab sitownika mo-
ze dojs¢ do zgniecenia palcéw i dtoni.

Przed probg odblokowania trzpienia sitownika odtgczy¢ i unie-
mozliwi¢ doprowadzenie zasilania pneumatycznego i sygnatu
nastawczego. Przed usunieciem blokady zredukowac energie
resztkowg sitownika (napiecie sprezyny) do zera; patrz ustep
~Zwalnianie wstepnego napiecia sprezyn sitownika" w rozdz.
11.

Uszkodzona membrana
sitownika

Patrz ustep ,Wymiana membrany” w rozdz. 9.

Za niskie ci$nienie na-
stawcze

Sprawdzi¢ ci$nienie nastawcze.
Sprawdzi¢, czy przewdd cisnienia nastawczego jest szczelny.

Cisnienie nastawcze do-
prowadzone do niewta-
sciwej komory membra-

ny.

Patrz ustep ,Kierunek dziatania i doprowadzenie ciSnienia na-
stawczego” w rozdz. 3.

Trzpien sitownika nie wy-
konuje petnego skoku.

Za niskie cisnienie na-
stawcze

Sprawdzi¢ ciSnienie nastawcze.
Sprawdzi¢, czy przewdd ci$nienia nastawczego jest szczelny.

Aktywna funkcja ograni-
czenia skoku

Patrz ustep ,Ogranicznik skoku” w rozdz. 6.

Niewtasciwa nastawa
urzgdzen wyposazenia
dodatkowego

Sprawdzi¢ sitownik bez zamontowanych urzadzen wyposaze-
nia dodatkowego.
Sprawdzi¢ nastawy urzadzen wyposazenia dodatkowego.

i Informacja

W przypadku zaktéceri w pracy nie wymienionych w tabeli skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym firmy

SAMSON.

8.2

Podejmowanie dziatan w sytu-

acjach awaryjnych

Podjecie dziatan w sytuacjach awaryjnych nalezy do
obowigzkoéw operatora instalacji.
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9 Konserwacja i przebudowa urzadze-
nia

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

W odniesieniu do konserwacji zaworu regulacyj-
nego obowigzuje uzupetniajgco nastepujgca doku-
mentacja:

- P AB 0100 w odniesieniu do narzedzi, momen-
tow dociggajgcych i smaréw

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenistwo rozerwania urzgdzenia w przy-
padku nieprawidfowego otwierania urzqdzen i ich
czesci bedgcych pod cisnieniem!

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisnieniowy-
mi, ktére, w przypadku niewtasciwego obchodzenia

sie z nimi, mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale z armaty,

ich odfamki i medium wyrzucone pod ciSnieniem mogq
spowodowac powazne okaleczenia, a nawet smier¢.

= Przed rozpoczeciem prac na sifowniku, w danej
czesci instalacji i w sitowniku zredukowac cisnienie
zera. Nalezy takze roztadowac energie resztkowq.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia przez wstepnie na-
piete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozostajq
pod naprezeniem mechanicznym. Takie sitowniki moz-
na rozpoznac po dtugich srubach z nakretkami, wy-
stajgcych z dolnej ostony membrany sitownika. Sruby
umozliwiajq stopniowe zwalnianie napiecia sprezyn
podczas demontowania sitownika. jezeli sprezyny si-
fownika sqg mocno napiete, to sitownik trzeba dodatko-
wo oznaczy¢ naklejkg, patrz rozdz. 1.4.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku, ktére
wymagajq jego otworzenia lub przy zablokowa-
niu trzpienia sitownika, nalezy zredukowac wstep-
ne naprezenie sprezyn; patrz ustep ,Zwalnianie
wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w roz-
dz. 11.

Konserwacja i przebudowa urzadzenia

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuZyte powietrze odprowadzane na
zewngqtrz urzgdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu Z si-
townika wyplywa zuzyte powietrze.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia palcéw/dtoni przez
ruchome czesci urzgdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpieni
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogq spowodowac zgniecenie palcow/dfoni.

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtgczyc
i uniemozliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac w jarzmie Zadnych przedmiotow;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedq utrudniac
ruch trzpienia sitownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sifownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo okaleczenia w wyniku niepra-
widtowej obstugi, nieprawidtowego uzytkowania
lub zamontowania urzgdzenia, spowodowanych
btednymi informacjami umieszczonymi na sifowni-
ku!

Po zmianie nastaw lub sposobu dziatania sitownika
dane na tabliczce znamionowej sitownika mogq by¢
niezgodne z rzeczywistosciq. Dotyczy to np. numeru
identyfikacyjnego Varianten-ID i symbolu informujgce-
g0 o kierunku dziatania urzqdzenia.
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Konserwacja i przebudowa urzgdzenia

= Tabliczki lub naklejki zawierajgce btedne/nieaktu-
alne informacje wymieniac niezwfocznie na nowe.

= Ustawione nowe wartosci zapisac na tabliczce zna-
mionowej sitownika, ewentualnie zaméwi¢ nowq w
firmie SAMSON.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika w wyniku zastosowania za
duzych lub za matych momentow dociggajgcych!

Elementy sitownika muszq by¢ dociggniete z zastoso-
waniem zalecanych momentéw obrotowych. Za mocno
dokrecone elementy ulegajg nadmiernemu zuzyciu. Za
lekko dociggniete elementy mogq byc¢ przyczynq nie-
szczelnosci.
= Stosowac zalecane momenty dociggajqce, patrz

» AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek postugiwania sie
niewtasciwymi narzedziami!

Do przeprowadzania prac przy sitowniku potrzebne sg
odpowiednie narzedzia.

= Wolno postugiwac sie wytqcznie narzedziami
zatwierdzonymi przez firme SAMSON; patrz
» AB 0100.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika wskutek stosowania nie-
wtasciwych smarow!

Materiat, z ktdrego jest wykonany sitownik, wymaga
stosowania okreslonych smardw. Niewtasciwe smary
mogq naruszyc i uszkodzi¢ powierzchnie sifownika.

= Stosowac wytqcznie smary dopuszczone do stoso-
wania przez firme SAMSON; patrz» AB 0100.

i Informacja

- Wykonywanie nieopisanych czynnosci konserwacyj-
nych i przeprowadzanie napraw bez uzgodnienia
z serwisem posprzedazowym firmy SAMSON powo-
duje utrate gwarancji udzielonej na urzgdzenie.

- Jako czesci zamienne stosowac wytgcznie oryginal-
ne czesci firmy SAMSON, zgodne z pierwotng spe-
cyfikagjq.

9.1 Okresowe przeglady urzadzenia

W zaleznosci od warunkdéw w miejscu zamontowa-
nia stan sitownika nalezy sprawdza¢ w odpowied-
nich odstepach czasu, tak zeby zapobiec ewentual-
nym zaktéceniom w pracy urzgdzenia. Opracowanie
odpowiedniego planu przegladdw nalezy do zakre-
su obowigzkéw operatora instalacji.

% Rada

Na Zyczenie serwis posprzedazowy naszej firmy stuzy
pomocq przy opracowaniu harmonogramu kontroli
dostosowanego do danej instalacji.

9.2 Przygotowanie do przeprowadze-
nia konserwacji i przebudowy

urzadzenia

1. Przygotowac materiaty i narzedzia potrzebne
wykonania prac.

Whytgczy( sitownik z eksploatacji; patrz rozdz. 10.
Zdemontowac sitownik z zaworu; rozdz. 11.

i Informacja

W przypadku demontowania sitownika z ,trzpieniem
wysuwanym na zewngtrz” i/lub w wykonaniu ze wstep-
nie napietymi sprezynami nalezy, w celu wykonania
jednej z czynnosci, doprowadZzi¢ do sitownika okreslo-
ne cisnienie nastawcze; patrz rozdz. 11.

Po wykonaniu tej czynnosci cisnienie nastawcze nale-
Zy ponownie zredukowac do zera oraz odfgczy¢ i unie-
mozliwi¢ doprowadzenie zasilania.

4. W przypadku sitownikéw ze wstepnie napiety-
mi sprezynami zwolni¢ wstepne napiecie spre-
zyn; patrz ustep ,Zwalnianie wstepnego napie-
cia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

5. Odkrecic sruby i nakretki obudowy korpusu si-
townika i odtozy¢ na bok wraz z podktadkami.

Po odpowiednim przygotowaniu urzagdzenia mozna
wykona¢ nastepujgce czynnosci zwigzane z utrzy-
maniem w dobrym stanie lub/i przezbrojeniem
urzgdzenia:

- Wymiana membrany
- Wymiana uszczelki trzpienia sitownika
- Zmiana kierunku dziatania sitownika
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9.3 Montowanie zaworu po przepro-
wadzeniu konserwacji lub po prze-
budowie urzadzenia

1. Zamontowac sitownik, patrz rozdz. 5.

2. Ustawi¢ poczatek lub koniec zakresu sygnatu,
patrz rozdz. 6.

9.4 Czynnosci konserwacyjne

Rys. 21: Sitownik typu 3271, na ilustracji wykonanie o
powierzchni 350 cm?

A1 goérna ostona membrany A8 nakretka pierscieniowa
A2 dolna ostona membrany A10 sprezyna
sitownika A16 odpowietrznik

A26/ potéwka sprzegta
A5 talerz membrany 27

A4 membrana

A7  trzpien sitownika S przytacze cisnienia

nastawczego

Konserwacja i przebudowa urzadzenia

Rys. 22: Sitownik typu 3277, na ilustracji wykonanie o
powierzchni 350 cm?

A1 gbérna ostona membrany A8 nakretka pierscieniowa

A2 dolna ostona membrany A10 sprezyna

sitownika A16 odpowietrznik

A4 membrana A26/ potéwka sprzegta

A5 talerz membrany 27

A7 trzpien sitownika S przytacze cidnienia
nastawczego

9.4.1 Wymiana membrany

© WSKAZOWKA
Nieprawidtowe dziatanie z powodu uszkodzonego
zacisku z tasmq perforowang!
= Nie uzywac ponownie zacisku z tasmgq perforowa-
ng.
= Przy kazdej wymianie membrany nalezy réwniez
wymieni¢ zacisk z tasmgq perforowang.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie urzgdzenia i nieprawidfowe dziatanie

z powodu nieprawidtowego montazu zacisku z ta-

$mq perforowanq!

= Zacisk z tasmq perforowang nalezy zawsze dokre-
cac recznie za pomocq klucza dynamometryczne-
go. Przestrzega¢ momentu dociggajgcego i stoso-
wac centralnie.

EB 8310-6 PL
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Konserwacja i przebudowa urzgdzenia

a) Kierunek dziatania: trzpien sitownika wysu-
wany na zewnatrz (FA)

1.

Zdjac¢ gorng ostone (A1) membrany sitownika i
wyjac sprezyny (A10).

Wyjac z dolnej ostony (A2) zespét talerza mem-
brany sktadajacy sie z talerza membrany (A5),
membrany (A4) i trzpienia sitownika (A7).

Zamocowac dolng czes¢ trzpienia sitownika (A7)
w imadle ze szczekami ochronnymi. Upewnic
sie, ze trzpien sitownika nie zostanie uszkodzo-
ny.

240 cm?: Poluzowa¢ zamek w zacisku z tasmg
perforowang (A6). Zdja¢ zacisk z tasmg perforo-
wang (A6) i membrane (A4) z talerza membrany
(A5).

350 i 700 cm?: Poluzowac¢ zamek w zacisku z ta-
$ma perforowang (A6). Zdjg¢ element dociskowy
(A19), zacisk z tasmga perforowang (A6) i mem-
brane (A4) z talerza membrany (A5).

Nasung¢ nowg membrane (A4). Upewnic sie, ze
membrana jest prawidtowo ustawiona wzgle-
dem talerza membrany. Lina poprowadzona w
pamieci pomiedzy dwoma lezgcymi naprzeciw
siebie elementami centrujgcymi sprezyny musi
przebiega¢ pomiedzy dwoma otworami monta-
zowymi w membranie (patrz Rys. 24).

Wtozy¢ réwnomiernie zacisk z taSma perforowa-
ng (A6) w rowek w membranie (A4).

240 cm?: Obracac $rubg w zamku zacisku z ta-
Sma perforowang az do momentu, gdy zacisk z
tasma perforowang bedzie catkowicie do niego
przylegat. Dokreci¢ sSrube w zamku za pomocg
odpowiedniego narzedzia. Stosowac zalecane
momenty dociggajace.

350 i 700 cm?: Obracac $rubg w zamku zacisku

z tasmga perforowang az pomiedzy membrang
(A4) i zaciskiem perforowanym (A6) pozostanie
tylko kilkumilimetrowa szczelina. Umiescic ele-
ment dociskowy (A19) pod zamkiem w zacisku z
tasma perforowang i odpowiednio ustawi¢ (pa-
trz Rys. 24). Dokreci¢ $Srube w zamku za pomo-
cg odpowiedniego narzedzia. Stosowac zalecane
momenty dociggajace.

Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowac odpo-
wiednim smarem.

Wtozy¢ w dolng ostone (A2) membrany sitownika
zespot talerza membrany sktadajacy sie z tale-
rza membrany (A5), nowej membrany (A4) i trz-
pienia sitownika (A7). Sprawdzi¢, czy elementy
uszczelniajgce nie sg uszkodzone.

10.

11.
12.

13.

Sprezyny (A10) umiesci¢ w dolnej ostonie mem-
brany sitownika w taki sposéb, zeby znalazty sie
one w wyttoczeniach materiatu na ostonie mem-
brany sitownika.

Zatozyc¢ gbérng ostone (A1) membrany sitownika.

W razie potrzeby wprowadzi¢ wstepne napiecie
sprezyn; patrz 6.

Skreci¢ gérna (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.

A4

Al5

&2,
[\ &7,

Rys. 23: UfozZenie czesci w sitowniku o kierunku dziatania

Jtrzpieni sitownika wysuwany na zewngqtrz” (240, 350,

700 cm?

A4  membrana A9 nakretka szesciokgtna

A5 talerz membrany A15 nakretka kotnierzowa

A6  zacisk z tasmg perforowa- A19 element dociskowy na za-
ng cisku z tasmga perforowang

A7  trzpien sitownika (A6)

Rys. 24: Pofozenie membrany

a
b

Otwoér do umocowania
Element centrujacy sprezyne
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b) Kierunek dziatania: trzpien sitownika wcigga-
ny do wewnatrz (FE)

1.
2.

10.

11.

Zdjac¢ gérna ostone (A1) membrany sitownika.

Wyjac z sitownika zespot talerza membrany skta-
dajacy sie z talerza membrany (A5), membrany
(A4) i trzpienia sitownika (A7).

Wyjac sprezyny (A10) z dolnej ostony (A2) mem-
brany sitownika.

Zamocowac dolng czes¢ trzpienia sitownika (A7)
w imadle ze szczekami ochronnymi. Upewnic
sie, ze trzpien sitownika nie zostanie uszkodzo-
ny.

240 cm?: Poluzowac zamek w zacisku z tasmg
perforowang (A6). Zdjg¢ zacisk z tasmga perforo-
wang (A6) i membrane (A4) z talerza membrany
(A5).

350 i 700 cm?: Poluzowa¢ zamek w zacisku z ta-
S$ma perforowang (A6). Zdjg¢ element dociskowy
(A19), zacisk z taSmga perforowana (A6) i mem-
brane (A4) z talerza membrany (A5).

Nasung¢ nowg membrane (A4). Upewni¢ sie, ze
membrana jest prawidtowo ustawiona wzgle-
dem talerza membrany. Lina poprowadzona w
pamieci pomiedzy dwoma lezgcymi naprzeciw
siebie elementami centrujgcymi sprezyny musi
przebiega¢ pomiedzy dwoma otworami monta-
zowymi w membranie (patrz Rys. 24).

Wtozy¢ réwnomiernie zacisk z taSmg perforowa-
na (A6) w rowek w membranie (A4).

240 cm?: Obracac $rubg w zamku zacisku z ta-
$ma perforowang az do momentu, gdy zacisk z
tasmga perforowang bedzie catkowicie do niego
przylegat. Dokrecic¢ sSrube w zamku za pomoca
odpowiedniego narzedzia. Stosowac zalecane
momenty dociggajace.

350 i 700 cm?: Obracac $rubg w zamku zacisku

z tasmga perforowang az pomiedzy membrang
(A4) i zaciskiem perforowanym (A6) pozostanie
tylko kilkumilimetrowa szczelina. Umiesci¢ ele-
ment dociskowy (A19) pod zamkiem w zacisku z
tasma perforowang i odpowiednio ustawi¢ (pa-
trz Rys. 24). Dokreci¢ Srube w zamku za pomo-
cg odpowiedniego narzedzia. Stosowac zalecane
momenty dociggajace.

Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowac odpo-
wiednim smarem.

Zamocowac gérng ostone (A1) membrany sitow-
nika z otworem skierowanym do géry do odpo-
wiedniego urzadzenia mocujgcego.

Wtozy¢ w ostone (A1) membrany sitownika ze-
spot talerza membrany sktadajacy sie z talerza

12.

13.

14.
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membrany (A5), nowej membrany (A4) i trzpie-
nia sitownika (A7) z trzpieniem sitownika skiero-
wanym do gory.

Sprezyny (A10) nalezy umiesci¢ w talerzu mem-

brany (A5) w taki sposdb, aby zostaty wysrodko-
wane poprzez wyttoczenie w ostonie membrany
sitownika.

Dolng ostone (A2) sitownika nalezy ostroznie
nasunac na trzpien sitownika (A7) i osadzi¢ na
sprezynach (A10). Sprawdzi¢, czy elementy
uszczelniajgce nie sg uszkodzone. Sprawdzi¢,
czy przytacza sprezonego powietrza w ostonach
(A1, A2) sg prawidtowo ustawione wzgledem sie-
bie.

Skrecic¢ gérng (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.

Rys. 25: Ufozenie czesci w sitowniku o kierunku dziatania
Jtrzpieni sitownika wciggany do wewngtrz” (240, 350,

700 cm?

A4 membrana A9 nakretka szesciokatna

A5 talerz membrany A15 nakretka kotnierzowa

A6 zacisk z tasSmg perforowa- A19 element dociskowy na za-
na cisku z tasma perforowang

A7  trzpien sitownika (AB)

9.4.2 Wymiana uszczelki trzpienia

sitownika

a) Kierunek dziatania: trzpien sitownika wysu-
wany na zewnatrz (FA)

1.

Zdja¢ gbrng ostone (A1) membrany sitownika i
wyjgc sprezyny (A10).

Wyijac z dolnej ostony (A2) membrany sitowni-
ka zespét talerza membrany sktadajacy sie z trz-
pienia sitownika (A7), talerza membrany (A5) i
membrany (A4).

Zdemontowac pierscien uszczelniajgcy watek
(A40), postugujac sie odpowiednim trzpieniem
do wyjmowania uszczelek.
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10.

11.
12.

13.

Sprawdzi¢ tozysko suche (A42) i zgarniak (A41) i
w razie potrzeby rowniez wymienic.

Posmarowa¢ odpowiednim smarem krawedz
uszczelniajgca nowego pierscienia uszczelniajg-
cego watek.

Zamontowac pierscien uszczelniajgcy watek po-
stugujac sie odpowiednimi narzedziami. Zwré-
ci¢ uwage na prawidtowe potozenie pierscienia
uszczelniajgcego watek, patrz rys. Rys. 26.

Pusta przestrzen pierscienia uszczelniajgcego
watek, w ktérej jest umieszczona sprezyna wy-
petni¢ smarem.

Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowac odpo-
wiednim smarem.

Wtozy¢ w dolng ostone (A2) membrany sitowni-
ka zespét talerza membrany sktadajacy sie z ta-
lerza membrany (A5), nowej membrany (A4) i
trzpienia sitownika (A7). Sprawdzi¢, czy elemen-
ty uszczelniajgce nie sg uszkodzone. Sprawdzi¢,
Czy przytacza sprezonego powietrza w ostonach
(A1, A2) sg prawidtowo ustawione wzgledem sie-
bie.

Sprezyny (A10) umiesci¢ w dolnej ostonie mem-
brany sitownika w taki sposéb, zeby znalazly sie
one w wyttoczeniach materiatu na ostonie mem-
brany sitownika.

Zatozy¢ gbérng ostone (A1) membrany sitownika.

W razie potrzeby wprowadzi¢ wstepne napiecie
sprezyn; patrz 6.

Skreci¢ gérng (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika Srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.

zgarniak

Rys. 26: UfozZenie pierscienia uszczelniajgcego watek i
zgarniaka.

b) Kierunek dziatania: trzpien sitownika wcigga-
ny do wewnatrz (FE)

1.
2.

Zdja¢ gorna ostone (A1) membrany sitownika.

Wyjgc z sitownika zespot talerza membrany skta-
dajacy sie z talerza membrany (A5), membrany
(A4) i trzpienia sitownika (A7).

10.

11.

12.

13.

14.

Wyijac sprezyny (A10) z dolnej ostony (A2) mem-
brany sitownika.

Zdemontowac pierscien uszczelniajgcy watek
(A40), postugujac sie odpowiednim trzpieniem
do wyjmowania uszczelek.

Sprawdzi¢ tozysko suche (A42) i zgarniak (A41) i
w razie potrzeby réwniez wymienic.

Posmarowa¢ odpowiednim smarem krawedz
uszczelniajgcg nowego pierscienia uszczelniaja-
cego watek.

Zamontowac pierscien uszczelniajgcy watek po-
stugujac sie odpowiednimi narzedziami. Zwroé-
ci¢ uwage na prawidtowe potozenie pierscienia
uszczelniajgcego watek, patrz rys. Rys. 26.

Pustg przestrzen pierscienia uszczelniajgcego
watek, w ktérej jest umieszczona sprezyna wy-
petni¢ smarem.

Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowac odpo-
wiednim smarem.

Zamocowac gbérng ostone (A1) membrany sitow-
nika z otworem skierowanym do géry do odpo-
wiedniego urzadzenia mocujgcego.

Zespot talerza membrany z trzpieniem sitowni-
ka (A7) skierowanym do goéry nalezy wtozy¢ do
ostony (A1) membrany sitownika.

Sprezyny (A10) nalezy umiesci¢ w talerzu mem-

brany (A5) w taki sposdb, aby zostaty wysrodko-
wane poprzez wyttoczenie w ostonie membrany
sitownika.

Dolng ostone (A2) sitownika nalezy ostroznie
nasunac na trzpien sitownika (A7) i osadzi¢ na
sprezynach (A10). Sprawdzi¢, czy elementy
uszczelniajgce nie sg uszkodzone. Sprawdzi¢,
czy przytacza sprezonego powietrza w ostonach
(A1, A2) sg prawidtowo ustawione wzgledem sie-
bie.

Skrecic¢ gérng (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.
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Rys. 27: Typ 3271 - uszczelka trzpienia sifownika

A7 trzpien sitownika

A40 pierscien uszczelniajacy watka
A41 zgarniak

A42 tozysko suche Slizgowe

‘ ‘ A40
A42

‘ A42
A4]

Rys. 28: Typ 3277 - uszczelka trzpienia sitownika

A7 trzpien sitownika

A40 pierscien uszczelniajacy watka
A41 zgarniak

A42 tozysko suche Slizgowe

9.5 Przebudowa urzadzenia

9.5.1 Zmiana kierunku dziatania
sitownika

W sitownikach pneumatycznych mozna zmienic
kierunek dziatania, a wraz z tym potozenie bezpie-

Konserwacja i przebudowa urzadzenia

czenstwa. Potozenie bezpieczenstwa jest oznaczo-
ne symbolem umieszczonym na tabliczce znamio-
nowe;.

- = trzpien sitownika wysuwany na
—  zewnatrz
o | trzpien sitownika wciggany do
wewnatrz

a) Zmiana kierunku dziatania sitownika z ,,trz-
pien sitownika wysuwany na wewnatrz” (FA) na
«trzpien sitownika wciggany do wewnatrz” (FE)

1. Zdjg¢ gbérng ostone (A1) membrany sitownika i
wyjac sprezyny (A10).

2. Wyjac z dolnej ostony (A2) zesp6t talerza mem-
brany sktadajgcy sie z talerza membrany (A5),
membrany (A4) i trzpienia sitownika (A7).

3. Zamocowac dolng czes¢ trzpienia sitownika (A7)
w imadle ze szczekami ochronnymi. Upewnic
sie, ze trzpien sitownika nie zostanie uszkodzo-
ny.

4. Odkreci¢ catkowicie nakretke (A15) z kotnierzem.
Przytrzymad nakretke (A9).

O WSKAZOWKA
Nieprawidtowe dziatanie spowodowane poluzo-
waniem nakretki!

Nakretka (A9) na trzpieniu sitownika stuzy do usta-
wienia wymiaru x (odchylenie od poziomu).

= Nie luzowac nakretki (A9).

= W przypadku poluzowania nakretki (A9)wyre-
gulowac wymiar a zgodnie z Tabela 5.

5. Zdjac¢ talerz membrany (A5) z membrang (A4) z
trzpienia sitownika i umiesci¢ go z powrotem na
trzpieniu sitownika do géry nogami.

6. Dokreci¢ nakretke kotnierzowa (A15). Przytrzy-
mac nakretke (A9). Stosowac zalecane momenty
dociaggajace.

Wykreci¢ element dystansowy (A87).

Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowa¢ odpo-
wiednim smarem.

9. Zamocowac gbérng ostone (A1) membrany sitow-
nika z otworem skierowanym do géry do odpo-
wiedniego urzgdzenia mocujgcego.

10. Zespot talerza membrany z trzpieniem sitowni-
ka (A7) skierowanym do goéry nalezy wiozy¢ do
ostony (A1) membrany sitownika.
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11. Sprezyny (A10) nalezy umiesci¢ w talerzu mem-
brany (A5) w taki sposéb, aby zostaty wysrodko-
wane poprzez wyttoczenie w ostonie membrany
sitownika.

12. Dolng ostone (A2) sitownika nalezy ostroznie
nasungac na trzpien sitownika (A7) i osadzi¢ na
sprezynach (A10). Sprawdzi¢, czy elementy
uszczelniajgce nie sg uszkodzone. Sprawdzic,
czy przytacza sprezonego powietrza w ostonach
(A1, A2) sg prawidtowo ustawione wzgledem sie-
bie.

13. Skreci¢ gorng (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.

14. Korek odpowietrzajacy (A16) z gérnego przy-
tacza ciSnienia nastawczego nalezy wkreci¢ do
dolnego przytacza (S).

Sprezyny sitownika naciskajgce od dotu na tale-
rz membrany powodujg wcigganie trzpienia si-
townika do wewnatrz. Cisnienie nastawcze jest
doprowadzane przez dolne przytacze (S) do gor-
nej komory membrany wskutek czego wzrost ci-
$nienia nastawczego powoduje pokonywanie si-
ty sprezyn i wysuwanie trzpienia sitownika na ze-
wnatrz.

15. Zamocowac na sitowniku nowg tabliczke zna-
mionowa ze zmienionym symbolem informuja-
cym o kierunku dziatania sitownika i numerem
identyfikacyjnym Varianten-ID.

A4 A5 AlS

Rys. 29: Ufozenie czesci w sitowniku o kierunku dziatania
JLtrzpien sitownika wciggany do wewnqtrz”

A4  membrana A9 nakretka szesciokagtna

A5 talerz membrany A15 nakretka kotnierzowa

A6  zacisk z tasmg perforowa- A19 element dociskowy
na

A7  trzpien sitownika

A4 A5 Al5

s

(O

Rys. 30: Ufozenie czesci w sitowniku o kierunku dziatania
JLtrzpien sitownika wysuwany na zewngtrz”

A4
A5
A6

A7

membrana A9 nakretka szesciokatna
talerz membrany A15 nakretka kotnierzowa
zacisk z taSmga perforowa- A19 element dociskowy
ng

trzpien sitownika

b) Zmiana kierunku dziatania sitownika z ,,trz-
pien sitownika wciggany do wewnatrz” na , trz-
pien sitownika wysuwany na zewnatrz”

1.
2.

Zdjac gorng ostone (A1) membrany sitownika.

Wyjac¢ z sitownika zespot talerza membrany skfa-
dajacy sie z talerza membrany (A5), membrany
(A4) i trzpienia sitownika (A7).

Wyijac sprezyny (A10) z dolnej ostony (A2) mem-
brany sitownika.

Odkrecic¢ catkowicie nakretke (A15) z kotnierzem.
Przytrzymac nakretke (A9).

O WSKAZOWKA
Nieprawidfowe dziatanie spowodowane poluzo-
waniem nakretki!

Nakretka (A9) na trzpieniu sitownika stuzy do usta-
wienia wymiaru x (odchylenie od poziomu).

= Nie luzowac nakretki (A9).

= W przypadku poluzowania nakretki (A9)wyre-
gulowac wymiar a zgodnie z Tabela 5.

Zamocowac dolng czes¢ trzpienia sitownika (A7)
w imadle ze szczekami ochronnymi. Upewni¢
sie, ze trzpien sitownika nie zostanie uszkodzo-
ny.

Zdjac¢ talerz membrany (A5) z membrang (A4) z
trzpienia sitownika i umiescic¢ go z powrotem na
trzpieniu sitownika do géry nogami.

Dokrecic¢ nakretke kotnierzowg (A15). Przytrzy-
mac nakretke (A9). Stosowac zalecane momenty
dociggajace.
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8. Trzpien sitownika (A7) nalezy nasmarowac odpo-
wiednim smarem.

9. Zespdttalerza membrany z trzpieniem sitownika
(A7) skierowanym do dotu nalezy wtozy¢ do dol-
nej ostony (A2) membrany sitownika. Sprawdzic,
czy elementy uszczelniajace nie sg uszkodzone.

10. Sprezyny (A10) umiesci¢ w dolnej ostonie mem-
brany sitownika w taki sposdb, zeby znalazty sie
one w wyttoczeniach materiatu na ostonie mem-
brany sitownika.

11. Zatozy¢ gbérng ostone (A1) membrany sitownika.

12. W razie potrzeby wprowadzi¢ wstepne napiecie
sprezyn; patrz 6..

13. Skreci¢ gérna (A1) i dolng (A2) ostone membrany
sitownika srubami (A20) i nakretkami (A21). Sto-
sowac zalecane momenty dociggajace.

14. Korek odpowietrzajacy (A16) z dolnego przytgcza
cisnienia nastawczego nalezy wkreci¢ do gérne-
g0 przytacza (S).

Sprezyny sitownika naciskajgce od goéry na tale-
rz membrany powodujg wysuwanie trzpienia si-
townika na zewnatrz. Poprzez dolne przytacze
(S) cisnienie nastawcze podawane jest do dolnej
komory membrany, tak ze wraz ze wzrostem ci-
$nienia nastawczego trzpien sitownika wsuwa
sie, pokonujac site sprezyn.

15. Zamocowac na sitowniku nowg tabliczke zna-
mionowg ze zmienionym symbolem informuja-
cym o kierunku dziatania sitownika i numerem
identyfikacyjnym Varianten-ID.

9.6 Okreslenie odchylenia od poziomu

Jesli podczas wykonywania prac majacych na celu
utrzymanie urzgdzenia w dobrym stanie lub pod-
czas przezbrojenia zostata odkrecona nakretka (A9)
na trzpieniu sitownika (A7), wymiar x (patrz Rys. 16)
musi by¢ ustawiony na nowo.

Tabela 5: Wymiar x
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Wymiar x w mm

Po- (Gérna krawedz

wierzch- nakretki do dol-

nia si- Skok nej krawedzi trz-

Typ | townika | wmm pienia sitownika)
3277 350 15 209
3277 700" 30 246

" Tylko istniejace urzadzenia

9.7 Zamawianie czeSci zamiennych i
eksploatacyjnych

Informacji o czesciach zamiennych, smarach i na-
rzedziach udziela przedstawicielstwo firmy SAMSON
lub serwis posprzedazowy firmy SAMSON.

Czesci zamienne

Informacje o czeSciach zamiennych sg dostepne
pod adresem Dodatek.

Smary

Informacje o odpowiednich smarach: patrz instruk-
cja» AB 0100.

Narzedzia

Informacje o odpowiednich narzedziach: patrz in-
strukcja > AB 0100.

Wymiar x w mm
Po- (Gérna krawedz
wierzch- nakretki do dol-
nia si- Skok nej krawedzi trz-
Typ | townika w mm pienia sitownika)
3271 240" 15 98,25
3271 350 15 107,25
3271 700" 30 144
3277 240" 15 -
EB 8310-6 PL 1
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Wytaczenie urzadzenia z eksploatacji

10 Wytaczenie urzadzenia z eksploatacji

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytacznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczeristwo rozerwania urzgdzenia w przy-
padku nieprawidfowego otwierania urzgdzen i ich
czesci bedgcych pod cisnieniem!

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisSnieniowy-
mi, ktére, w przypadku niewtasciwego obchodzenia

sie z nimi, mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale z armaty,
ich odfamki i medium wyrzucone pod cisnieniem mogq
spowodowac powazne okaleczenia, a nawet smierc.

= Przed rozpoczeciem prac na sifowniku, w danej
czesci instalacji i w sitowniku zredukowac cisnienie
zera. Nalezy takze roztadowac energie resztkowq.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez wstepnie na-
piete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozostajq
pod naprezeniem mechanicznym. Takie sitowniki moz-
na rozpoznac po dtugich srubach z nakretkami, wy-
stajgcych z dolnej ostony membrany sitownika. Sruby
umoZzliwiajg stopniowe zwalnianie napiecia sprezyn
podczas demontowania sitownika. Jezeli sprezyny si-
fownika sq mocno napiete, to sitownik trzeba dodatko-
wo oznaczy¢ naklejkq, patrz rozdz. 1.4.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku, ktére
wymagajq jego otworzenia lub przy zablokowa-
niu trzpienia sitownika, nalezy zredukowac wstep-
ne naprezenie sprezyn; patrz ustep ,Zwalnianie
wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w roz-
dz. 11.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuZyte powietrze odprowadzane na
zewngqtrz urzqdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu Z si-
townika wyplywa zuzyte powietrze.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia palcéw/dtoni przez
ruchome czesci urzgdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpien
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogg spowodowac zgniecenie palcow/dfoni.

= Jezeli do sifownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtqczyc
i uniemozliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac w jarzmie Zadnych przedmiotow;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedq utrudniac
ruch trzpienia sitownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sifownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

W celu wytgczenia sitownika z eksploatacji na po-
trzeby przeprowadzenia konserwacji lub naprawy,
lub tez w celu kompletnego zdemontowania sitow-
nika nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.

1. Whytgczy¢ zawor z eksploatacji; patrz dokumen-
tacja zaworu.

2. Odfaczyc zasilanie pneumatyczne w celu catko-
witego zredukowania cisnienia w sitowniku.
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11 Wymontowywanie ustawnika pozy-
cyjnego

Czynnosci opisane w tym rozdziale mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez specjalistyczny personel,
majgcy odpowiednie kwalifikacje do wykonania da-
nego zadania.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenistwo rozerwania urzgdzenia w przy-
padku nieprawidfowego otwierania urzgdzen i ich
czesci bedgcych pod cisnieniem!

Sitowniki pneumatyczne sq urzqdzeniami cisnieniowy-
mi, ktére, w przypadku niewtasciwego obchodzenia

sie z nimi, mogq ulec rozerwaniu. Czesci urzqdzenia
przelatujgce w powietrzu jak po wystrzale z armaty,

ich odtamki i medium wyrzucone pod cisnieniem mogq
spowodowac powazne okaleczenia, a nawet smierc.

= Przed rozpoczeciem prac na siftowniku, w danej
czesci instalacji i w sitowniku zredukowac cisnienie
zera. Nalezy takze roztadowac energie resztkowq.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo okaleczenia przez wstepnie na-
piete sprezyny!

Sitowniki ze wstepnie napietymi sprezynami pozostajq
pod naprezeniem mechanicznym. Takie sitowniki moz-
na rozpoznac po dtugich srubach z nakretkami, wy-
stajqcych z dolnej ostony membrany sitownika. Sruby
umoZzliwiajq stopniowe zwalnianie napiecia sprezyn
podczas demontowania sifownika. jezeli sprezyny si-
fownika sq mocno napiete, to sitownik trzeba dodatko-
wo oznaczy¢ naklejkq, patrz rozdz. 1.4.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku, ktére
wymagajq jego otworzenia lub przy zablokowa-
niu trzpienia sitownika, nalezy zredukowac wstep-
ne naprezenie sprezyn; patrz ustep ,Zwalnianie
wstepnego napiecia sprezyn sitownika” w roz-
dz. 11.

Wymontowywanie ustawnika pozycyjnego

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, ktére mo-
ze spowodowac zuZyte powietrze odprowadzane na
zewngqtrz urzgdzenia!

Podczas pracy sitownik jest zasilany sprezonym powie-
trzem, dlatego podczas sterowania pracq zaworu Z si-
townika wyplywa zuzyte powietrze.

= Na czas wykonywania prac w poblizu sitownika za-
ktadac okulary ochronne i nauszniki ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia palcéw/dtoni przez
ruchome czesci urzgdzenia!

W sitowniku sq zamontowane ruchome czesci (trzpieni
sitownika), ktére, w przypadku siegniecia w gtgb urzg-
dzenia, mogq spowodowac zgniecenie palcow/dfoni.

= Jezeli do sitownika doprowadzone jest sprezone
powietrze, nie chwytac za trzpien sitownika ani nie
siegac w gfgb jarzma.

= Przed rozpoczeciem prac przy sitowniku odtgczyc
i uniemozliwi¢ doprowadzenie do sitownika zasila-
nia pneumatycznego i sygnatu nastawczego.

= Nie umieszczac w jarzmie Zadnych przedmiotow;
przedmioty umieszczone w jarzmie bedq utrudniac
ruch trzpienia sitownika.

= W przypadku zablokowania trzpienia sitownika
(np. w wyniku ,zatarcia” z powodu dtuzszej prze-
rwy w pracy), przed usunieciem przyczyny blokady
wyeliminowac energie resztkowq sifownika (napie-
cie sprezyny), patrz, ustep ,,Zwalnianie wstepnego
napiecia sprezyn sitownika” w rozdz. 11.

Przed zdemontowaniem urzgdzenia upewnic sie,
ze:

- sitownik zostat wytgczony z eksploatacji, patrz
rozdz. 10.

11.1 Wymontowywanie sitownika

1. Odkreci¢ potoéwki sprzegta (A26/27).

2. Odkreci¢ nakretke (9) sprzegajaca i nakretke (10)
kontrujgcg zaworu.

3. Demontowanie sitownika z trzpieniem sitow-
nika wysuwanym na zewnatrz (FA) i/lub ze
wstepnie napietymi sprezynami: Aby méc od-
kreci¢ nakretke pierscieniowg (A8), do zaworu
nalezy doprowadzic cisnienie nastawcze i otwo-
rzy¢ go do okoto 50%.
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Wymontowywanie ustawnika pozycyjnego

4. Nakretke pierscieniowg odkrecic¢ z gérnej czesci
zaworu.
Odtaczy¢ ponownie cisnienie nastawcze.
Nakretke pierscieniowg i sitownik zdjg¢ z zawo-
ru.

7. Przykreci¢ mocno do zaworu nakretke kontruja-
cg i nakretke sprzegajaca.

11.2 Zwalnianie wstepnego napiecia
sprezyn sitownika

Na obwodzie korpusu sitownika umieszczone s3
dtugie nakretki (nakretki naprezajgce) wraz z dtugi-
mi Srubami (Sruby naprezajgce) oraz krétkie nakret-
ki z krétkimi Srubami, ktére tgczg ze sobg ostony si-
townika.

Wstepne napiecie sprezyn w sitowniku wprowadza
sie za pomocg przedtuzonych nakretek i Srub.

vk ]
IN
‘\}“-4

Rys. 31: Wstepnie napiete sprezyny (ilustracja zasady)

1 krétka sruba 4 $rubado napinania
podktadka sprezyny
krétka nakretka 5 nakretka do napinania
sprezyny

W celu zwolnienia napiecia sprezyn w sitowniku na-
lezy postgpi¢ w ponizszy sposob.

1. Odkrecic¢ krétkie Sruby i nakretki oston membra-
ny sitownika i wyja¢ wraz z podktadkami.

2. W celu zwolnienia wstepnego napiecia sprezyn
sitownika odkreca¢, na przemian i stopniowo,
dtugie Sruby stuzgce do napinania sprezyn si-
townika. Gtéwke sruby przytrzymac odpowied-
nim narzedziem, odkreca¢ nakretke.
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12 Naprawa urzadzenia

Jezeli sitownik nie pracuje prawidtowo lub jezeli nie
pracuje wcale, to jest uszkodzony i trzeba go napra-
wic¢ lub wymieni¢ na nowy.

O WSKAZOWKA

Uszkodzenie sitownika w wyniku nieprawidfowo
przeprowadzonej konserwacji i naprawy!

= Nie wykonywa¢ samodzielnie czynnosci konserwa-
cyjnych ani napraw.

= W sprawie konserwacji i naprawy urzqdzenia nale-
Zy skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym
firmy SAMSON.

12.1 Wysytanie urzadzen do firmy
SAMSON

Uszkodzone urzgdzenia mozna wysta¢ do naprawy
do serwisu firmy SAMSON.

Wysytajac lub zwracajgc urzadzenia nalezy postepo-

wacé w ponizszy sposoéb.

1. Przestrzegac¢ wyjatkowej regulacji obowia-
zujacej dla specjalnych typéw urzadzen; pa-
trz informacje podane na stronie pod adre-
sem P www.samsongroup.com > Service >
After-sales Service > Returning goods.

2. Wysytajgc urzagdzenie do naszej firmy
nalezy poda¢ nastepujgce informacji
returns-de@samsongroup.com:

- Typ

- Numer artykutu,

- Var.-ID,

- Numer pierwotnego zamowienia lub zlece-
nia,

- wypetnione oswiadczenie dotyczgce
skazenia; odpowiedni formularz je-
st dostepny na stronie internetowe;:
P> www.samsongroup.com > Service >
After-sales Service > Returning goods

Po weryfikacji wniosku otrzymajg Panstwo
formularz zwrotu towaru (RMA).

3. Formularz RMA oraz wypetnione i podpisane
oswiadczenie w sprawie skazenia umiesci¢ na
zewnatrz opakowania w dobrze widocznym
miejscu.

4. Wystac urzadzenie na adres podany na formula-
rzu RMA.

Naprawa urzadzenia

i Informacja

Szczegbtowe informacje dotyczqce wysytki lub zwrotu
urzqdzenia do naszej firmy sq dostepne na nastepujg-
cej stronie internetowey:

» www.samsongroup.com > Service >
After-sales Service
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Utylizacja

13 Utylizacja

Firma SAMSON jest producentem zare-
jestrowanym w Europie' odpowiedzialny
urzad

P www.samsongroup.com >
AboutSAMSON > Environment, Social

& Governance > Material Compliance >
Waste electrical and electronic equipment
(WEEE)

Nr rejestracyjny WEEE: DE 62194439

Informacje o substancjach stanowigcych szczegél-
nie duze zagrozenie zgodnie z rozporzgdzeniem RE-
ACH mozna znalez¢ w handlowych dokumentach
zamoéwienia w dokumencie ,Dodatkowe informacje
dot. zapytania/zamoéwienia“. Ten dokument poda-
je w takim przypadku m.in. numer SCIP, za pomocg
ktérego na stronie internetowej Europejskiej Agen-
¢ji Chemikaliow ECHA mozna uzyska¢ dodatkowe in-
formacje; patrz » https://www.echa.europa.eu/scip-
database.

i Informacja

Na zyczenie firma SAMSON wystawia do urzg-
dzen swiadectwa gotowosci do recyklingu. W tej
sprawie prosimy wysta¢ wiadomos¢ na adres
aftersalesservice@samsongroup.com podac w niej
swéj adres firmowy.

¢ Rada

W ramach dziatan obejmujgcych odbior zuzytych bg-
dzZ uszkodzonych urzqdzen, firma SAMSON moze, na
wniosek klienta, zlecic¢ firmie zewnetrznej zdemontowa-
nie i recycling urzqgdzenia.

= Utylizujgc urzagdzenie stosowac sie do przepiséw
miejscowych, krajowych i miedzynarodowych.

=> Nie wyrzucac zadnych czesci, smardéw i niebez-
piecznych materiatow jako odpadéw komunal-
nych.
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14 Certyfikaty
Deklaracje zamieszczono na nastepnych stronach:

- Deklaracja wigczenia maszyny zgodnie z Dyrek-
tywa maszynowa 2006/42/WE

Zamieszczone certyfikaty sg zgodne ze stanem na
moment oddania niniejszej instrukcji montazu i ob-
stugi do druku. Najnowsze certyfikaty sg dostepne
na stronie internetowe;:

- P www.samsongroup.com > Products >
Actuators > 3271

- P www.samsongroup.com > Products >
Actuators > 3277

Inne, dodatkowe certyfikaty udostepniane sg na za-
pytanie.

Certyfikaty
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DECLARATION OF INCORPORATION
TRANSLATION

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3271 and Type 3277 Actuators

We certify that the Type 3271 and Type 3277 Actuators are partly completed machinery as
defined in the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated
in Annex |, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical
documentation described in Annex VII, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery
Directive 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the signal pressure and moving parts in/on the actuator.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the
documents are available in electronic form on the Internet at www.samson.de.

For product descriptions of the actuators, refer to:
- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, Mai 2018"
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum , Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur
Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:2011-03

Comments:
- See mounting and operating instructions for residual hazards.
- Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismlllerstralBe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 1 October 2019
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Dodatek

15 Dodatek 62 kotek rozprezny
. . . 63 wkret bez tba
15.1 Momenty dociggajace, smary i 64 $ruba cylindryczna
narzedzia 65 $ruba z tbem szesciokatnym
66 nakretka szesciokatna
Patrz instrukcja » AB 0100 dotyczgca narzedzi, mo- 67 pierécien zabezpieczajacy
mentow dociggajgcych i smarow. 68 osiowe uszczelnienie igtowe
L, . . 69 podktadka podtrzymujaca
15.2 Czescizamienne 70 nakretka kontrujgca
. 73 ostona ogranicznika skoku
1 goérna ostona membrany :
74 nakretka kontrujgca
2 dolna ostona membrany .
75 goérna ostona membrany
4 membrana o .
76 pierscien uszczelniajgcy watka
5 talerz membrany . .
i i 77 tozysko suche Slizgowe
6 zacisk z tasmg perforowang ; .
Lo . 100 tabliczka znamionowa
/ trzpien sitownika 101 tabliczka (wstepnie napiete sprezyny)
8 nakretka pierscieniowa . &P PIGTe sprezyny
L 106 nitokotek
9 nakretka szesciokatna -
. 160*  ostona przed kurzem (wyposazenie dodat-
10 sprezyna (zewnetrzna) kowe)
11 sprezyna (wewnetrzna)
12 sprezyna (wewnetrzna) 8 Tylko w istniejgcych urzgdzeniach o powierzchni sitownika
. 240 cm?
15 nakretka kotnierzowa 9 7astepuie nakretke 2 kol (15) . o
. . astgpuje nakretkg z kornierzem W wWersjl z ograniczni-
16 OdeWIetrzn.lk . ) kiem skoku lub napedem recznym
19 element dociskowy na zacisku z tasmg per-
forowang (6)
20 $ruba z tbem szesciokatnym
21 nakretka szesciokatna
22 $ruba z tbem szesciokatnym (wstepne na-
piecie sprezyny)
23 nakretka szesciokatna (wstepne napiecie
sprezyny)
24 korek zaslepiajacy
25 podktadka
26/27 potdéwki sprzegta
28 obejma z katownikiem
29 Sruba z tbem szesSciokatnym
30 nakretka szesciokatna
32 ucho transportowe (wyposazenie dodatko-
we)
40 pierscien uszczelniajgcy watka
41 zgarniak
42 tozysko suche slizgowe
43 Sruba z tbem szesciokatnym
49 zgarniak®
50 gorny trzpien sitownika
51 element fgczacy
52 kotnierz gwintowany
54 pierscien
55 wskazéwka
56 nakretka szesciokatna®
57 nakretka kotpakowa
58 podktadka Slizgowa
59 rama
60 pokretto reczne
61 kotek rozprezny
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Dodatek

Rys. 32: Sitownik typu 3271/3277, 240/350/700 cm?
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15.3 Serwis

Serwis posprzedazowy stuzy pomocg w zakre-

sie przeprowadzania napraw i remontéw urzga-
dzen oraz usuwania przyczyn zaktécen w pracy lub
uszkodzen urzadzen.

E-mail

Z serwisem posprzedazowym mozna sie skontakto-
wac, wysytajgc wiadomos¢ na adres poczty elektro-
nicznej: aftersalesservice@samsongroup.com

Adresy firmy SAMSON AG i jej oddziatéw

Adresy biura gtéwnego firmy SAMSON AG oddzia-
téw i punktow serwisowych sg podane w katalogach
produktoéw firmy SAMSON-oraz na stronie interne-
towej » www.samson.com.

Wymagane informacje

Kierujgc pytania do producenta oraz pytania doty-
czace ustalenia przyczyny zaktécen w pracy urza-
dzenia, prosimy podac nastepujace dane:

- numer zamdwienia i pozycji w zamowieniu,

- typ, numer wyrobu, powierzchnia sitownika,
skok, kierunek dziatania i nominalny zakres sy-
gnatu (np. od 0,2 do 1 bara), wzglednie zakres
roboczy sitownika,

- wrazie potrzeby typ zaworu,

- rysunek montazowy.

Dodatek
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