










Technische Änderungen vorbehalten. ���
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�#�W�U�Y�C�J�N���W�P�F���#�W�U�N�G�I�W�P�I���F�G�U���5�V�G�N�N�X�G�P�V�K�N�U

����	Berechnung des CV-���
�-V-�����9�G�T�V�U���P�C�E�J���+�'�%�|����������

����	�#�W�U�Y�C�J�N���X�Q�P���0�G�P�P�Y�G�K�V�G���W�P�F���%V-�9�G�T�V���
�-�8�5-�9�G�T�V�����P�C�E�J��
�6�C�D�G�N�N�G�|��

����	�'�T�O�K�V�V�N�W�P�I���F�G�U���\�W�N�À�U�U�K�I�G�P���&�K�H�H�G�T�G�P�\�F�T�W�E�M�U���\�R���I�G�O�À�»��
�¸�D�G�T�U�K�E�J�V�U�D�N�C�V�V���X�|�6�|������������

����	Auswahl des Garniturwerkstoffs nach �6�C�D�G�N�N�G�|��

����	�#�W�U�Y�C�J�N���X�Q�P���#�P�U�E�J�N�W�U�U�C�T�V�����5�K�V�\-�-�G�I�G�N-�&�K�E�J�V�W�P�I���W�P�F���-�G�P�P��
linie nach �6�C�D�G�N�N�G�|��

�(�Q�N�I�G�P�F�G���#�P�I�C�D�G�P���U�K�P�F���D�G�K���F�G�T���$�G�U�V�G�N�N�W�P�I���G�T�H�Q�T�F�G�T�N�K�E�J��

�0�G�P�P�Y�G�K�V�G �0�2�5�e���&�0�|�e

�0�G�P�P�F�T�W�E�M �%�N�C�U�U�|���������Q�F�G�T�����������2�0�|�������Q�F�G�T������

Anschlussart Flansche oder Anschweißenden

�-�G�I�G�N metallisch dichtend oder metallisch 
für erhöhte Anforderungen

�-�G�P�P�N�K�P�K�G�P�H�Q�T�O�I�N�G�K�E�J�R�T�Q�\�G�P�V�K�I�����N�K�P�G�C�T���Q�F�G�T���#�W�H���<�W

Antrieb �6�[�R�|�����������Q�F�G�T���6�[�R�|�����������
�X�I�N����
�X�|�6�|�����������������X�|�6�|������������ oder 
�X�|�6�|��������������

�5�K�E�J�G�T�J�G�K�V�U�U�V�G�N�N�W�P�I�8�G�P�V�K�N���<�7���Q�F�G�T���8�G�P�V�K�N���#�7�(

�&�W�T�E�J�ƒ�W�U�U�O�G�F�K�W�O�e

Dichte �M�I���O�•���Q�F�G�T���N�D���H�V�•

Temperatur �Œ�%���Q�F�G�T���Œ�(

�&�W�T�E�J�ƒ�W�U�U �N�D�U���J���Q�F�G�T���M�I���J���Q�F�G�T���E�W���H�V���O�K�P���Q�F�G�T��
�O�•���J���K�O���0�Q�T�O-���Q�F�G�T���$�G�V�T�K�G�D�U�\�W�U�V�C�P�F

Druck p�� und p2���K�P���D�C�T���
�R�U�K��

�
�#�D�U�Q�N�W�V�F�T�W�E�M���Rabs��

�L�G�Y�G�K�N�U���D�G�K���O�K�P�K�O�C�N�G�O�����P�Q�T�O�C�N�G�O��
�W�P�F���O�C�Z�K�O�C�N�G�O���&�W�T�E�J�ƒ�W�U�U

�4�(�+�&-�6�T�C�P�U�R�Q�P�F�G�T�L�C���P�G�K�P

Anbaugeräte �5�V�G�N�N�W�P�I�U�T�G�I�N�G�T���W�P�F���Q�F�G�T���)�T�G�P�\�U�K�I��
nalgeber

�*�K�P�Y�G�K�U�����&�K�G���6�G�O�R�G�T�C�V�W�T�I�T�G�P�\�G�P���H�Ø�T���F�K�G���&�+�0-���W�P�F���#�0�5�+-�#�W�U��
�H�Ø�J�T�W�P�I�G�P���U�K�P�F���M�G�K�P�G���F�K�T�G�M�V�G�P���7�O�T�G�E�J�P�W�P�I�U�Y�G�T�V�G��

�6�C�D�G�N�N�G�|���� �)�G�Y�K�E�J�V�G���H�Ø�T���5�V�G�N�N�X�G�P�V�K�N���6�[�R�|��������-�����W�P�F���6�[�R�|��������-�����O�K�V���N�C�P�I�G�O���+�U�Q�N�K�G�T�V�G�K�N���W�P�F���<�K�T�M�W�N�C�V�K�Q�P�U�U�R�G�T�T�G

�6�C�D�G�N�N�G���������� �8�G�P�V�K�N���6�[�R�|��������

Ventil
NPS �™ ¾ 1 ���™ �� �� 4 6 8 10 ����

�&�0 ���� ���� ���� 40 ���� 80 100 ������ ������ ������ ������

�)�G�Y�K�E�J�V�����E�C��
lbs ���� ���� ���� ���� ������ ������ ������ �������� ��������

kg ���� ���� 22 ���� ���� ������ ������ ������ ������

�6�C�D�G�N�N�G���������� �2�P�G�W�O�C�V�K�U�E�J�G���#�P�V�T�K�G�D�G���6�[�R�|�����������W�P�F���6�[�R�|��������

�#�P�V�T�K�G�D�U�ƒ�À�E�J�G cm² ������ �������X�� ������ ������ �������X�� ������ �������X�� 1000
1400-

60
1400-
������

��������

Gewicht

�6�[�R�|��������
lbs �� ���� ���� ���� ���� ���� ���� ������ ������ ���������� ������

kg ������ �� �� �� ���� 22 ���� ���� ���� ������ ������

�6�[�R�|��������
lbs �� 22 20 ���� ���� ���� ���� –

kg ������ ���� �� ���� ���� ���� ���� –

�6�C�D�G�N�N�G�|���� �<�W�Q�T�F�P�W�P�I���8�G�P�V�K�N���#�P�V�T�K�G�D

Nennweite Ventil
�5�V�C�P�I�G�P�F�W�T�E�J�O�G�U�U�G�T �#�P�V�T�K�G�D

NPS �&�0

�™�e�� �����e���� ���������|�K�P���
�����|�O�O�� �������e�������X���|�E�O�Ž

���e�� �������e������ ���������|�K�P���
�����|�O�O�� �������e��������-�����|�E�O�Ž

���e���� �������e������ ���������|�K�P���
�����|�O�O�� ���������e���������|�E�O�Ž


